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Gagner en performance avec une solution d’assemblage optimisée

(O FIABILITE () SIMPLICITE

A B
e X

= Une pose sous contréle m Solution siire et écologique
Les technologies utilisées par les outils de pose BOLLHOFF Réduisez vos colts environnementaux grace a une solution
vous permettent de valider que 100% des RIVKLE® ont bénéficie d’assemblage qui ne nécessite ni évacuation de fumée,
d’une pose conforme. ni refroidissement.

= Un composant répondant aux régles d’assemblages vissés m Equipement et expertise minimale
Bénéficiez d’assemblages robustes grace a des composants, Intégrez simplement la solution RIVKLE® au sein de votre
une fois posés, comparables a des écrous de classe 8 (10 ou 12 production du fait que celle-ci ne nécessite ni qualification,
pour les versions HRT) ou a des vis de classe 8.8 (version goujon). ni équipements de sécurité particuliers pour vos opérateurs.
Apres pose, un écrou RIVKLE® respecte les regles d’assemblages m Simple a utiliser
Vvissés qui garantissent, entre autre, qu’en cas de sur-sollicitation, Profitez d’une intégration simple et naturelle de la technologie
la vis est I'élément fusible, et I'écrou reste réutilisable. RIVKLE® grace a une prise en main rapide des méthodes de

pose et un réglage d’outillage simpilifié.
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(O PERFORMANCE

= Une solution répétable
Garantissez la fiabilité de vos assemblages, en associant des
composants dont le comportement a la pose est répétable avec

= Une solution globale compétitive
Réduisez les colts de vos assemblages grace a un colt du
RIVKLE® posé généralement plus compétitif que les solutions
alternatives avec des codts réduits en main-d’ceuvre, énergie,
maintenance, investissements, surface au sol.

des outils de pose dont la reproductibilité est avérée (CPk > 1.66).

(O POLYVALENCE

T
6
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m Une pose a toutes les étapes de votre production
Intégrez les RIVKLE® a n'importe quel stade de votre production,
aussi bien avant qu’aprés revétement de surface.

En effet, les composants RIVKLE® sont livrés avec un traitement
de surface satisfaisant les exigences client les plus séveres et
I'opération de pose n’altere ni le support ni le traitement de
surface du composant.

De plus, la pose des RIVKLE® pouvant s’opérer aussi bien a I'aide
d’outils portatifs que d’unités de pose automatiques sur robots,
cette technologie s’intégre dans vos différents environnements
de production.

= Une compatibilité tous supports
Bénéficiez d’une compatibilité avec des supports métalliques
(acier, alliages légers) ou polymeéres (composites, plastiques...).

m Pose avec acceés d'un seul coté
Simplifiez vos conceptions et intégrez des RIVKLE® sur une
grande partie de vos applications, grace a une pose qui s’effectue
avec un acces d’un seul coté.

Les dimensions de vos pieces ainsi que leur accessibilité ne
sont pas des freins a I'utilisation de la solution RIVKLE®,




La technologie RIVKLE®

Les écrous et goujons a sertir RIVKLE® sont les solutions les plus polyvalentes pour ajouter un filetage ou un taraudage réutilisable et résistant
sur des supports de faible épaisseur.

Permet de rapporter un
filetage sur un support de
faible épaisseur

La liaison entre le support et
les écrous ou goujon RIVKLE®
s’effectue grace a un procédé

de sertissage

Permet de rapporter un Permet d’assembler deux ou
taraudage sur un support plusieurs plagues de différents
de faible épaisseur matériaux (fonction rivet)

En conditions d'utilisation

Téte fine

Afin d'optimiser le dépassement des tétes fines aprés
pose tout en conservant une résistance a I'enfoncement
optimale, BOLLHOFF a fait le choix des tétes extra-plates
déja déployées sur la plupart des tétes fines acier
comme inox.

Téte fine extra plate
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La pose RIVKLE®

La pose a la traction

Les appareils de pose BOLLHOFF utilisent la méthode de pose & la traction pour sertir les composants
d’assemblage RIVKLE®.

Cette méthode de pose s’effectue en 4 temps :
© (ou ©) Vissage du composant
O (ou @) Insertion du composant dans le support

© Sertissage
O Dévissage
O Vissage ¢ > @ Insertion

-

© Sertissage O Dévissage

Notre méthode de pose a 'effort

L’ensemble des appareils de pose BOLLHOFF utilisent aujourd’hui la pose & I'effort. Cette méthode de pose consiste
a venir appliquer un effort de traction afin de créer la déformation du RIVKLE®.

Bénéfices

Procure une qualité de pose constante notamment
pour les applications dont I'épaisseur peut varier

Permet I'utilisation de moyens de contrble préventifs
Réglage des appareils de pose simple et rapide

Evite la détérioration de I'appareil de pose ou du
RIVKLE® en cas de 2™ cycle de sertissage

Augmente la durée de vie des tiges de traction




La pose RIVKLE®

Parametres de pose

Pour assurer le bon réglage du RIVKLE®, quatre conditions sont requises :

1. S'assurer que le RIVKLE® est en contact avec
I'enclume : cela signifie que le vissage a été effectué
jusqu'a ce que la téte du RIVKLE® entre en contact
avec l'enclume.

3. Veiller a appliquer I'effort de pose recommandé :
le réglage et le controle doivent étre effectués a I'aide
de l'indicateur d'effort dédié a nos outils de pose
portatifs (intégré pour le réglage automatique).

Effort de pose recommandé

2. S’assurer que le RIVKLE® est en contact avec
I'application : veiller a ce que la face arriére de la
téte du RIVKLE® soit en contact avec la surface
de I'application.

4. S’assurer d'étre a 90° par rapport a la surface de
I'application : veiller a ce que le sommet de I'outil soit
aligné avec I'axe du filetage et le reste pendant le
vissage, le sertissage et le dévissage.

Chaque produit RIVKLE® dispose d'un effort de pose recommandé par BOLLHOFF.

Il est défini pour garantir :

une bonne pose du produit sur toute sa plage a sertir

le non "re-sertissage" du produit lors du vissage de la vis

Pour limiter les besoins d'ajustement de I'outil, BOLLHOFF développe ses produits de maniére & disposer d'un

effort recommandé par diameétre.

Effort de pose recommandé par diamétre et selon la matiere du RIVKLE®

Acier Inox Inox A4
4 4 Force en kN Force en kN Force en kN
| M3 | 35 35 -

55 55

8,0 8,0
12,0 13,0
18,0 20,0
21,0 22,0
23,0 38,0
50,0 -

1,9

9,5 3,0
12,0 3,8
15,0 55
20,0 10,0
- 12,0

- 15,0

Pour les gammes RIVKLE® avec des fonctions additionnelles, retrouvez les forces de sertissage directement dans

les pages produit.
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RIVKLE® - Matieres et traitement de surface

Notre traitement de surface standard, le Zn 8K+, 8 a 15 um, garantit déja la meilleure résistance a la corrosion du
marché industriel standard (400h RR selon IS09227). Pour les plus exigeants, le ZnNi8A/Fe, 8 a 15 um, pouvant
disposer d'une lubrification ou d'une finition renforgcante, permet d'atteindre 720h, voire 1000h RR).

— USA
— Desoton [ tm |

C10C 1.0214 C1010
C4C 1.0303 C1005
11SMnPb30 1.0718 12L13
20MnB5 1.6530 10B22
X6CrNiCu18-9-2 1.4570 (A1) AISI 303K
X3CrNiCu18-9-4 1.4567 (A2) AISI 302 HQ
X3CrNiCuMo17-11-3-2 1.4578 (A4) AlISI 316 Cu
X6Cr17* 1.4016" AISI 430"
AW-AIMg2,5 AW-5052 5052
EN AW-Al Mg1SiBI/EN AW-60604 A/6064
*RIVKLE® PN

A I'exception des gammes ci-dessous qui sont conformes a la fois pour un usage industrie et un usage automobile,
toutes les autres références sont destinées a un usage industrie hors automobile.

Ecrous gamme HRT — Haute Résistance du Taraudage

Ecrous gamme SFC — Smart For Composite

Ecrous et goujons Seal Ring

Goujons standards : se référer a la derniére colonne lige aux revétements @ = Zn8K+/Fe ; @ = ZnNi8A/Fe

La plupart des articles de ce catalogue disposent d'une variante automobile. Merci de contacter BOLLHOFF.




RIVKLE® - Choix de I'écrou ou du goujon

Pour sélectionner I'écrou ou le goujon RIVKLE® adapté a votre application, vous retrouverez les références dans les pages suivantes du catalogue
ainsi que sur notre site internet.

Les écrous et goujons a sertir RIVKLE® ont été identifies selon plusieurs caractéristiques produits :

0T s FOT

TETE +

EXTREMITE DE FOT +

MATIERE -

DIAMETRE +

EPAISSEUR A SERTIR +

TRAITEMENT DE SURFACE + H |:“:| @ M
CYLINDRIQUE ~ CYLINDRIQUE AGONAL SEMI CYLINDRIQUE

FONCTIONS ADDITIONNELLES + LISSE MOLETE HEXAGONAL FENDU




DIAMETRE

BOLLHOFF

FUT

TETE

FILETAGE

LONGUEUR GOUJON

MATIERE

DIAMETRE

EPAISSEUR A SERTIR

M3 M4 M5
M6 M8 M10
M12 M14 M16

11T

—
—

TRAITEMENT DE SURFACE

FONCTIONS ADDITIONNELLES




RIVKLE® - |es services supplémentaires

DISPONIBILITE DES
ARTICLES

BOLLHOFF garantit la disponibilité immédiate et
locale des articles sur tous ses sites européens,
afin d’étre au plus prés des clients.

CAD

Téléchargez gratuitement
les CAD 3D de nos gammes.
Intégrez les directement
dans votre logiciel de
conception de piéces.

FORMATION

LABORATOIRE D’ESSAIS BOLLHOFF transmet & vos équipes
(production, maintenance, études)

Le laboratoire certifié BOLLHOFF met & votre disposition son expertise pour parfaire votre utilisation

son expertise et ses moyens pour caractériser les de nos composants et outils de pose

performances de nos produits sur vos pieces. (théorie et pratique).
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RIVKLE?® - | égende

d d L B
(mm) (mm)

[a\ (e

Qoo Heo1
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Dimension du taraudage Longueur totale Dimension de la téte Forme et dimensions du logement
Si rond —> diametre Si rond —> diameétre
Si hexagonal —> cbte sur plats Si hexagonal —> cbte sur plats

J I |
e S Lo E max
(mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)

| Dépassement de la téte aprés pose
Variable en fonction de I'application
(effort de sertissage, matériau support, etc.)

Plage de sertissage
Définit I'épaisseur totale a sertir de I'application
(méme si elle se compose de plus d'une couche)

Encombrement aprés pose
| Définit le jeu nécessaire sur le c6té aveugle
£ (ne peut pas étre utilisé pour le contrdle de la qualité)

N Course de sertissage
Effort de sertissage Différence entre la longueur totale avant et apres pose

LS

o ‘ 1 T
E L

S Lo

d B L1
(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm)
| Longueur du corps | Longueur de ’'embout
Diamétre de la téte

Diamétre de Pembout

d W
(mm) (mm) Diamétre maximum du bourrelet
BEEE  68mm
BT 86mm
B 10,1 mm
B 13,0mm
Al 15,0 mm
B  18,0mm
BEEE 22,4 mm
Ecrou RIVKLE® Goujon RIVKLE®
I
RIVKLE®
Tige de traction*
Piece clients
Enclume*
Contre-écrou
Outil de pose

*conformément au RIVKLE® choisi




RIVKLE®
LA GAMME STANDARD
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RIVKLE® - Ecrous a sertir standards - Acier

Acier | Téte fine | Hexagonal | Ouvert

X \

Izl Vi

[ |
Sk

e H+oi1 S Lo E max

(Mmm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
BEE 1025 15-25 50  S=38e 60 03 343 41 030 025
m 10,8 0,5-3,0 6.0 S=4,5-e 6.2 04 343 41 040 030
135 3.0-55 ' S=72e © ' 343 41 040 055
13.8 05-3,0 S=4.5-e 343 41 050 030
m 165 80 3.0-55 U] Y| YR 343 41 050 055
16.2 05-35 S=55-¢ 343 41 060 030
m 1905 9% 35-6,0 S ==y RSN 343 41 060 060
178 05-35 S=55-¢ 0.4 343 41 080 030
m 208 1h70 35-6,0 O pe=srmen 2N ot 343 41 080 060
22,0 10-35 S=6.0-e 343 41 100 035
m 050 141 3.0-6,0 180 sgse 160 00 343 41 100 060
048 1.0-4.0 S=7.8- 343 41 120 040
m o e 40-80 O = e 343 41 120 080

Acier | Téte fine | Hexagonal | Borgne

(-

=1 Vi

T
"
T©®

f )
S k

L e Hoi1 S Lo E max

(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
B 178 6,5 0,5-3,0 6,0 S=4,5-e @ 13,0 0,4 343 51 040 030
Al 202 7,85 0,56-30 7,0 S=4,5-e 15,0 0,45 343 51 050 030
“ 28,2 Si9s) 05-35 9.0 S=5,8-e 17,2 0,45 343 51 060 030
25,3 10,03 3,6-55 ’ S=7,4-e 17,8 0,4 343 51 060 055
“ 28,3 11,75 0,5-35 110 S=5,8-e | 22,5 05 343 51 080 030
30,5 11,75 3,6-6,0 ’ S5=8,5-e 22,0 ' 343 51 080 060
I 35,05 14,1 3,0-6,0 13,0 S=8,2-e 27,0 0,55 343 51 100 060
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Acier | Téte plate | Hexagonal | Ouvert

Eﬂj} LB [N
@ JL £
d L B e H-o.0 S L2 E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
BT 98190 05-2,0 60  S=35e 58 10 233 41 040 020
137 oo 05-3.0 oo S=50e 180 | .o 233 41 050 030
14.3 ' 25-45 ' S=66-¢ 67 ' 233 41 050 045
15,7 05-3,0 S=4.5-e 233 41 060 030
m 187 129 3.0-55 e 233 41 060 055
17.75 05-3,0 S=55-¢ 233 41 080 030
m 2075 160 3.0-55 LUCR =y LN R 233 41 080 055
2.8 10-35 S=6.0-e 233 41 100 035
m o545 190 35-6,0 e == 233 41 100 060
BEEE 268 | 230 1.0 - 4.0 160 | S=7.7-e "17.0 | 20 233 41 120 030

Acier | Téte plate | Hexagonal | Borgne

=0 ] [g_rm_ m

10

[ ]
S k

L B e Hoi1 S Lo E max

(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
B 148 9,0 0,5-2,0 6,0 S=4,0-e 10,0 1,0 233 51 040 020
Al 197 10,0 0,56-30 7,0 S=5,0-e = 14,0 1,0 233 51 050 030
m 22,8 12,9 0,5-30 9.0 S=5,2-e 17.0 15 233 51 060 030
25,0 13,0 3,0-55 ’ S=7,5-e ’ ' 233 51 060 055
25,8 0,5-3,0 S=5,5-e 233 51 080 030
m 087 | 160 30-55 10 5 g3e 190 15 233 51 080 055
I 32,75 19,0 5051815 13,0 S=6,0-e 25,0 2,0 233 51 100 035




RIVKLE® - Ecrous a sertir - Acier

Acier | Téte fine | Semi-Hexagonal | Ouvert

M)

e H+oi1 S Lo E max

(Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
0,5-3,0 6,0 S=4,5-e 6,0 0,3 343 41 040 230
0,56-30 7,0 S=52-e 7,5 0,3 343 41 050 230
(0}{3) = }{0) 9,0 S=53-e | 83 0,4 343 41 060 230
0,5-30 11,0 S=5,8-e 11,3 0,4 343 41 080 230

Acier | Téte fine | Semi-Hexagonal | Ouvert
@ Q el = L
) | .

d L e H+oi1 S Lo E max

(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
B 103 6,9 0,5-2,0 6,4 S=3,0-e 6,8 0,5 343 21 040 020
A 11,45 8,1 0,56-30 7,3 S=48-e 7,0 0,45 343 21 050 030
YA 14,35 10,6 0,7-3,0 9,7 S=4,8-e 9,0 0,6 343 21 060 030
B 158 11,55 0,9-33 10,7 S=59-e 10,2 0,7 343 21 080 033

Pour les logements en cotes pouciques
Acier | Téte plate | Semi-Hexagonal | Ouvert
) | .

d L B e Heo1o S Lo E max

(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
B 11,0 9,0 0,5-3,0 6,0 S=43-e 58 1,0 233 41 040 230
Al 130 10,0 0,56-30 7,0 S=4,7-e 7,3 1,0 233 41 050 230
B 14,25 13,0 0,5-3,0 9,0 S=5,0-e 8,0 1,5 233 41 060 230
| M8 REXe 16,0 0,56-3,0 11,0 S5=53-e 11,2 1,5 233 41 080 230

D’autres alternatives existent.

RIVKLE® Téte étoilée
Affleurement et anti-rotation - Parfait pour le bois.
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Acier | Téte fine | Moleté | Ouvert

,'ir'%\ —
[ |
- N
d L B e Dot S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
S m 9,0 5,7 0,5-2,0 50 S=36-e 55 o0a 343 67 030 020
T 98 | 575 1,5-3,0 : S=3,6-e = 57 : 343 67 030 030
m 107 o4 0,5-3,0 60 S=49-¢ 58 0,3 343 67 040 230
— 11,9 ; 2,5-4,0 ; S=56-e = 59 0,4 343 67 040 040
m 12,75 8,0 0,5-3,0 0 S=53-¢ 7.4 0,3 343 67 050 230
13,8 76 2,5-4,0 ; S=58-¢ 7,6 0,4 343 67 050 040
13,8 10,0 0,5-3,0 S=5,1-e 0,4 343 67 060 230
n 153 | g5 3,0-4,5 9,0 S=6,6-¢ 85 03 343 67 060 045
16,9 2 4,5-6,0 S=8,2-¢ : 343 67 060 060
17,25 12,0 0,5-3,0 S=6,0-e = 11,1 343 67 080 230
n 189 g 3,0-4,5 11,0 8=67-6 ., g 0,4 343 67 080 045
20,5 : 4,5-6,0 S=8,3-e ’ 343 67 080 060
20,75 14,0 0,7-35 S=6,5-e 05 343 67 100 235
m 219 [log 3,0-4,5 13,0 S=7,5-¢ 14,0 os 343 67 100 045
23,5 : 4,5-6,0 S=9,1-e : 343 67 100 060
258 3,0-4,5 S=7,5-e 343 67 120 045
m 074 170 45-6,0 O r=ommen B2 RS2 343 67 120 060

Acier | Téte fine | Moleté | Borgne

[ ]
y HL
d B e Do S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
12,6 0,7 -1.5 S=2,0-e 343 77 030 015
S | vo (AP 1,5-3,0 %0 sape 192 08 343 77 030 030
m 17,7 6,7 0,5-3,0 6.0 S=4,9-e 128 03 343 77 040 030
16,9 6,6 2,56-40 ’ S=5,7-e 10,9 ' 343 77 040 040
m 19,85 8,0 0,5-30 70 S=5,3-e = 14,5 03 343 77 050 030
19,8 7,6 2,56-40 ’ S=6,0-e 13,5 ' 343 77 050 040
21,3 10,0 0,5-3,0 S=5,0-e 16,0 0,6 343 77 060 031
n 20,3 96 3,0-45 9,0 S=6,6-e = 13,5 03 343 77 060 045
21,9 ’ 4,5-6,0 S=7,3-e | 18,6 ' 343 77 060 060
23,3 11,8 0,8-3,0 S=4,8-e 18,0 0,4 343 77 080 030
26,3 12,0 1,0-4,0 110 S=7,4-e 19,0 0,8 343 77 080 040
24,9 118 3,0-45 ’ S=6,7-e 178 0.4 343 77 080 045
26,5 ’ 4,5-6,0 S=8,3-e ’ ’ 343 77 080 060
28,3 0,8-3,0 S5=5,5-e 343 77 100 030
29,9 13,8 3,0-4,5 13,0 S=7,1-e | 22,3 0,5 343 77 100 045
31,5 4,5-6,0 S=8,7-e 343 77 100 060
33,2 16,8 0,8-3,0 S=11,5-e 21,1 343 77 120 030
34,8 170 3,0-4,5 16,0 S=7,9-e 26.4 0,5 343 77 120 045
36,4 ’ 4,5-6,0 S=9,6-e ’ 343 77 120 060




RIVKLE® - Ecrous a sertir standards - Acier

Acier | Téte plate | Moleté | Ouvert

omo ) ol m

N

e Q-0 S Lo E max

(mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
S 8,8 0,50 - 1,00 S=20-e 58 233 07 030 100
9,6 0 1,00 - 1,75 50 s=28-¢ | oo 10 233 07 030 175
- 10,4 ’ 1,75 - 2,50 ' S=34-e : 233 07 030 250
— 11,2 2,50 - 3,25 S=4,1-e | 61 233 07 030 325
m 11,0 9,0 0,50 - 3,00 60 S=43e 58 0 233 07 040 230
11,6 | 80 2,50 - 3,25 : S=4,6-e | 6,0 : 233 07 040 325
m 1275 oo 0,50 - 3,00 . S=47-e 7,3 0 233 07 050 230
14,7 ’ 3,00 - 4,00 : S=6,0-e | 80 ’ 233 07 050 040
m 143 o0 0,50 - 3,00 90 S=50-e 80 i 233 07 060 230
16,9 : 3,00 - 5,50 ' S=75-¢ | 82 ' 233 07 060 255
17,7 0,50 - 3,00 S=55-¢ 233 07 080 230
m 204 160 3,00 - 5,50 11159 S=g1-e 10 1 233 07 080 255
21,8 19,0 0,70 - 3,50 S=6,1-e 13,9 233 07 100 235
m 240 oo 3,00 - 4,50 13,0 S=7.4-e 14,6 2,0 233 07 100 450
25,6 : 4,50 - 6,00 S=89-¢ 14,5 233 07 100 600

Acier | Téte plate | Moleté | Borgne

@ @ HL - J
[ ]
N

d B e oo S Lo E max

(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
15,0 1,00 - 1,75 S=3,0-e 11,0 233 27 040 175
\\WIIIII\IH\\\ n 15,8 8,0 1,75 -2,50 6,0 S=3,5-e 11,8 1,0 233 27 040 250
QUILTIIRY 16,6 2,50 - 3,25 S=4,6-e 11,0 233 27 040 325
17,6 0,50 - 1,00 S=2,0-e 233 27 050 100
ﬂ 18,7 9.0 1,00 - 2,00 70 S=3,1-e 14,6 10 233 27 050 200
19,8 ’ 2,00 - 3,00 ’ S=42-e ’ 233 27 050 300
21,0 3,00 - 4,00 S=5,3-e 14,7 233 27 050 400
“ 21,5 18,0 0,50 - 3,00 9,1 S=4,5-e 150 15 233 27 060 030
25,2 11,0 3,00 - 4,50 9,0 S=53-e 184 ’ 233 27 060 450
m 26,5 14.0 2,00 - 3,50 110 S=5,5-e 19,5 15 233 27 080 350
27,8 ’ 3,50 - 5,00 ’ S=7,6-e 18,7 ' 233 27 080 500
B 323 16,0 1,50 - 3,00 18,0 S=6,0-e = 25,0 2,0 233 27 100 300




BOLLHOFF

Acier | Téte fraisée | Moleté | Ouvert

omo ) Al ™ m

Broo f S L2 E max
mm (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
8,8 6,6 1,00 - 1,75 1,0 S=2,8-e 5,9 23317 030 175
L n 96 | .9 1,75 - 2,50 5,0 ,, S=85e o 01 23317030250
10,4 ’ 2,50 - 3,25 ' S=4,3-e ’ 233 17 030 325
9,2 1,00 - 1,75 1,0 S=2,8-e 6.3 23317 040 175
10,0 8,0 1,75 - 2,50 6,0 10 S=3,6-e ’ 0,1 233 17 040 250
/90"\ 10,8 2,60 - 3,25 ' S=4,3-e 6,4 233 17 040 325
ﬂm 11,6 8,5 1,00 - 2,00 1,0 S=3,8-e 233 17 050 200
12,7 1,50 - 3,00 70 5=3,8-e 85 01 233 17 050 300
13,8 9,0 3,00 - 4,00 ’ 1,4 || S=5,2-e ’ ’ 233 17 050 400
14,9 4,00 - 5,00 S=6,3-e 233 17 050 500
15,0 1,50 - 3,00 1,2 S=5,0-e 233 17 060 300
16,6 10,6 3,00 - 4,50 90 S=6,5-e 10,0 01 233 17 060 450
18,2 4,50 - 6,00 ’ 1,56 S=8,0-e ’ 233 17 060 600
19,8 11,0 6,00 - 7,50 S=9,4-e 10,3 233 17 060 750
16,5 12,6 1,50 - 3,00 1,4 S=6,0-e 115 233 17 080 300
18,1 13,6 3,00 - 4,50 11,0 50 S=7,5-e ’ 0,1 233 17 080 450
19,7 14,0 4,50 - 6,00 ’ S=8,6-e 11,0 233 17 080 600
20,4 15,0 1,50 - 3,00 1,4 S=57-e 233 17 100 300
m 22,0 160 3,00 - 4,50 13,0 50 S=7,3-e 14,6 0,1 233 17 100 450
23,6 ' 4,50 - 6,00 ’ 5=8,9-e 233 17 100 600

Acier | Téte fraisée | Moleté | Borgne

=o ) o 4 m

@01l f ‘ S ‘ Lo . E max

(min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

14,2 1,00 = 1,75 1,0 S=28-e 113 233 37 040 175
15,0 8,0 1,75-2,50 6,0 10 5=8,6-e ’ 0,1 233 37 040 250
15,8 2,50 - 3,25 ’ S=4,7-e 11,6 233 37 040 325

17,7 8,5 1,00 - 2,00 1,0 S=3,0-e 233 37 050 200
18,8 2,00 - 3,00 7,0 1,4 S=41-e 14,6 0,1 233 37 050 300
21,0 3,00 - 5,00 14 S=6,3-e 233 37 050 500

23,6 3,00 - 4,50 90 S=6,2-e 173 01 233 37 060 450
25,2 4,50 - 6,00 ’ 16 S=78-e ’ ’ 233 37 060 600
26,8 6,00 - 7,50 S=9,4-e 233 37 060 750
24,8 12,6 1,50 - 3,00 14 S=6,0-e 198 233 37 080 300
26,4 3,00 - 4,50 S=7,0-e 01 233 37 080 450
28,0 14,0 4,50 - 6,00 2,0 S=86-e 193 ' 233 37 080 600
29,6 6,00 - 7,50 S=10,2-e 233 37 080 750
30,3 15,0 1,50 - 3,00 14 S=43-e 233 37 100 300
31,9 3,00 - 4,50 13,0 S5=53-e 24,5 0,1 233 37 100 450

335 100 4,50 - 6,00 20 sg9e 233 37 100 600

e n 22,0 1,50 - 3,00 12 S=46e 233 37 060 300




RIVKLE® - Ecrous a sertir standards - Acier

\ Acier | Téte fine | Lisse | Ouvert
(o L] I=a (N}
- [ ]
>
d L B e @010 S L2 E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
BEE s4 5,2 0,5-1,5 4,7 S=2,8-e 55 0,4 343 01 030 150
B 02 6,9 0,56-2,0 6,4 S=3,5-e 7,3 0,5 343 01 040 150
BEE 125 7,6 0,5-3,0 71 S=4,5-e 748 0,6 343 01 050 150
Bl 1495 0 10,35 0,7 -3,0 9,5 S=5,5-e 9,3 0,6 343 01 060 200
B 166 11,5 0,8-4,5 10,5 S=7,5-e 9,6 0,7 343 01 080 450

Pour les logements en cbtes pouciques

Acier | Téte plate | Lisse | Ouvert

[ ) M
N HL ‘ o | 3
d L B e Dot S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
8,3 0,5-1,0 S=2,1-e 52 233 01 030 010
8,7 75 1,0-1,5 S=3,2-e 48 233 01 030 015
9,7 ’ 1,5-3,0 5,0 S=4,2-e ’ 1,0 233 01 030 030
11,2 3,0-4,5 S5=5,8-e 4,4 233 01 030 045
12,9 7,4 4,5-6,0 S=7,2-e 4,7 233 01 030 060
9,7 0,56-1,0 S=2,6-e 54 233 01 040 010
n 10,2 9.0 1,0-2,0 6.0 S=8,6-e ’ 10 233 01 040 020
11,8 ’ 2,0-40 ’ S=5,6-e 5,6 ’ 233 01 040 040
13,8 4,0-6,0 S=7,5-e 5,3 233 01 040 060
13,75 0,6-30 S=5,0-e 80 233 01 050 030
ﬂ 16,7 10,0 3,0-5,5 7,0 S=7,5-e ’ 1,0 233 01 050 055
19,8 55-8,0 S=9,7-e 9,1 233 01 050 080
15,8 (0}{3) = }{0) S=52-e | 10,0 233 01 060 030
n 18,7 13,0 3,0-55 9,0 S=7,9-e 9,3 1,5 233 01 060 055
21,7 55-8,0 S=10,2-e 10,0 233 01 060 080
17,8 0,56-30 S=5,7-e 110 233 01 080 030
20,8 16.0 3,0-55 110 S=8,2-e ’ 15 233 01 080 055
23,8 ’ 55-8,0 ’ S=10,6-e 11,7 ’ 233 01 080 080
26,8 8,0-10,5 S=13,5-e | 11,8 233 01 080 105
22,75 1,0-3,5 S=6,5-e 233 01 100 035
25,75 35-6,0 S=9,0-e 233 01 100 060
ﬂ 27,75 Y 6,0-8,5 130 S=11,5-e 1129 A0 233 01 100 085
31,8 8,56-11,0 S=14,0-e 23301 100 110
26,7 1,0-4,0 S=7,7-e 171 233 01 120 040
29,7 23,0 4,0-7,0 16,0 S=10,7-e 175 2,0 233 01 120 070
34,8 7,0-10,0 S=13,7-e ’ 233 01 120 100
I 355 24,0 4,5-6,0 18,0 S=9,8-e 23,2 2,5 233 01 140 600




BOLLHOFF

Acier | Téte plate | Lisse | Borgne

) @ I =) NS
[ |
d L B S Lo
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

>
e Q-0 E max
(Mm) (min - max) (mm)

@ BE 143 7,5 1,6-3,0 5,0 S=4,1-e 9.2 1,0 233 21 030 030
n 15,25 1,0-2,0 S=5,2-e 104 233 21 040 020

16,75 9,0 2,0-4,0 6,0 S=5,6-e ’ 1,0 233 21 040 040

18,8 4,0-6,0 S=7,6-e 10,3 233 21 040 060

19,7 0,5-3,0 S=5,0-e 140 233 21 050 030
22,7 10,0 3,0-55 7,0 S=7,5-e ’ 1,0 233 21 050 055
25,7 55-8,0 S=9162cN IRIEH 233 21 050 080
22,7 0,6-3,0 S=49-e 16,3 233 21 060 030
25,7 13,0 3,0-5,5 9,0 S=7,7-e 170 1,5 233 21 060 055
28,7 55-8,0 S=10,2-e ’ 233 21 060 080

a1y 160 5,5-8,0 S=10,7-e = 233 21 080 080
34,8 8,0-10,5 S=12.9-¢ | 20,4 233 21 080 105
32,7 10-35 S=65e 250 233 21 100 035
358 19,0 35-6.0 180  S=84-e (254 20 233 21 100 060
38,8 6.0-85 S=112-e 256 233 21 100 085

S=7,2-e = 29,6 233 21 120 040

38,8 2.0

41,8

1,0-4,0

230 4,0-7,0

ey 233 21 120 070

25,7 0,56-3,0 S=5,7-e 233 21 080 030
28,7 3,0-55 S=8,2-e 19,0 233 21 080 055

S=10,4-e 29,4




RIVKLE® - Ecrous a sertir standards - Acier

Acier | Téte fraisée | Lisse | Ouvert

Y
om0 ] p 0 m

> ‘ 5 3

e Q-0 f S Lo E max

(Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
8,3 1,0-15 09 S=28e 54 1,0 233 11 030 015
% n 8,8 6,6 1,5-3,0 5,0 15 S=483-e (48 S 233 11 030 030
10,3 3,0-45 ’ S=4,9-e 47 ’ 233 11 030 045
9,8 7,2 1,0-2,0 09 S=37-e 233 11 040 020
n 10,4 _ 2,0-3,0 o0 S=47-e 54 o 233 11 040 030
90° 11,8 ’ 3,0-50 ’ 1,8 S=6,6-e ’ 233 11 040 050
£ ﬁ 138 80 50-7.0 S=84-e 53 233 11 040 070
13,7 9,2 1,5-4,0 S=6,5-e = 8,0 233 11 050 040
n 16,7 95 4,0-6,5 7,0 1,5 S=81e 8,6 0,1 233 11 050 065
19,8 ' 6,5-9,0 S=10,7-e = 9,0 233 11 050 090
n 17,3 o 1,5-4,0 S=62-¢ ., 233 11 060 040
20,3 ’ 4,0-6,5 9,0 1,5 S=87-e ’ 0,1 233 11 060 065
21,8 11,7 6,5-9,0 S=10,4-e 11,4 233 11 060 090
17,8 1,5-4,0 S=7,0-e 233 11 080 040
20,8 13,1 4,0-6,5 11,0 1,5 S$=95-e 11,0 0,1 233 11 080 065
23,75 6,5-9,0 S=12,0-e 233 11 080 090
m 21,8 G 1,5-4,0 S=84-e .. 233 11 100 040
24,75 ’ 4,0-6,5 13,0 1,5 S=84-e ’ 0,1 233 11 100 065
28,0 15,5 6,5-9,0 S=11,5-e 14,8 233 11 100 090
ﬂ 25,9 1,7-45 S=8,2-¢ 175 233 11 120 045
29,0 19,0 45-75 16,0 1,7 S=9,7-e ’ 0,1 233 11 120 075
31,8 75-10,5 S=13,7-e | 18,0 23311 120 105

Acier | Téte fraisée | Lisse | Borgne
[ |
: N HL : 5 | 3

d L B e @010 f S Lo E max

(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
“ 13,5 6,6 1,0-1,5 =5 09 S=28-e 100 i 233 31 030 015
N\ 14,2 6,6 1,5-3,0 ' 1,3 S=43e 88 ’ 233 31 030 030
15,8 7,5 1,0-2,0 09 S=28-e 119 233 31 040 020
16,7 7,8 2,0-3,0 a0 S=4,7-e 10,1 i 233 31 040 030
18,2 80 3,0-5,0 ’ 1,3 S=63-e 104 ’ 233 31 040 050
5 20,2 ' 50-7,0 S=8,4-e = 10,3 233 31 040 070
0 213 9.2 1,5-4,0 S=65-¢ 14,0 233 31 050 040
EE—— 24.4 o 4,0-6,5 7,0 15 S=8,1-e | 146 0,1 233 31 050 065
25,9 ’ 6,5-9,0 $=10,7-e 15,1 233 31 050 090
“ 22,7 113 1,5-4,0 S=6,2-¢ 170 233 31 060 040
27,3 ’ 40-65 9,0 15 S=87-e ’ 0,1 233 31 060 065
28,8 11,7 6,5-9,0 S=10,5-e | 19,4 233 31 060 090
n 25,7 Gae 1,5-4,0 S=7.0e .4, 233 31 080 040
28,8 ’ 40-65 11,0 15 S=7,0-e ’ 0,1 233 31 080 065
31,8 13,5 6,5-9,0 S=11,3-e 20,4 233 31 080 090
31,8 1,5-4,0 S=6,3-e = 254 233 31 100 040
34,0 15,5 40-65 13,0 16 S=89e .o 0,1 233 31 100 065
38,0 6,5-9,0 S=12,3-e ' 233 31 100 090
37,8 1,7-4,5 S=7,2-e 305 233 31 120 045
40,8 19,0 45-75 16,0 1,7 S=104e | oo 0,1 23331 120 075
43,8 7,5-10,5 S=13,4-e ' 233 31 120 105
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BOLLHOFF

Les marchés industriels sont en constante évolution, créant de nouvelles applications et de nouveaux besoins clients.
Pour soutenir ses clients et répondre au mieux & leurs besoins, BOLLHOFF a renouvelé et complété son offre
d’écrous et goujons RIVKLE® Inox.

RIVKLE® Inox - Gamme lubrifiée

La gamme d'insert lubrifié est basée sur des produits standards sur lesquels un lubrifiant
a été appliqué pour limiter les problemes liés au grippage inox/inox.

Les clients n'ont plus a appliquer manuellement de produit d'interface pour limiter

le frottement (graisse, spray, huile...).

Inox | Téte fine | Semi-Hexagonal | Ouvert

8,6
9,5
10,4
11,5
1,7
12,0
12,8
14,5
14,3
16,5
16,0
15,8
17,6
19,4
21,5
23,5

g

6,7

7,0
7,8
8,9
10,2
9,7
10,2
1.1

12,5

14,2
14,4
17,4

* Téte fine extra plate

(mm)

13,3
14,2
15,4
17,3
17,4
20,3
20,5
23,0
26,6
29,3
31,3
34,0

5,8

6,7
7,8

7,8

98
10,2
12,5

15,6
18,9

* Téte fine extra plate

(mm) (min - max)

1,0-23
23-32
05-20
0,8-3,0
30-4.2
0,5-3,0
3,0-45

0,5-3,0

30-55
4,0-5,5
0,5-3,0
1,56-5,0
1,0-3,5
2,5-55
1,0-45

(mm) (min - max)

1,0-23
2,3-3,2
05-25
3,0-42
0,5-3,0
3,0-4,5
0,5-3,0
30-55
1,56-50
1,0-35
2,5-55
1,0-45

Inox | Téte fine | Semi-Hexagonal | Borgne

H+o1o
(mm)

5,0
6,0
7,0

©0
11,0
13,0
16,0

-

— J
S Lo E max
(mm) (mm)
S=3,8-e
S=4.7-e 4,5 0,4
S=3,1-e
s-40-e O8 04
S=5,8-e 6,0
S=4,4-e 7,0 0,45
S=6,5-e 6,5 0,4
0,45
S=42-e 9,7 0.3
S=7,4-e 8,7 0,45
S=8,0-e 8,5
S=4,7-e 10,4 08
S=7,0-.e 10,2 0,3
S=7,0-e 12,0 0,7
S=9,1-e 125 0,65
S=8,5-e 15,0 0,7

)

S
(mm)
S=3,8-e
S=4,7-e
S=3,8-e
S=5,8-e
S=4,4-e
S=6,5-e
S=4,1-e
S=7,4-e
S=7,0-e
S=7,0-e
S=9,0-e
S=8,5-e

L2
(mm)

9,0

11,5

12,5
13,4
15,0
15,2
1190

22,0
26,4

E max
(mm)

0,4

0,4

0,45
0,5
0,6

0,45
0,3

0,65
0,7

343 98 030 590
343 98 030 591
343 48 040 020"
343 48 040 030~
343 98 040 629~
343 48 050 020"
343 98 050 629
343 48 060 025
343 98 060 624*
343 48 060 055~
343 98 060 630
343 48 080 030"
343 98 080 625~
343 48 100 035
343 98 100 691
343 98 120 501

[N

343 98 030 592
343 98 030 593
343 58 040 025~
343 98 040 630
343 58 050 020~
343 98 050 683
343 58 060 030
343 58 060 055~
343 98 080 629
343 98 100 692
343 98 100 693
34398 120 502

(mm) | @

343 49 040 506"
343 49 040 507~

343 49 050 538"

343 98 060 637*

343 98 080 631*

343 49 100 501

1
¥

343 59 040 505~

343 59 050 505~
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Inox | Téte plate | Semi-Hexagonal | Ouvert

oo} ol = m

Heo ‘ S Lo E max
(min - max) (mm) (mm) (mm)
9,0 1,0 -23 5=3,1-¢ 233 48 030 023
o7 10 3 30 50 5456 %0 | 07 23348030030

12,0 9,0 05-2,0 6.0 S=3,6-e 54 1,0 233 48 040 020
12,1 8,0 2,0-3,6 ’ S=55-e = 6,0 0,7 233 48 040 040
12,5 10,0 0,5-3,0 70 S=4,7-e 8,0 10 233 48 050 030 233 49 050 531
14,0 9,0 2,0-4,0 ’ S=4,8-e 7,5 ’ 233 48 050 040

m 158 120  05-30 oo  S=40e 97 1,5 23348060001 23349 060 509
[_M12 ]

160 (11,0 80-45 S=7,1-e | 90 | 14 23348060045
16,5 0,5-3,0 S=5,4-¢ 23348 080 001 233 49 080 546
185 40 30-55 MO0 s74e %0 1% 23348080002
210 170  10-35 131  S=65e 137 20 23348100035
22,7 (160 35-55 130 S=94-c 120 = 1,8 23348100055
242 200 10-45 160  S=85-e 150 18 23348120045

Inox | Téte plate | Semi-Hexagonal | Borgne

o=Oo ] gl =) m

H owo E max
(min - max) (mm)
m 12,7 o 1,1 23 oo s:s,s-e 9,2 o 233 58 030 023
ST 143 D 2,3-80 ' S-45¢ | 95 ' 233 58 030 030
: 155 0.5-20 S-3,8-¢ 233 58 040 020
m 175 | 80 2.0-85 60 ss6e | 100 08 233 58 040 040
196 4, 0,5-83,0 oo S=50e 125 10 233 58 050 001
200 2 2.0-4.0 ' S=61e 135 08 233 58 050 040
“ 23 120 0,5-30 91  S=40e . 15 233 58 060 030
237 11,0 3.0-45 90 S=71-e 1O 14 233 58 060 045
261 .o 0.8-30 1o  SB3e 195 15 233 58 080 001
27,0 ' 3.0-55 ’ S=82-¢ (180 = 14 233 58 080 055
315 10-35 S=7.4-6 233 58 100 035
m 335 160 35-55 180 54 208 18 233 58 100 055
BCEPE 3507 20,0 10-45 160  S=85e 295 18 233 58 120 045
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Inox | Téte fine | Moleté | Ouvert

O o=0 ] o _m™ w

d B e Q-0 S Lo E max
(mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
NN n s — S=24a S
) 7,9 6,0 1,56-2,5 5,0 S=3,5-e 5,9 0,3 343 66 030 025
10,5 2,0-3,2 S=4,6-e 343 66 030 032
— m 11,6 70 0,7 -3,0 6.0 S=4,0-e 7,5 0,5 343 66 040 230
12,5 ’ 25-4,2 ’ S=46-e 6,6 0,3 343 66 040 042
m 12,3 80 0,7 -3,3 70 S=4,4-e 8,0 0,5 343 66 050 233
14,5 ’ 3,3-4,5 ’ S=6,3-e 8,2 0,3 343 66 050 045
14,5 0,7 -3,3 S=5,7-e 8,6 0,6 343 66 060 233
n 17,5 10,0 3,0-5,5 9,0 S=7,5-e 9,6 0,45 343 66 060 055
17,0 4,5 -6,0 S=7,9-e 8,7 0,4 343 66 060 060
16,1 0,7 - 3,3 S=6,5-e 9,5 06 343 66 080 233
“ 18,6 12,0 3,3-5,5 11,0 S=9,0-e 10,0 ’ 343 66 080 255
19,1 4,5 -6,0 S=7,9-e 10,7 0,4 343 66 080 060
18,3 0,8-1,5 S=3,9-e 343 66 100 015
19,9 1,5-3,0 S=5,5-e 343 66 100 030
ﬂ 215 140 3,0-45 180 g 71 189 04 343 66 100 045
23,1 4,5-6,0 S=8,7-e 343 66 100 060
21,5 17,0 0,8-1,5 S=3,8-e 343 66 120 015
23,1 1,56-3,0 S=5,4-e 343 66 120 030
ﬂ 24,7 17,5 3,0-4,5 18 S=7,0-e 172 04 343 66 120 045
26,3 45-6,0 S=8,6-e 343 66 120 060

Inox | Téte fine | Moleté | Borgne

oMo ) pl . m

d L B e oo S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
SIS n 13,0 07-15 S=24-e 4376 050015
i 141 6,0 1,56-2,5 5,0 S=3,5-e 10,2 0,3 343 76 030 025
14,8 2,0-3,2 S=46-e 343 76 030 032
15,7 0,7 -3,0 S=3,8-e 12,0 0,5 343 76 040 030
16,7 7,0 2,5-3,5 6,0 S=4,0-e 19 03 343 76 040 035
17,5 2,5-4.2 S=4,7-e ! ’ 343 76 040 042
17,8 0,8-2,0 S=3,2-e 343 76 050 020
n 18,9 8,0 2,0-3,0 7,0 S=4,3-e 14,2 0,3 343 76 050 030
20,5 3,0-4,5 S=5,4-e 343 76 050 045
17,3 0,8-1,5 S=3,1-e 13,7 343 76 060 015
18,8 1,56-3,0 S=4,7-e 343 76 060 030
“ 20,4 10 3,0-4,5 e S=6,3-e 13,6 0.4 343 76 060 045
22,0 4,5 -6,0 S=7,9-e 343 76 060 060
20,3 08-1,5 S=3,1-e 343 76 080 015
21,9 1,5-3,0 S=4,7-e 343 76 080 030
n o35 120 3,0-45 1o s63e 187 04 343 76 080 045
25,1 4,5-6,0 S=7,9-e 343 76 080 060
26,3 0,8-1,5 S=3,9-e 343 76 100 015
27,9 1,56-3,0 S=5,5-e 343 76 100 030
ﬂ 29,5 e 3,0-4,5 S0 S=7,1-e 2l 04 343 76 100 045
31,1 4,5-6,0 S=8,7-e 343 76 100 060
30,5 17,0 0,8-1,5 S=3,8-e 343 76 120 015
32,1 1,5-3,0 S=3,8-e 343 76 120 030
ﬂ 33,7 17,5 3,0-4,5 el S=7,0-e 262 Ok 343 76 120 045
85,8 4,5-6,0 S=8,6-e 343 76 120 060

N
~
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Inox | Téte plate | Moleté | Ouvert

NN

((mmny);

10,4
11,0
11,9
12,4
12,7
14,9
15,2
16,4
18,2
16,9
19,0
20,0
19,8
21,4
23,0
24,6
23,0
24,6
26,2
27,8

3

13,6
14,7
15,4
14,8
16,2
16,7
17,5
17,8
19,3
20,4
18,3
19,8
21,4
23,2
21,3
22,8
24,4
26,0
27,8
29,4
31,0
32,6
32,0
33,6
35,2
36,8

NN

(@)

N
|

8,0

9,0
12,0
11,0

14,0

16,0

20,0

7,0

8,0

9,0

14,0

16,0

20,0

e
(mm) (min - max)

0,7-15
1,6-25
2,0-3,2
0,7-3,0
25-42
0,7-33
30-45
0,7-33
3,0-45
4,5-6,0
0,7-33
3,0-55
45-6,0
08-15
1,6-30
3,0-45
4,5-6,0
08-15
1,6-3,0
3,0-4,5
4,5-6,0

Inox | Téte plate | Moleté | Borgne

d L B
(mm) (mm) (mm)

:

)
e
(mm) (min - max)
0,7-15
1,6-25
2,3-32
0,7-15
0,7-3,0
25-35
25-472
0,7-15
1,56-38,0
3,0-4,0
08-1,5
1,56-3,0
3,0-4,5
4,5-6,0
08-15
1,5-3,0
3,0-45
4,5-6,0
08-15
1,6-3,0
30-45
4,5-6,0
08-1,5
1,56-3,0
3,0-4,5
4,5-6,0

@ oo
(mm)

5,0

6,0

7,0

9,0

13,0

16,0

[N

S
(mm)
S=2,4-e
S=3,5-e
S=4,4-e
S=4,0-e
S=4,7-e
S=5,3-e
S=5,4-e
S=5,7-e
S=6,3-e
S=7,9-e
S=6,5-e
S=8,5-e
S=7,9-e
S=3,9-e
S=5,5-e
S=7,1-e
S=8,7-e
S=3,8-e
S=5,4-e
S=7,0-e
S=8,6-e

L2
(mm)

5,9
6,5
6,0
7,2
7,8
8,6
9,5
10,6

13,9

17,2

E max
(mm)

1,0

1,0

1,0

1,5

1,5

2,0

2,0

6,0

7,0

9,0

13,0

16,0

233 06 030 015
233 06 030 025
233 06 030 032
233 06 040 230
233 06 040 042
233 06 050 233
233 06 050 045
233 06 060 233
233 06 060 045
233 06 060 060
233 06 080 233
233 06 080 255
233 06 080 060
23306 100 015
233 06 100 030
233 06 100 045
233 06 100 060
23306 120 015
233 06 120 030
233 06 120 045
233 06 120 060

[\l
¥

233 09 050 501

233 09 060 501

233 09 080 501

S=2,4-e
S=3,5-e
S=4,4-e
S=2,6-e
S=4,8-e
S=4,7-e
S=5,5-e
S=2,8-e
S=4,5-e
S=5,6-e
S=3,1-e
S=4,7-e
S=6,3-e
S=7,9-e
S=3,2-e
S=4,7-e
S=6,3-e
S=7,9-e
S=3,9-e
S=5,5-e
S=7,1-e
S=8,7-e
S=3,8-e
S=5,4-e
S=7,0-e
S=8,6-e

Lo
(mm)

10,2
10,1

14,0

13,8

13,7

16,6

21,9

26,2

E max
(mm)

1,0

1,0

1,0

1,5

1,5

2,0

2,0

Nl

23326 030 015
233 26 030 025
233 26 030 032
233 26 040 015
233 26 040 030
233 26 040 035
233 26 040 042
233 26 050 015
233 26 050 030
233 26 050 040
233 26 060 015
233 26 060 030
233 26 060 045
233 26 060 060
233 26 080 015
233 26 080 030
233 26 080 045
233 26 080 060
23326 100 015
233 26 100 030
233 26 100 045
233 26 100 060
23326 120015
233 26 120 030
233 26 120 045
233 26 120 060



BOLLHOFF

Inox | Téte fraisée | Moleté | Ouvert

CEEE

>‘e Q-0 f S Lo E max
(Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

8,8 13-2,0 S=2,0-6 233 16 030 020
’ 7.0 3-2, 5,0 09 ' , ,
e m 9.9 2,0-30 S=a0e 29 O 233 16 030 030
QI 9,3 1,3-2,0 S=3,1-e 233 16 040 020
n 103 80 2.0-30 6,0 09 S=4i-e 62 = 01 23316040030
114 3.0-40 S=6.5-6 233 16 040 040
13 15-2.0 S=3.4-¢ 233 16 050 020
90 “ 123 90 2.0-3.0 7.0 09 S=45-e 78 01 23316050030
frs e 13.4 3.0-4.0 S=5.6-6 233 16 050 040
143 106 15-4,0 S=4.7-6 233 16 060 400
“ 154 o 40-50 9,0 09 S-69- 86 01 23316060050
165 ' 5,0-6,0 S=8,0-6 233 16 060 060
15,3 15-3,0 S=4.7-6 233 16 080 030
16,3 3.0-4.0 S=58-6 233 16 080 040
n 174 140 40-50 UG 4 s 696 196 01 53346080050
185 5,0-6,0 S=8.0-6 233 16 080 060
19.4 15-30 S=55-6 233 16 100 030
m 210 160 3.0-45 13,0 14 S=71-e 139 01 23316100045
22,6 45-6,0 S=8.7-e 233 16 100 060
22,6 15-3,0 S=5.4-6 233 16 120 030
ﬂ 242 19,0 30-45 16,0 14 S=7.0-e 172 = 01 23316120045
25,8 45-6,0 S=8.6-6 233 16 120 060

Inox | Téte fraisée | Moleté | Borgne

o ) e ‘ > 3

@0t f s Lo Emax
mm min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
13,1 1,3-2,0 S=2,9-e 233 36 030 020
N m 14,2 v 2,0-3,0 S ue S=4,0-e 102 0. 233 36 030 030
QY 14,3 1,3-2,0 S=3,1-e 233 36 040 020
n 15,3 8,0 2,0-3,0 6,0 0,9 S=4,1-e 11,2 0,1 233 36 040 030
16,4 3,0-4,0 S=6,5-e 233 36 040 040
17,3 1,56-2,0 S=3,4-e 233 36 050 020
90° n 18,3 9,0 2,0-3,0 7,0 0,9 S=45-e 139 0,1 233 36 050 030
VRN 19,4 3,0-4,0 S=5,6-e 233 36 050 040
ﬂ M 18,3 1,5-3,0 S=4,7-e 233 36 060 030
19,3 3,0-4,0 S=5,8-e 233 36 060 040
n 20,4 VY 4,0-5,0 <l 0.9 S=6,9-e L o 233 36 060 050
21,5 5,0-6,0 S=8,0-e 233 36 060 060
21,3 1,5-3,0 S=48-e 233 36 080 030
22,3 3,0-4,0 S=5,8-e 233 36 080 040
o34 140 40-50 10 14 g9 105 01 233365080050
24,5 5,0-6,0 S=8,0-e 233 36 080 060
27,4 1,56-3,0 S=5,5-e 233 36 100 030
m 29,0 16,0 3,0-4,5 13,0 1,4 S=71-e 21,9 0,1 233 36 100 045
30,6 4,5-6,0 S=8,7-e 233 36 100 060




RIVKLE® - Ecrous a sertir standards - Inox

Inox | Téte fraisée | Lisse | Ouvert

oo ) ol M m

Q-0 f S Lo E max

(min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
m 11,3 7,6 1,30 22,50 60 ;g S=44e 68 01 233 18 040 250
108 80 1,75-3,25 ' ©® S53e¢ 54 ' 233 18 040 325
% “ 125 92 1,50 - 3,00 0 ;5 S=40-e 85 01 233 18 050 300
138 96 3,00 - 4,00 ' ©  S54e 84 ' 233 18 050 400
) 148 113 1,50 - 3,00 S=49¢ 95 233 18 060 300
905 166 1. 3,00 - 4,50 9,0 15 S=7.1-e | 94 0,1 233 18 060 450
E—— 18,0 ' 4,50 - 6,00 S=54-¢ 112 233 18 060 600
163 13,1 1,50 - 3,00 S=5,0-¢ | 10,5 233 18 080 300
181 jgc 3,00 - 4,50 11,0 15 S=59-¢ 11,1 0,1 233 18 080 450
19,7 : 4,50 - 6,00 S=82-c | 114 233 18 080 600
20,2 1,50 - 3,00 S=5,2-¢ 233 18 100 300
218 155 3,00 - 4,50 13,0 15 S=7,0-e 147 01 233 18 100 450
234 4,50 - 6,00 S=8,7-¢ 233 18 100 600

Inox | Téte fine | Lisse | Ouvert

@ =0 ] £_=  m
O

e Do S
mm (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm)
8,8 53 05-1,5 4,7 S=2,8-e 5,5 0,4 343 08 030 150
10,4 7,0 06-20 6,4 S=3,5-e 7,3 0,5 343 08 040 200
11,6 7,7 0,5-3,0 7,1 S=5,0-e 7,3 0,6 343 08 050 300
14,3 10,2 0,7-3,0 9,5 S=55-e 93 0,6 343 08 060 300
16,35 11,3 0,7-3,0 10,5 S=6,1-e [ 105 0,7 343 08 080 300

0 EEEEE

Pour les logements en cotes pouciques

Inox | Téte plate | Lisse | Ouvert

o=Oo ] Bl m

@010 Emax
(min - max) (mm)

m 12,0 90 0,5 -2,0 6.0 S=3,5-e 10 233 08 040 020
13,5 ’ 2,0-35 ’ S=52-e 7.8 ’ 233 08 040 035

% m 12,5 10,0 0,5-3,0 70 S=4,7-e 10 233 08 050 030
14,3 9,0 3,0-4,0 ’ S=56-e 7,7 ’ 233 08 050 400

“ 16,0 120 0,5-3,0 90 S=6,0-e 10,0 15 233 08 060 300
18,0 ’ 3,0-50 ’ S=7,75-e 7,8 ' 233 08 060 450

m 16,5 140 0,8-3,0 110 S=4,7-e 95 15 233 08 080 300
19,4 ' 3,0-45 ’ S=7,0-e 10,9 ’ 233 08 080 450

22,4 1,0-3,0 S=5,6-e 14,9 233 08 100 300

m 24,0 16,0 3,0-45 13,0 S=7,2-e = 15,1 2,0 233 08 100 450
25,6 4,5-6,0 S=8,8-e 149 233 08 100 600




BOLLHOFF
RIVKLE® - Forte résistance a la corrosion : Inox A4

5

Inox A4 | Téte fine | Semi-hexagonal | Ouvert

@ LJ : = L
£
‘ "5 [ -
d L >‘ > K
(mm) (mm)

e H-o.0 N L2 max E
(Mmm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
[ M4 BERNO) 05-20 6.0 9500 75 343 44 040 020
% Bl 20 7.0 12 000 72 05 343 44 050 030
B 145 05-3,0 9,0 15000 9,3 ' 343 44 060 030
EEE 160 11,0 20000 11,0 343 44 080 030

Inox A4 | Téte plate | Semi-hexagonal | Ouvert

B s L

10
Vv
|
v

L B e Hioa1 N L2 max E
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
B 11,0 9,0 0)61=1210 6,0 9 5600 7.5 10 233 44 040 020
m 12,5 10,0 7,0 12 000 7,2 ’ 233 44 050 030
B 16,0 12,0 0,6-3,0 9,0 15 000 9,3 233 44 060 030
1,5
' 175 15,0 11,0 20 000 11,0 233 44 080 030

nox A4 | Téte fine | Lisse | Ouvert

om0 ] M=
d L B Tk
(mm) (mm) (mm)

>
e Qo0 N L2 max E
(Mmm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
IEE 120 7,5 7,0 12 000 7,2 343 64 050 030
B 145 9,5 0,5-3,0 9,0 15 000 9,4 0,4 343 64 060 030
BE 16,0 11,5 11,0 20 000 11,2 343 64 080 030

Inox A4 | Téte fine | Lisse | Borgne

=
@ (- =) g
—— =
>‘ > <
d L B e @00 N L2 max E
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
Al 155 6,5 05-20 6,0 9 500 11,6 343 74 040 020
m 18,0 7,5 7,0 12 000 13,2 05 343 74 050 030
Al 215 9,5 0,5-3,0 9,0 15 000 16,7 ’ 343 74 060 030
BEE 240 11,5 11,0 20 000 19,2 343 74 080 030

Gamme adaptée a un usage industrie. Dans le cas d'une utilisation hors support métallique, veuillez nous consulter.



RIVKLE?® - Forte résistance a la corrosion : Inox A4

Inox A4 | Téte plate | Lisse | Ouvert

R

| SO JEUERS -

e Q-0 N L2 max E
(mm) (Mmm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
m 12,0 9,0 05-2,0 6,0 9 500 7,5 10 233 04 040 020
12,5 10,0 7,0 12 000 7,5 ' 233 04 050 030
% I El 160 12,0 0,5-3,0 9,0 15 000 10,0 15 233 04 060 030
BEEE 75 | 150 11,0 20000 | 11,2 ' 233 04 080 030

Inox A4 | Téte plate | Lisse | Borgne

i

(- A\ L il

>‘ > <

10

L B e Q-0 N L2 max E
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
Il 160 9,0 05-20 6,0 9 500 11,5 10 233 24 040 020
m 18,5 10,0 7,0 12 000 18,2 ’ 233 24 050 030
BEE 230 12,0 0,5-3,0 9,0 15 000 17,0 15 233 24 060 030
BEE 250 15,0 11,0 20 000 18,7 ’ 233 24 080 030

Gamme adaptée a un usage industrie. Dans le cas d'une utilisation hors support métallique, veuillez nous consulter.



RIVKLE® - Ecrous a sertir standards — Aluminium

BOLLHOFF

10

d
(

3
3

)

Pour un écrou aluminium a forte résistance mécanique, une version RIVKLE® HRT est disponible. Voir page 41.

10,5
10,75
11,0
13,0
13,6
16,0
16,6
18,0
20,0
20,0
25,0
27,7

(mm)

13,5
15,1
15,5
18,1
19,0
21,9
23,0
26,3
24,0
31,0
37,5

(mm) (mm) (mm)

8,0
7,5
9,0
10,0
10,0
11,0

13,0
16,0

19,0

:

)
e
(mm) (min - max)
0,50 - 2,00
2,00 - 3,50
0,25 - 2,50
3,00 - 4,50
0,50 - 3,00
3,00 - 5,50
0,50 - 3,00
3,00 - 5,50
0,50 - 3,00
3,00 - 5,50
0,80 - 3,50
3,50 - 6,00

)
e
(mm) (min - max)

0,25 - 2,00
2,00 - 3,50
0,50 - 3,00
2,50 - 4,50
0,50 - 3,00
3,00 - 5,50
0,50 - 3,00
3,00 - 5,50
0,50 - 3,00
3,00 - 5,50
3,50 - 6,00

@010
(mm)

5,0
6,0
7,0
9,0

11,0
13,0

S
(mm)
S=3,0-e
S=4,3-e
S=4,0-e
S=5,6-e
S=4,5-e
S=6,9-e
S=4,5-e
S=7,7-e
S=4,5-e
S=8,5-e
S$=9,0-e

Lo E

(mm) (mm)
0,75

54 4o

6,3 1,0

6,4 0,75

7,8

83 1,0

10,4

97 °

12,7

11,3 1

16,8

17,0 2l

Lo E

(mm) (mm)

9,3

98 0

10,8 0,75

11,5 1,0

18,5

140 0

17,3

17,1 e

18,0

21,0 19

26,5 2,0

M)

233 00 030 020
233 00 030 035
233 00 040 025
233 00 040 046
233 00 050 030
233 00 050 056
233 00 060 030
233 00 060 056
233 00 080 030
233 00 080 056
233 00 100 035
233 00 100 060

[N

233 20 030 020
23320 030 035
233 20 040 030
233 20 040 045
233 20 050 031
233 20 050 055
233 20 060 031
233 20 060 055
233 20 080 031
233 20 080 055
233 20 100 060



RIVKLE® - Ecrous a sertir standards — Aluminium

@ =0l o = m

@010 f S Lo E max
(min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

3
3

102 13-35 S=40-e 6.1 233 10 030 035

“ 118 1?2 35-50 S 18 s60e 57 %' 23310030050

m 15 90 17-35 oo 16 S-44e . . 23310040036

128 | 82 35-50 ' 18 S=60e O : 233 10 040 050

m 130 100 10-4.0 0 09 S=55e 78 . 23310050040

90 163 96 ;1,3 - 2,2 ' 16 S=7.7-e | 85 ' 233 10 050 065
170 120 74 S=63-e 104 233 10 060 046
fRS==S “ 187 117 45-65 20 15 s87e 99 %' 23310060065
m 190 140 17-45 o 15 ST5e 127 . 23310080046

222 [ 135 45-65 ’ S 5936 128 : 233 10 080 065

m 210 154 17-45 126 . S=75e 132 ., 23310100046

261 | 155 45-65 130 S 5_10.4-e 17,0 ' 233 10 100 065

@ e /W
r [ ] I
/ >\ | ] 3
d L B e D01t f S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
M3 [T 15-35 5,0 13 S=40-e 100 01 23330030035
N\ 17.7 15-35 S=46-e | 11,6 233 30 040 035
m 193 82 35-50 £ 3 s0e 118 %' 23330040050
B3 o4 | 96 15-45 7.0 15 S=57-e (186 | 01 23330050045
25,2 15-45 S=6.5-6 233 30 060 045
m 073 | 1 45-65 2l 15 sgpe 100 O 233 30 060 065
90° 30,0 15-45 S=69-6 21,4 233 30 080 045
£ 1::::@ m 32,1 | 190 45-65 Uk 15 5946 213 %' 23330080065
BGEM 339 | 155 15-45 13,0 15 S=75e 265 01 23330100045

Pour un écrou aluminium a forte résistance mécanique, une version RIVKLE® HRT est disponible. Voir page 41.



BOLLHOFF
RIVKLE?® - Goujons a sertir standards - Acier

Bénéfices
Vous permet de maintenir en position la piece a
visser sur le goujon (pose verticale, piece lourde ou
encombrante...)
Crée un filetage réutilisable équivalent a une vis de
classe 8.8
Vous conservez le bénéfice d’une pose simple et
rapide avec acces d'un seul coté

. Acier | Téte fine | Hexagonal
3
Ty w0 [ f—
Jk z — |
d B 1 e H-o1 S Lo E

(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
10,0 15,8 0,5-3,0 9,0 S=5,5-e 8,0 0,45 21,0-255 37291080527
13,5 20,2 3,0-55 11,0 S=8,0-e 11,7 0,5 28,0-32,0 37291080504

Acier | Téte plate | Hexagonal

== o)l
(mm) (mm) (mm)

L1 Heoo S
(mm)  (Mm) min - max) (mm) (mm) o ©
| M5 | 12,0 0,5-3,0 7,0 S=4,4-e 7,0 1,0 11,5-16,0 37259 050 501* v
16,5-21,0 37291 060 506 v
12,5-17,0 37291 060 517* v
1 05-30 90 S=48e 80 18 g5 530 37291060 500 v
27,5 - 32,0 37291 060 502 v
19,0 - 23,0 37291 080 502 v
155 05-30 110 598e 90 15 555 530 37291080507 v
21,0 22,3 3,0-5,5 S=8,5-e 11,6 22 372-416 37291080510 v
* [\:ﬁmmmmm référence sans bout pilote Revétement @ = ZngK+/Fe ; @ = ZnNi8A/Fe

Acier | Téte fine | Moleté

Sk < S 3
L1 e Do S L2 E

(mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (1]
15,4 - 20,4 37297 060 518
11,4 -16,4 37297 060 519
14,5 -19,5 37297 080 505
17,5 1,0-4,0 11,0 S=7,0-e 9,5 0,6 22,0-27,0 37297 080 507
22,4 - 27,4 37297 080 510

Revétement @ = Zn8K+/Fe ; @ = ZnNi8A/Fe

— mﬂﬂj@/ﬂ s

15,3 1,0-4,0 9,0 §=5,7-e = 8,95 0,6

YIRS

[(mmm)

AN N NN )




RIVKLE?® - Goujons a sertir standards - Acier

Acier | Téte plate | Moleté

P i w1 [ - g

(mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) o 0

7,5-12,0 37227050110 v/

12,6 -17,0 37227 050 115% v/

10,0 11,2 0,5-3,0 7,0 S=5,0-e 5,0 1,0 17.5-22.0 372 27 050 1205

22,5-27,0 37227050125 v/

NN v

QUUTTITITY

v

130 14,2 0,5-3,0 8.0 $=5,2-@ 85 15 19,0 - 23,5 372 27 060 1208
14,2 0,6-3,0 S=52-e 24,0 - 28,5 37227 060 125
15,6 0,5-3,0 S=5,7-e | 85 13,5-18,0 837227 080 115
15,6 0,6-3,0 10 S=57-e 85 15 18,56 - 23,0 37227 080 120
18,3 3,0-55 ’ S=7,6-e 90 ' 18,0 - 22,5 37229 080 506° v
15,6 0,6-3,0 S=57-e 85 23,5-28,0 37227080125 v

NSNS

16,0

d
(mm)
14,2 0,5-3,0 S=5,2-e 14,0 - 18,5 372 27 060 1158
16,9 3,0-55 S=7,7-e 14,0 - 18,5 37229 060 504
s : articles tenus en stock par conditionnement de 250 pieces Revétement @ = Zn8K+/Fe ; @ = ZnNi8A/Fe

Le goujon RIVKLE® avec son filetage type filets couchés permet de fixer sans outil des agrafes rapides.

Acier | Téte plate | Filets couchés

VAR
A \
—— mﬁF [ [ g
B L1 e Qo S L E L

(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) o 0
10,2 0,5-30 S=48-e 55 12,0- 16,5 37297 059 505 v/
H 10,0 10,2 0,6-30 7,0 S=4,8-e 55 1,0  14,5-19,0 37297 059 507 v
11,6 1,5-4,0 S=5,7-e 6,0 14,0- 18,5 37297 059 508 v
12,7 0,5-30 S=4,8-e 19,0 - 23,5 37297 069 501 v
12,7 0,5-3,0 S=4,8-e 14,0 - 18,5 37297 069 502 v/
12,7 0,5-30 S=4,8-e 11,5-16,0 37297 069 503 v
13,0 12,7 0,5-3,0 9,0 S=48-e 80 1,56 21,5-26,0 37297 069 507 v/
15,4 3,0-5,5 S=7,7-e 11,5-16,0 37297 069 504 v
15,4 3,0-55 S=7,7-e 14,0- 18,5 37297 069 505 v
15,4 3,0-55 S=7,7-e 19,0 - 23,5 37297 069 506 v

Revétement @ = Zn8K+/Fe ; @ = ZnNi8A/Fe




BOLLHOFF
RIVKLE?® - Goujons a sertir standards - Inox

S e

nox | Téte fine | Hexagonal

Heoo S L2 E
mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

15,6-18,0 37298 050 502
10,0 13,35 0,5-3,0 7,0 S=4,4-e 85 0,5 20,5-23,0 37298 050503
25,5-28,0 37298 050 504
15,56-18,0 37298 060 506
13,0 15,65 0,5-3,0 9,0 S=4,4-e 10,8 0,5 20,5-230 37298 060507
25,5-28,0 37298 060 508

Tous les RIVKLE® Goujons Inox sont lubrifiés




RIVKLE®
LES VARIANTES DE PRODUITS




Sommaire

BOLLHOFF

Les variantes de produits RIVKLE®
Ecrous HRT - Haute Résistance du Taraudage
Ecrous et goujons SFC — Pour matériaux composites

Ecrous PN — Résistance a I'arrachement optimale

Ecrous et goujons Seal Ring et autres solutions étanches

Page

40
42
44

46




RIVKLE® HRT - Haute Résistance du Taraudage

Pour une robustesse absolue

L’alliance de la haute résistance et d’'un
encombrement réduit pour vos assemblages
structurels

assurer une haute résistance du taraudage apres pose
tout en conservant un encombrement optimal.

Bénéfices
Vous étendez I'utilisation des écrous a sertir en aveugle
aux applications a forte sollicitation mécanique
Vous rapportez des taraudages résistants sur des
pieces complexes avec acces d’'un seul coté
Dans sa version aluminium, il permet une parfaite
compatibilité avec les vis de la classe 8.8

Efforts admissibles

ﬁ £ 10.9 (ISO 898-1 10 (ISO 898-2 _

[ M6 | 16 700 N 20 900 N 20 900 N

PTG M8 | 30 400 N 38100 N 0 38100 N
: [™M10 | 48100 N 60 300 N O 60 300 N

™M12 | 70 000 N 88 500 N O 88 500 N

12.9 (1SO 898-1 120s08982) | ]

[ M6 | 19 500 N 23100 N CES 23100 N
™8 | 35500 N 42 500 N hS 42 500 N
™M10 | 56 300 N 67 300 N 03 67 300 N
™M12 | 81800 N 100 300 N «» 100300N

[ 88(sO89%-1) | 8(sos8%-2 | |
[ M5 | 8230 N 12 140 N O 12 140N
V6 | 11 600 N 17 200 N O 17 200N
™8 | 21200 N 31800 N 13 31800 N
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RIVKLE®HRT - Acier

Acier HRT | Téte plate | Hexagonal | Ouvert

oo ) [pl_m) w

k >k >

Heow S Lo E
(mMm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) 10.9 129
20,0 14,0 1,0-3,0 9,0 S=6,5-e | 13,0 1,5 23291060502 v -
23,6 1,0-3,0 S=6,3-e 23291080504 v -
266 10 3,0- 6,0 10 g gpe 160 15 23949080502 v v
27,0 20,0 1,0-3,6 130 S=8,7-e 17,5 20 23291 100503 v
28,5 24,0 2,0-5,0 ’ S=9,5-e 18,0 ’ 23291 100501 v /
M12x1,5 JCEHe 27,0 1,0-4,0 16,0 S=10,5-e 22,0 2,0 23291124501 v /
Différents traitements de surface disponibles. Autres formes de tétes et de f(ts sur demande.
Effort de sertissage*
- s o3 109 cecee 129
£ . I 1 A
<N —
B 23291060502 14 000 =
23291 080 504 24 000 -
232 49 080 502 24 000 27 000
232 91 100 503 38 000 42 000
23291 100 501 38 000 42 000
M12x1,5 232 91 124 501 55 000 61 000
*LLa force de sertissage recommandée dépend des caractéristiques de I'assemblage.
Afin d'empécher un re-sertissage du RIVKLE® HRT lors de I'assemblage de la vis, nous recommandons
d'appliquer un effort en accord avec la tension installée dans la vis.
Il est possible de les réduire dans certains cas, contactez BOLLHOFF pour plus d'informations.
RIVKLE® HRT - Aluminum
L (]
d L B e Heouo S Lo E
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) 8.8
[ M5 [RER 14,0 0,5-3,0 7,0 S=6,5-e 11,0 1,0 23290 050 501 v/
B 186 | 140 0,5-3,0 9,0 S$=6,8-e 11,5 1,5 232 40 060 030 v
Bl 236 17,0 05-35 11,0 S=7,0-e 155 1,5 232 40 080 030 v/

Optimisés pour des supports en aluminium et magnésium.
Solution d'allegement et de résistance a la corrosion pour des applications extérieures.

Effort de sertissage*
- c°» 8.8
= : |
= <N
BE 23290 050 501 12 000
G 23240060 030 12 000
IEEE 23240080030 18 000



RIVKLE® SFC - Ecrous et goujons pour matériaux composites

La clé des assemblages légers

Un design concu pour les matériaux les plus fragiles.
Cet écrou a sertir permet de rapporter un taraudage
résistant sur des matériaux polymeres sans
détérioration du support. Adapté aux matériaux
souples et fragiles, le RIVKLE® SFC s’integre sans
précaution particuliere dans toutes pieces plastiques.
Grace a sa déformation spécifique, une fois serti, le
bourrelet répartit uniformément les forces de serrage.

Bénéfices
Vous simplifiez vos conceptions sans vous
préoccuper des distances bords de pieces
Vous libérez les tolérances de réalisation de vos
logements (angle de dépouille, ...)
Vous vous affranchissez des contraintes de
compatibilité entre matériaux et composants
d’assemblage

Efforts admissibles

)

vty
Fe
12 000 N RIVKLE® réutilisable* 15 000 N
18 000 N RIVKLE® réutilisable* 27 000 N

Méme performance qu'un RIVKLE® standard

*Le RIVKLE® est plus résistant qu'une vis de classe 8.8
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RIVKLE® SFC - Acier

Acier | Téte plate | Ouvert

@ Q @ D@ = =
d L B <
(mm) (mm) (mm)

e

)
e Dot N L2 max E
(mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)

16,1 20-35 233 91050 795
m 176 120 35.50 Sl R R 23391 050 796
207 130  20-85 233 91 060 968
220 130 3,5-50 23391 060 971

20,7 18,0 2,0-3,5 9.1 12000 1.0 233 91 060 969

22,2 18,0 35-50 233 91 060 970

22,0 20-35 23391 080 848
m 235 290 55.50 ! R 233 91 080 849

Acier | Téte Elliptique | Ouvert

] A\ O] EH
@% L SR =
(mm) (mm)

B1-B2 e Q-0 N L2 max E
(mm) (mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)

B 209 (17 (13 2,2-3,7 9,2 12 000 11,5 1,7 233 91 060 995

Acier | Téte plate | Moleté

s s ] | ] e

L —

B L1 e Qoo N Lo E L
(mm)  (mm) (mm)  (Mm) min-max  (Mm) (mm)  (mm) (mm) o O
19,8 25,0 - 28,0 37291 060 522 v
m 180 18,3 2= el 17/ €0Y 120 19 16,5-19,5 37291 060 525 v

Revétement @ = Zn8K+/Fe ; @ = ZnNi8A/Fe

Le RIVKLE® SFC est parfaitement compatible avec tous les outils de pose BOLLHOFF RIVKLE® (y compris la pose
entierement automatisée pour la production de masse).

Autres versions possibles sur demande (goujon, option étanchéité, ...).

La plage de sertissage pourrait &tre augmentée dans certaines conditions spécifiques et selon le matériau support.
Dans ces cas, une validation par un essai sera nécessaire. Contactez BOLLHOFF pour plus d'informations.




RIVKLE® PN - Résistance a |'arrachement optimale

La solution universelle pour des
supports a fortes variations

Une polyvalence en épaisseur comme en diameétre
Ce RIVKLE® se différencie par un corps fendu qui permet

lors de la pose, une déformation en pétales créant ainsi

un important contre-appui.

Sa conception particuliere lui permet d’absorber de larges
variations de I'épaisseur du support et/ou des variations
du diametre de logement.

Bénéfices
Vous couvrez un maximum d’applications avec
un produit unique
Vous compensez les variations d’épaisseur et
de diametre de logement issues de votre process
(pieces plastique, plis...)
Vous sécurisez vos assemblages sur téle fines ou
matériaux tendres grace a un contre-appui important

(o) Plastique extrudé

Plastique extrudé Q

@ Vinyle extrudé

Acier |3 Plastique SMC 3 Plastique injecté

Performances mécaniques

VY=V, .->0Q (B} ©® (D) (k) (F)

oo

Te e=0,76mm e=292mm e=629mm e=304mm e=165mm e=469mm

RIVKLE® M6 2130N 900 N 6 760N 100 N 600 N 1250 N
RIVKLE® PN M6 5400 N 2750N 8 400 N 700N 1620N 3220N

Testé conformément aux spécifications BOLLHOFF.
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RIVKLE® PNP

Acier | Téte plate | Fendu | Ouvert

/e g ]

[ i )
S k
e D @ MIN @ MAX L2 max E
(mm) (mMm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12,7 0,5-3,0 7,47 7,48 7,62 9,9 1,0 668 70 511 030
NN NN B 26,9 15,9 0,5-50 8,79 8,80 8,93 12,8 1,5 668 70 611 050
B 305 19,0 0,6-5,0 11,10 11,11 11,50 14,5 1,5 668 70 811 050

RIVKLE® PNC - Large plage de sertissage

Acier | Téte plate | Fendu | Ouvert

=0 cl WAl

d L B e D @ MIN @ MAX L2 max E
(mm) (mm) (mm) (M) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
17,6 11,15 0,50 - 3,80 6,12 6,13 6,25 8,6 0,95 668 30 411 038
21,95 0,50 - 4,45 7,47 668 30 511 044
Y A ) ) ) )
23,8 12.7 4,45 - 8,10 7,97 7,48 129 R e 668 30 511 081

26,9 0,50 - 7,10 66830 611 071
328 129 710-127 &1 880 890 128 150 geg30611 127
305 | 190 050-7,40 1140 | A1,41 11,50 145 | 157 66830811071
332 2225 050-7,00 1306 1307 1326 158 225 66831011071

RIVKLE® PN - Inox

Inox | Téte plate | Fendu | Ouvert

=od Wil \m)

Sk
L B e D @ MIN @ MAX L2 max E

(mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

176 111 050-380 612 613 625 86 096 668 30 488 038
NN TSN 22,0 050 - 4.45 | 7.47 668 30 538 044

038 27 4a5-810 797 8 ENE N 668 30 588 081"

26,9 0,50 - 7.10 668 30 688 071

rml A mrmeal ged ] e ] ueu 668 30 688 127"

30,5 | 190  050-7,40 1140 = 11,11 1150 145 150 668 30 888 071

332 222 050-710 1306 1307 1326 158 224 668 31 088 071"

*Article non tenu en stock, merci de contacter BOLLHOFF pour la disponiblité

RIVKLE® PN - Outillage

Merci d'utiliser I'outillage dédié, voir page 58.



RIVKLE?® Seal Ring et autres solutions étanches

Une étanchéité a toutes épreuves

Pour préserver vos assemblages des agressions
extérieures

Sans compromis, cet insert crée une étanchéité a
tous fluides tout en conservant les performances du
RIVKLE® dans le temps (contact métal/métal).
Eprouvés sous pression d’air par des procédures
exigeantes (ATEQ), tous nos produits satisfont a
I'exigence IPX7 (ISO 20653).

Bénéfices
Vous simplifiez vos assemblages étanches avec une
solution directement intégrée sur vos écrous ou vos
goujons RIVKLE®
Vous vous garantissez une étanchéité systématique
et répétable en préservant les performances
mécaniques de vos assemblages
Vous conservez le bénéfice d’une pose simple et
rapide avec acces d'un seul c6té. Compatible avec
tous les outils de pose BOLLHOFF y compris la pose
automatique avec alimentation par soufflage*.

*L'engagement d'étanchéité du produit est lié au respect de ses conditions de pose, que ce soit en terme de
moyens ou de support.
(Pour plus de détails sur les conditions de pose, voir page 8 et/ou contactez BOLLHOFF).

Nouveau

RIVKLE?® Seal Ring - Acier

La gamme RIVKLE® Seal Ring est disponible en version standard avec un joint NBR pour une résistance a des
températures comprises en -30°C a +100°C.

La gamme est également disponible sur demande avec un joint FKM couvrant des applications avec une
résistance a des températures comprises entre —15°C et +220°C (traitement par cataphorese).
Contactez BOLLHOFF pour plus d'informations.
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Acier | Téte plate | Hexagonal | Borgne

P e M m

d L
(mm) (mm)

(mm) (mem - max) (mkr;;vo | (mSm) (rrlqﬁw)ﬂ | (Emr?;;
Bl w0 2% w T e s mamw
Bl 250 s0 2SS0 | s TRET 188 15 Dveromon
N %7 o 2EE0 L omo ETImes s T e oo

Acier | Téte plate | Moleté | Borgne

@ LJ @ DE e L
N | |

d L B e

(mm) (mm) (mm) (mm) ( )

@01t S Lo E max

min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
19,3 05-30 S=41-e 233 97 050 693
215 | 120 25-50 ce S—oe 148 15 233 97 050 694
223 0,8-30 S=4,3-¢ 233 97 060 813
oa5 | 130 25-5,0 o S=65e 102 15 233 97 060 814
266 .o 08-30 1o S=48e 198 233 97 080 757
28,5 ' 25-50 ; S=7,1- | 19,9 ’ 233 97 080 758

Acier | Téte plate | Moleté

oy A .

LS

d B L4 e Qoo S Lo
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
[ M6 [RER) 13,0 0,8-3,0 9,0 S=4,8-e 90 1,5 16,3-20,8 37297 060 537

RIVKLE® étanche - Inox

Pour un usage industrie, Bollhoff propose également une nouvelle gamme étanche Inox avec joint Oring.

Inox | Téte plate | Semi-hexagonal | Borgne

@ Q Q @ &
| I 3
d L B S
om) m) (o) (o)

N
e Heoro
f )

Lo E max

(Mmm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
m 19,0 135 0,5-30 70 4,6-e 14,4 15 233 94 050 504
20,5 ' 3,0-4,5 ’ 5,9-e 14,6 ' 233 94 050 505
“ 21,5 16.0 0,5-3,0 9.0 5,5-e 16,0 s 233 94 060 599
24,4 ’ 2,0-45 ’ 7,26-e 15,6 ’ 233 94 060 600
m 25,0 210 0,56-3,0 110 5,7-e 19,3 15 233 94 080 501
27,5 ’ 3,0-55 ’ 8,7-e 18,8 ’ 233 94 080 502

Selon le type et le volume d'applications, BOLLHOFF propose également des RIVKLE® avec injection sous téte.




RIVKLE®
APPAREILS DE POSE




BOLLHOFF

Sommaire
Page
Les appareils de pose RIVKLE®
Outils de pose manuels 50
Ouitils de pose oléopneumatiques et sur batterie 53

Equipements spéciaux 61




RIVKLE® - Outils de pose manuels

RIVKLE® BRK 01 - Pince a main

\4 | ORVKEE |
(w3 [ wa [ w5 | wo [ e [wro[wrz i)
CEE = = = -
IO = [
| | | | | |
ﬁ 600 g |L.’J 235 119 00000
Outillage inclus (M3 - M6)

Kit RIVKLE® BRKO1

\d
) 2
(M3 {4 f w5 | m6 | 8 [m10]f w4 | 5 | M6 | M8 |M10]
x1

235 119 00501 x50 x50 x50 x50
235 119 00502 x1 x50 x50 x50

RIVKLE® M2007 - Pince a main

O RIVKLE®

(w3 [ we ] w5 ] wo [ we [wiowiz] )
Acier " ®E E =®E =m
| R

& 1200 g IL.’J 235 302 01000

Outillage inclus (M5 - M12)

Kit RIVKLE® M2007

Opm—— ' >
W o 2

(s | o | e |miolmi2] o | e |iof wo | we |wio

235 302 01000 x1 x1 x1 x1 x1 xi
235 302 01001 x1 x1 x1 xi x50 x25 x25
235 302 01002 x1 x1 x1 xi x50 x25 x25

UNC_ ] UNF |

a\l5/16-18
a\5/16-24

235 302 01003 x1 x1

x
Y
x
[y
x
[y
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RIVKLE® BRK 10 - Pince a levier

oRwKE |
(v [ i [ 5 | o | e [wro[wiz[wid
| | | | | | | |

& 1900 g IL.’J 235 120 00000

Qutillage inclus (M5 - M10)

RIVKLE® ES 51 - Outil manuel hydraulique

oRwKE |

[ [ [ 5 | o [ e [mio[wiz[wid
her “ s omos
o “n o ow

ﬁ 2700 g I 25 118 00000

Outillage non inclus

RIVKLE® OPTEX - Appareil pour poinconnage hexagonal et pose d'écrous

2 ; jg& @ RIVKLE®
S\ >
— 15 6 | M8
R
0,5-2,5mm
u u |

l& 2100 g 235 110 00000

Outillage inclus (M5 - M8)




RIVKLE® - QOutils de pose manuels

Outillage
@ RIVKLE®
RIVKLE® BRK 01 (VU 5 [ v [ w5 [ o |
Tige de traction @P_
+ o+ 235 119 XX 001 03 04 05 06

Enclume o

@ RIVKLE®
RIVKLE® BRK 10 (VTR 5 [ s [ e [ o |
Tige de traction @)—_
+ + 235 120 XX 001 05 06 08 10
Enclume o
| ) N N N
@ RIVKLE®
RIVKLE® M2007 (VTR 5 [ o [ s [ o [ iz
Tige de traction P —— 235302XX020 05 06 08 10 12
Enclume o 235 302 XX 030 05 06 08 10 12
I 1 N N 0\ i\
@ RIVKLE®
RIVKLE® ES 51 (VTR 5 [ s [ wio [ iz [ e |
Tige de traction O P—— 235108 XX020 06 08 10 12 14
Enclume o 235 108 XX 030 06 08 10 12 14
Ecrou D 235 108 00 001 v v v v v
| i\ N 4 N )
@ RIVKLE®
RIVKLE® OPTEX i [ w5 | m6 | w8 |
Tige de traction P ——— 235110XX020 05 06 08
Ecrou aD 235 110 67 006 v v v
Enclume o 235 110 XX 030 05 06 08
Poingon 235 110 XX 021 05 06 08
Matrice = 235 110 XX 031 05 06 08

I 1 ) i)
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RIVKLE® - Outils de pose oléopneumatiques et sur batterie

RIVKLE® P2005

Course maximale 7,0 mm
Effort de pose maximale 26 kN
Pression d’air de fonctionnement 5,5 bar min a 7 max
Poids sans I'outillage 2,6 kg
Niveau sonore <70dB (A
Cadence de production 35 RIVKLE® /min
RIVKLE® P2007

Course maximale 7,0 mm

Effort de pose maximale 21 kN (de M4 a M10 acier)

Pression d’air de fonctionnement 5,5 bar min a 7 max

Poids sans I'outillage 2,2 kg
Niveau sonore <700dB (A
Cadence de production 32 RIVKLE® /min

Appareil de pose a la course

oRWKE |
[ [ [ 5 ] o [ we [mro[wiz[wid

I | | | | | | u |

TR = = = s =

IL.’J 236 155 01000

Outillage non inclus (voir page 57)

Polyvalence pour un large choix d’applications

@ RIVKLE®

(w3 [ we ] w5 ] wo [ we [wiowiz[ )
Acier E ®E E E®E =m
R = = = ==

I!’J 236 156 01000

Outillage non inclus (voir page 57)

- a

Code générique pour un appareil équipé d'une cartouche
a effort unique : 282 520 00 005.

Il est aussi possible d'obtenir des cartouches mono-
dimensionnelles seules.

Merci de contacter BOLLHOFF.




RIVKLE® - QOutils de pose oléopneumatiques et sur batterie

RIVKLE® B2007

Course maximale 8,0 mm

Effort de pose maximale 22 kN (de M3 a M10 acier)

Batterie Li-lon/ 14,4V /2,6 Ah

Poids sans l'outillage 2,1 kg + 0,3 kg (outil + batterie)

Niveau sonore <70dB A

Cadence de production 24 RIVKLE® /min

Appareil de pose sur batterie

@ RIVKLE®

v [wa [ s [ we [ w [wio[z[wid
[ | | | | | | | [ | [ |
O = = = = = s

Mallette avec 1 batterie = 236 166 01000
Mallette avec 2 batteries 236 167 01000

Outillage non inclus (voir page 57)

Poids comparable a un RIVKLE® P2007 avec son flexible
d'alimentation

RIVKLE® B2007

RIVKLE® P2007
g

H ~ Pneumatique

3

Outil + Outillage Outil + Outillage
+ Batterie + Pneumatique

2,12 + 0,07 2,20 + 0,07
+0,30 +0,33

Poids total = 2,49 kg Poids total = 2,60 kg

Une brochure dédiée a été créée pour le RIVKLE® B2007, merci de contacter BOLLHOFF.

RIVKLE® P3007

Course maximale 8,0 mm

Effort de pose maximale 40 kN (de M8 a M14 acier)

Pression d’air de fonctionnement 5,5 bar min a 7 max

Poids sans I'outillage 3,4 kg
Niveau sonore <70dB (A
Cadence de production 14 RIVKLE® /min

Puissance
@ RIVKLE®
[wa ] W5 | wo | we [wio[wizwa[we)
"= = o= om
o | = .

I!’J 236 159 01000

Outillage non inclus (voir page 57)

% &

Code générique pour un appareil équipé d'une cartouche
a effort unique : 282 520 00 005.

Il est aussi possible d'obtenir des cartouches mono-
dimensionnelles seules.

Merci de contacter BOLLHOFF.
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RIVKLE® P2007 PN

Course maximale 14,0 mm
Effort de pose maximale 14,5kN
Pression d’air de fonctionnement 5,5 bar min a 7 bar max
Poids sans I'outillage 2,4 kg
Niveau sonore <700dB (A)
Cadence de production 10 & 15 RIVKLE® /min
RIVKLE® P3007 PN

Course maximale 14,0 mm
Effort de pose maximale 25 kN
Pression d’air de fonctionnement 5,5 bar min a 7 bar max
Poids sans I'outillage 3,1kg
Niveau sonore <70dB (A
Cadence de production 14 RIVKLE® /min

Acier

Acier

 ORWKLEPN |
[ [ [ 5 [ o [ we [mro[wiz[wid

m 236 158 01000
Outillage non inclus (voir page 58)

 ORWKLEePN |
[ [ [ 5 [ o [ we [mro[wiz[wid
| |

I!’J 236 160 01000

Outillage non inclus (voir page 58)

Une brochure dédiée a été créée pour les outils de pose portatifs, merci de contacter BOLLHOFF.




RIVKLE?® - Indicateur d'effort

La technologie RIVKLE® permet de garantir la conformité de chaque pose durant le process de sertissage.

A 4 4 Ce contrdle non destructif s’effectue en temps masqué lors de la mise en place.
| Cette validation des parametres et des conditions de pose est disponible sur les outils de pose portatifs comme
' automatiques.
! N

Outils de pose portatifs

Afin de vous assurer que vos appareils de pose portatifs
sont bien réglés et qu’ils délivrent les efforts de pose
adaptés a votre application, I'indicateur d’effort
RIVKLE® FC340 Force Controller s’avere étre
la solution la plus fiable.

Ce moyen de contréle permet de garantir
la 3¢ condition des paramétres de pose
du RIVKLE®.

Afficheur digital
Visualisation instantanée de I'effort
de pose délivré par I'outil de pose

Capteur de pression hydraulique
Précision de mesure a +/-3%

Module hydraulique fermé
Capacité forte (—> 40 kN)
et répétabilité dans le temps

Outillages de contréle

Adapté pour la pose des goujons et
écrous.

Convient a la pose de M3 a M16

Cet appareil est disponible avec ou sans certificat d'étalonnage. m

4
{

282 522 14 000

== 282 522 14 800

+
|
k

I
o ()

282 522 14 900

/.

KIT OUTILLAGES @ RIVKLE®
N - [ [ [ [ = [wo[ e[
o)+ g
J s 282 522 14 1XX 03 04 05 06 08 10 12 14 16
- (U - | V¢ | vo [ o5 | we | oo [ ws | 0s o]
H:[h 9 + Qﬁ
282 522 14 XXX - 204 205 505 206 506 208 508 210
l ? ? At At p ? ? At I\

Outillage pour RIVKLE® UNC et RIVKLE® UNF disponible sur demande. Sélectionnez le kit selon le diameétre que vous utilisez.

Rondelle + Ecrou
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Outillage

@ RIVKLE®

(0 \SECER N R N LR LA ACEER A I

236113XX020 03 04 05 06 08 10 (1) -

Tige de traction

236 113 XX 030 03 04 05 06 08 10 @) = =

[I:H fo———

[ Cl— 376113XX020 - 04 05 06 08 - - -
N

..

Enclume

876113XX00 - 04 05 06 08 () - - -
RIVKLE® P3007
Tige de traction ﬂ:ﬂ fo———mt e 236 159 XX 020 - - - = 08 10 12 14 16
Enclume | [V . 236159XX030 - - - - 08 10 12 14 16

l 1 1 1 1 r 1 1 1 i)
N 3> 18 kN 18 5 22 kN

RIVKLE® B2007 v L ova L ows Lowe | ome L we L M0

236 113 XX 020 03 04 05 06 08 23691308110 23691310019

[I:ﬂ fo———— s

H:[W [ 376 113 XX 020 - 04 05 06 08 =
1 ..

o om

Tige de traction

236 113 XX 030 03 04 05 06 08 08 10
Enclume

376 113 XX 030 - 04 05 06 08 =
Nez pour goujons et efforts >18 kN (M8 & M10) 236 166 00 303 v v
Fourchette pour goujons et efforts >18 kN (M8 & M10) 236 166 00 304 H:'

[\

Tige de traction P 236 113 XX XXX 65620 67620 68620 69 620 74620 69720 74720 78 720 77 720

Enclume 236 113 XX XXX 03 030 67030 68030 69030 74030 69030 74030 *(B) 77030

l N N 1 1 1 N N 1 )

oo

*(1)=236 153 12020 *(2) =236 153 12030 *(3) =376 913 10020 *(4) =376 913 10 030 *(6) = 236 923 78 030



RIVKLE® - Outils de pose oléopneumatiques et sur batterie

@ RIVKLE® - Goujons filets couchés

RIVKLE® P2005 / P2007 (V5 | 0 |
Tige de traction [ (C— 376 913 XX XXX 05 401 “7)
Enclume = Wi 376 113 XX XXX 05 030 06 030

l N A
*(7) = 563 500 50 010

@ RIVKLE®

RIVKLE® P2007 PN (] [ M3 | M4 | ms [ me | m8 | mio ] mi2 | mis | mi6 |
Tige de traction 236918 XX XXX - 04094 05094 06127 08101 *5) - - -

'l

Enclume 236913XXXXX - 04086 05005 06128 08087 10010 ~- - -
RIVKLE® P3007 PN
Tige de traction (=] C—— 236913000K - - - - 08101 *5 - = =
Enclume = ey 286918XXXXX - - - - 08087 10010 - - -

| /S S S, S, S S S S
*(5) = 236 913 10 006

O RIVKLE®

RIVKLE® BOITE OUTILLAGES VIR vz [ v [ w5 [ e ] we T wiro ] wiz ] wia ] we |

[
+ o b e s

236 113 00 001

e
+ 236 113 00 002 v v v v v - - - -

ﬂ%ﬂ
+
<
{
2\
<

\
\

Accessoires
[Nf]
Jonc Ql 236 803 00 008
Goupille e 4 236 803 00 009

282 590 10 988 (D6)
Kit raccord air
Staubli
= 282 590 10 988 (D8)

Tuyau flexible
5 m Staubli ‘ 236 003 01 000

avec raccord D6
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Li
_— &
RIVKLE® P2005 236 155 00 305 236 155 01 001 Y e T
. g 7= g v= T g
GUL O 2l 236156 01 001 282590 10 820 282 590 10 665 282 590 10 664
RIVKLE® P2007 PN 236 156 00 301
RIVKLE® P3007 PN 4 4-6Kg
RIVKLE® P3007 236 159 00 301 - 282590 10 152
Batterie Batterie
standard forte capacité
14,4V 2,6AH 14,4V 4,0AH Chargeur Chargeur multi Adaptateur Adaptateur vis
Li-lon Li-lon standard 4 positions secteur Support outil du commerce
RIVKLE® B2007 28259030350 28259030351 28259030352 28259030354 28259030356 23616600308  \oir page 60
Accessoire de remplissage et de purge M
RIVKLE® P2007 / P2005 [ Semmm ‘= 236 114 00 970
+ Wl
RIVKLE® B2007 ~<— wm 236 166 00 309
QEA RIVKLE® P2005 RIVKLE® P2007/P2007PN/P3007PN
+ 50 mm 282 590 10 984
- ] +100 mm 282590 10 985
+ 150 mm 282 590 10 986
e ———, + 50 mm 282590 10 789 282590 10 791
B s i B +100 mm 282 590 10 790 282590 10 792
| e ]
,,,,, +100mm | +50mm | +#10mm | +100mm
s mm ST .
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RIVKLE® - QOutils de pose oléopneumatiques et sur batterie

e »
Tk

. - LN
;.a };\%

KIT=A+B+C
A B C
/a
]
V™ @ g
B2007
=nez d'origine 145 + 138 + 6 1+2+3+4

RIVKLE® P2005 RIVKLE® P2007 P2007 + P2005 RIVKLE® B2007

236 803 03 000
236 803 04 000
236 153 00 043 236 803 00 005 236 803 00 216 236 803 00 216 236 803 05 000
236 803 06 000
236 803 08 000

/ ‘ 4 e

1SO4762 DIN912 3 4
e (e 236 113 03 030 236 803 03 040 236 803 03 010
236 803 03 020

M4 x 60

“ 236 803 04 020 236 113 04 030 236 803 04 040 236 803 04 010
M5 x 65

“ 236 803 05 020 236 113 05 030 236 803 05 040 236 803 05 010
M6 x 65

“ 236 803 06 020 236 113 06 030 236 803 06 040 236 803 06 010
M8 x 70

“ 236 803 08 020 236 113 08 030 - 236 803 08 010
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RIVKLE?® - Equipements spéciaux

RIVKLE® EPK C / RIVKLE® EPK HP
Equipement hydro-pneumatique avec contrble process

RIVKLE® Automation

Unités de pose a chargement automatique

Une brochure dédiée a été créée pour les machines de pose automatique, merci de contacter BOLLHOFF.



BOLLHOFF fournisseur unique de vos composants d’assemblage et outils associés

BOLLHOFF vous accompagne de A a Z. Grace & une expertise entiérement concentrée en interne, nous sommes &
pour vous, en amont de vos conceptions jusqu’a 'industrialisation et a la formation sur les méthodes de pose.

Nous maitrisons chaque étape en lien avec vos projets : conseil, développement, conception, prototypage.

INDUSTRIALISATION

Prototypage 10D

Tech day

(COMPOSANTS,
OUTILLAGES, ETC.)

Tendances marché

DEVELOPPEMENT

BESOIN CLIENT

REMONTEE LIGNE
DE PRODUCTION

Identification de gains
techniques lors des remontées
de lignes de production
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DEMARRAGE SERIE
FORMATION

Formation a la maintenance et
a I'utilisation de nos outils

\\\\\

TEST
EN CONDITIONS
REELLES

PRODUCTION

ESSAIS

Validation du dimensionnel et
des performances produit




RIVKLE® - Index numérique

M Page IL.’J Page IL.’J Page IL.'J Page M Page IL.'J Page

23240 060030 41 23307 030100 = 20 23316080040 = 29 23324080030 32 23336 050030 = 29 23358 040020 = 26
23240080030 = 41 23307 030175 = 20 23316 080050 = 29 233 36 050040 = 29 23358 040040 = 26
23307 030250 = 20 23316 080060 = 29 23326 030015 28 233 36 060030 = 29 23358 050001 = 26
23249 080502 41 23307 030325 20 23316100030 = 29 23326 030025 28 23336 060040 = 29 23358 050040 = 26
23307 040230 = 20 23316100045 = 29 23326 030032 @ 28 233 36 060050 = 29 23358 060030 = 26
23290 050501 =~ 41 23307 040325 20 23316100060 = 29 23326 040015 = 28 233 36 060060 = 29 23358 060045 = 26
233 07 050040 = 20 23316120030 = 29 23326 040030 = 28 233 36 080030 = 29 23358 080001 = 26
23291 060502 41 23307 050230 = 20 23316120045 = 29 23326 040035 28 23336 080040 = 29 23358 080055 = 26
23291080504 41 23307 060230 = 20 23316120060 = 29 23326 040042 28 233 36 080050 = 29 23358 100035 = 26
23291100603 = 41 23307 060255 = 20 23326 050015 = 28 233 36 080060 = 29 23358 100055 = 26
23291100501 = 41 233 07 080230 = 20 23317030175 21 23326 050030 = 28 23336 100030 = 29 23358120045 26
23291124501 41 23307 080255 = 20 23317 030250 21 23326 050040 28 23336 100045 = 29
23307 100235 = 20 23317030325 21 23326 060015 = 28 23336 100060 = 29 23391050795 43
23300 030020 33 23307 100450 = 20 23317 040175 21 23326 060030 = 28 23391050796 43
23300030035 = 33 23307 100600 = 20 23317 040250 21 23326 060045 28 23337 040175 21 23391050807 47
23300040025 33 23317040325 21 23326 060060 = 28 23337 040250 21 23391050808 47
23300040046 33 233 08 040020 = 30 23317 050200 21 23326 080015 = 28 23337 040325 21 23391060026 47
233 00 050030 = 33 23308 040035 = 30 23317 050300 21 23326 080030 28 23337 050200 21 23391060027 = 47
233 00 050056 33 23308 050030 = 30 23317 050400 21 23326 080045 28 233 37 050300 21 23391 060968 = 43
233 00 060030 = 33 23308 050400 = 30 23317 050500 21 23326 080060 = 28 233 37 050500 21 23391060971 = 43
233 00 060056 = 33 23308 060300 = 30 23317 060300 21 23326100015 = 28 233 37 060300 21 23391 060969 = 43
23300080030 = 33 23308 060450 = 30 23317 060450 21 23326100030 28 233 37 060450 21 23391060970 = 43
23300080056 33 233 08 080300 = 30 23317 060600 21 23326100045 28 233 37 060600 21 23391 060995 = 43
23300100035 = 33 23308 080450 = 30 23317 060750 21 23326 100060 = 28 23337 060750 21 23391080848 43
23300100060 = 33 23308 100300 = 30 23317 080300 21 23326120015 28 23337 080300 21 23391080849 43
23308 100450 = 30 23317 080450 21 23326120030 28 233 37 080450 21 23391080875 47
233 01 030010 = 22 23308 100600 = 30 23317 080600 21 23326120045 28 233 37 080600 21 23391080876 47
23301030015 = 22 23317100300 21 23326120060 28 23337 080750 21
23301030030 22 23309 050501 28 23317100450 21 23337 100300 21 23394 050504 47
23301030045 22 233 09 060501 = 28 23317100600 21 23327 040175 20 23337 100450 21 23394 050505 47
233 01 030060 22 23309 080501 = 28 23327 040250 20 233 37 100600 21 23394 060599 47
233 01 040010 = 22 23318 040250 ~ 30 23327 040325 20 23394 060600 47
23301 040020 22 23310030035 34 23318040325 = 30 23327 050100 = 20 23341 040020 17 23394 080501 = 47
233 01 040040 22 23310030050 = 34 23318 050300 = 30 23327 050200 = 20 23341050030 = 17 23394 080502 47
233 01 040060 22 23310040036 34 23318 050400 = 30 23327 050300 = 20 23341050045 = 17
23301 050030 = 22 23310 040050 = 34 23318 060300 = 30 23327 050400 20 23341 060030 = 17 23397 050693 47
23301 050055 22 23310050040 34 23318 060450 = 30 23327 060030 = 20 23341060055 = 17 23397 050694 47
23301 050080 22 23310050065 = 34 233 18 060600 = 30 23327 060450 = 20 23341080030 = 17 23397 060813 = 47
23301 060030 = 22 23310060046 34 23318 080300 = 30 23327 080350 = 20 23341080055 = 17 23397 060814 47
233 01 060065 22 23310060065 34 23318080450 = 30 23327 080500 = 20 233411000385 = 17 23397 080757 47
23301 060080 = 22 23310080046 34 23318 080600 = 30 23327 100300 = 20 23341100060 = 17 23397 080758 47
23301080030 22 23310080065 34 23318100300 = 30 23341120030 17
23301 080055 = 22 23310100046 34 23318100450 = 30 23330030035 34 23341040230 @ 18 23510806020 52
23301080080 22 23310100065 34 23318 100600 = 30 23330040035 34 23341050230 = 18 23510806030 = 52
23301080105 = 22 23330040050 = 34 23341060230 @ 18 23510808020 = 52
23301100035 = 22 23311030015 24 23320030020 33 23330050045 34 23341080230 = 18 23510808030 = 52
23301100060 22 23311030030 24 23320030035 = 33 23330060045 34 23510810020 = 52
23301100085 22 23311030045 24 23320040030 = 33 23330060065 = 34 233 44 040020 31 23510810030 = 52
23301100110 = 22 233 11 040020 24 23320040045 = 33 23330080045 34 23344 050030 31 23510812020 = 52
23301120040 22 23311 040030 = 24 23320050031 = 33 23330080065 @ 34 23344 060030 31 23510812030 = 52
23301120070 = 22 233 11 040050 24 23320050055 & 33 23330100045 34 23344 080030 ~ 31 23510814020 52
23301120100 22 23311 040070 =~ 24 23320060031 = 33 23510814030 52
23301 140600 22 23311 050040 24 23320060055 = 33 23331030015 24 23348 030023 26
23311 050065 24 23320080031 = 33 23331030030 24 23348 030030 = 26 23511 000000 = 51
233 04 040020 32 23311 050090 24 23320080055 = 33 23331040020 24 233 48 040020 = 26 23511005020 = 52
23304 050030 = 32 23311 060040 24 23320100060 = 33 23331040030 24 233 48 040040 = 26 23511005021 = 52
233 04 060030 = 32 23311 060065 = 24 23331040050 24 23348 050030 = 26 23511005030 = 52
23304 080030 = 32 23311 060090 24 23321030030 23 23331040070 24 233 48 050040 = 26 23511005031 = 52
23311080040 24 23321040020 = 23 23331050040 24 233 48 060001 = 26 23511006020 = 52
23306 030015 28 23311 080065 24 23321040040 = 23 23331050065 @24 233 48 060045 = 26 23511006021 = 52
23306 030025 28 23311080090 = 24 23321040060 = 23 23331050090 24 233 48 080001 = 26 23511006030 = 52
233 06 030032 = 28 23311100040 24 23321050030 = 23 23331060040 24 23348 080002 = 26 23511006031 = 52
233 06 040042 28 23311100065 24 23321050065 & 23 23331060065 24 23348100035 = 26 23511008020 = 52
233 06 040230 28 23311100090 = 24 23321050080 = 23 23331 060090 24 23348 100055 = 26 23511008021 = 52
233 06 050045 = 28 23311120045 24 23321060030 = 23 23331080040 24 23348 120045 = 26 23511008030 = 52
233 06 050233 = 28 23311120075 24 23321060055 = 23 23331080065 24 23511008031 = 52
233 06 060045 28 23311120105 24 23321060080 = 23 23331080090 24 23349 050531 26 23511067006 = 52
233 06 060060 28 23321080030 = 23 23331100040 24 23349060509 = 26 23511800000 = 51
233 06 060233 = 28 23316 030020 29 23321080055 & 23 23331100065 24 23349080546 = 26 23511 900000 = 50
233 06 080060 28 23316 030030 = 29 23321080080 = 23 23331100090 24 23511900501 = 50
23306 080233 = 28 23316 040020 = 29 23321080105 = 23 23331120045 24 233 51 040020 = 17 23511900502 = 50
233 06 080255 = 28 23316 040030 = 29 23321100035 = 23 23331120075 24 23351050030 = 17 23511903001 = 52
23306100015 = 28 23316 040040 =~ 29 23321100060 = 23 23331120105 24 23351060030 = 17 23511904001 =~ 52
23306 100030 = 28 23316 050020 = 29 23321100085 = 23 23351 060055 = 17 23511905001 = 52
23306 100045 28 23316 050030 = 29 23321120040 = 23 233 36 030020 29 23351080030 = 17 23511906001 = 52
233 06 100060 28 23316 050040 = 29 23321120070 = 23 23336 030030 = 29 23351080055 17
23306 120015 = 28 23316 060400 = 29 23336 040020 = 29 23351100035 = 17 23512000000 51
23306120030 = 28 23316 060050 = 29 233 24 040020 = 32 23336 040030 = 29 23512005001 = 52
23306 120045 28 233 16 060060 = 29 23324 050030 = 32 23336 040040 29 23358 030023 26 23512 006001 = 52
23306 120060 28 23316 080030 = 29 23324 060030 = 32 23336 050020 = 29 23358 030030 = 26 23512008001 = 52
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M Page IL.’J Page IL.’J Page IL.'J Page M Page IL.'J Page

23512010001 = 52 23616 601000 54 28259030350 @ 59 343 66 030025 27 343 77 080040 = 19 376 11 304020 57
23616 701000 54 282 59 030351 |« 69 343 66 030032 =~ 27 34377 080045 19 376 11 304030 = 57
23530201000 50 28259030352 = 59 343 66 040042 27 343 77 080060 = 19 376 11 305020 = 57
23530201001 = 50 236 80 300000 60 28259030354 = 59 343 66 040230 27 343 77100030 19 376 11 305030 = 58
23530201002 = 50 236 80300005 60 28259030356 = 59 343 66 050045 27 34377 100045 19 376 11 306020 = 57
23530205020 = 52 236 80 300008 58 343 66 050233 = 27 343 77 100060 = 19 376 11 306030 = 58
23530205030 @ 52 236 80300009 58 34301030150 22 343 66 060055 = 27 34377120030 19 376 11 308020 = 57
23530206020 = 52 23680300216 60 34301 040150 = 22 343 66 060060 = 27 34377120045 = 19 376 11 308030 = 57
23530206030 = 52 23680303010 60 34301 050150 = 22 343 66 060233 = 27 34377 120060 19
23530208020 @ 52 23680303020 60 343 01 060200 = 22 343 66 080060 27 376 91 310020 57
23530208030 @ 52 236 80303040 60 34301080450 = 22 343 66 080233 = 27 34398 030590 = 25 376 91310030 = 57
23530210020 = 52 236 80304000 60 343 66 080255 = 27 34398 030591 = 25 376 91 305401 ~ 58
23530210030 = 52 236 80304010 60 343 08 030150 ~ 30 343 66 100015 27 34398 030592 = 25
23530212020 52 236 80304020 60 343 08 040200 = 30 343 66 100030 = 27 34398 030593 = 25 563 50 050010 = 56
23530212030 = 52 236 80304040 60 343 08 050300 = 30 343 66 100045 27 34398 040629 = 25
236 80 305000 60 343 08 060300 = 30 343 66 100060 = 27 343 98 040630 = 25 668 30411038 45
236 00 301000 = 58 236 80305010 60 343 08 080300 = 30 343 66 1200156 = 27 34398 050629 = 25 668 30 488038 = 45
236 80305020 60 343 66 120030 = 27 34398 050683 = 25 668 30511044 45
236 11 300001 ~ 58 236 80 305040 60 343 21 040020 18 343 66 120045 =~ 27 34398 060624 = 25 668 30511081 = 45
236 11 300002 = 58 236 80306000 60 34321050030 = 18 343 66 120060 =~ 27 34398 060630 = 25 668 30 588044 45
236 11 303020 = 57 236 80306010 60 34321060030 = 18 34398 060637 = 25 668 30 588081 = 45
236 11 303030 = 57 236 80306020 60 34321080033 = 18 343 67 030020 19 34398 060638 = 25 668 30 611071 ~ 45
236 11 304020 57 236 80306040 60 343 67 030030 =~ 19 34398 080625 = 25 66830611127 = 45
236 11 304030 = 57 236 80308000 60 343 41030025 16 343 67 040040 19 34398 080629 = 25 668 30 688071 = 45
236 11 305020 = 57 23680308010 60 343 41040030 = 16 343 67 040230 19 34398 080631 = 25 668 30688127 45
236 11 305030 = 57 343 41 040055 = 16 343 67 050040 19 34398 100691 = 25 668 30 811071 45
236 11 306020 = 57 236 91 304086 58 34341 050030 = 16 343 67 050230 19 34398 100692 = 25 668 30 888071 45
236 11 306030 =~ 57 236 91 304094 &8 343 41 050065 = 16 343 67 060045 19 34398 100693 = 25
236 11 308020 = 57 236 91 305094 58 343 41 060030 = 16 343 67 060060 19 34398 120501 = 25 668 31 011071 45
236 11 308030 = 57 236 91 305095 &8 343 41 060060 = 16 343 67 060230 19 34398 120502 = 25 668 31 088071 = 45
236 11 310020 = 57 23691306127 58 343 41080030 = 16 343 67 080045 19
236 11 310080 = 57 23691306128 58 343 41 080060 = 16 343 67 080060 19 37227 050110 ~ 36 668 70 511030 45
236 11 365620 57 236 91 308087 58 34341100035 = 16 343 67 080230 = 19 37227 050115~ 36 668 70611050 = 45
236 11 367030 = 57 236 91 308101 58 343 41 100060 = 16 343 67 100045 19 37227050120 = 36 668 70811050 =~ 45
236 11 367620 = 57 23691308110 &8 34341120040 16 343 67 100060 = 19 37227050125 = 36
236 11 368030 = 57 236 91 310006 58 34341120080 = 16 343 67 100235 19 37227060115 = 36
236 11 368620 = 57 23691310010 58 343 41040230 18 343 67 120045 19 37227060120 = 36
236 11 369030 = 57 23691310019 58 34341 050230 = 18 343 67 120060 = 19 37227060125 = 36
236 11 369620 = 57 34341060230 18 37227080115 = 36
236 11 369720 = 57 23692378030 56 34341080230 18 34374 040020 31 37227080120 =~ 36
236 11 3740380 = 57 343 74 050030 31 37227080125 = 36
236 11 374620 =~ 57 28252 000005 53 343 44 040020 31 343 74 060030 ~ 31
236 11 374720 57 282 52 214000 56 343 44 050030 31 343 74 080030 31 37229 060504 36
236 11 377030 = 57 28252214108 56 343 44 060030 ~ 31 37229080506 = 36
236 11 377720 = 57 28252214104 56 343 44 080030 31 34376 030015 27
236 11 378720 =~ 57 282522141056 56 34376 030025 27 37259 050501 = 35
236 11 400970 = 59 28252214106 56 343 48 040020 25 343 76 030032 = 27
28252214108 56 343 48 040030 = 25 343 76 040030 = 27 37291 060502 35
236 15300043 60 28252214110 56 343 48 050020 = 25 343 76 040035 = 27 37291060506 = 35
236 15312020 = 56 28252214112 56 343 48 060025 = 25 34376 040042 27 37291060509 = 35
236 15312030 = 56 28252214114 56 343 48 060055 = 25 343 76 050020 = 27 37291060517 = 35
236 15500305 = 59 28252214116 55 34348 080030 = 25 343 76 050030 = 27 37291060522 43
236 15501000 = 53 282 52 214204 56 34348 100035 = 25 343 76 050045 = 27 37291060525 = 43
236 15501001 = 59 28252214205 56 343 76 060015 = 27 37291080502 = 35
236 15600301 = 59 282 52214206 56 343 49 040506 = 25 343 76 060030 = 27 37291080507 = 35
236 15601000 = 53 282 52214208 56 343 49 040507 = 25 343 76 060045 = 27 37291080510 = 35
236 15601001 = 59 28252214210 56 34349 050538 = 25 343 76 060060 27
236 15700301 = 57 282 52 214505 56 34349100501 = 25 343 76 080015 = 27 37297 059505 36
236 15700309 = 58 28252214506 56 343 76 080030 = 27 37297 059507 = 36
236 15701001 =~ 567 282 52 214508 56 343 51 040030 16 343 76 080045 27 37297 059508 = 36
236 15801000 = 55 28252214800 56 34351050030 = 16 343 76 080060 27 37297 060518 = 35
236 15900301 = 59 28252214900 56 343 51 060030 = 16 34376100015 = 27 37297 060519 = 35
236 15901000 = 54 28252215000 56 34351 060055 = 16 343 76 100030 = 27 37297 060537 = 47
236 15901001 = 57 28252216000 56 34351080030 = 16 34376100045 27 37297 069501 = 36
236 15908020 = 57 28252217000 56 343 51 080060 = 16 343 76 100060 = 27 37297 069502 = 36
236 15908030 = 57 28252218000 56 34351100060 = 16 34376120015 = 27 37297 069503 = 36
236 15910020 = 57 28252219000 56 34376120030 = 27 37297 069504 ~ 36
236 15910030 = 57 343 58 040025 25 34376120045 27 37297 069505 = 36
236 156912020 57 28259010152 59 343 58 050020 = 25 34376 120060 = 27 37297 069506 = 36
236 156912030 = 57 28259010664 59 343 58 060030 = 25 372 97 069507 = 36
236 15914020 57 28259010665 59 343 58 060055 = 25 34377 030015 19 37297 080505 = 35
236 15914030 = 57 28259010789 59 343 77 030030 = 19 372 97 080507 = 35
236 156916020 57 28259010790 59 343 59 040505 24 343 77 040030 19 37297 080510 = 35
236 156916030 = 57 28259010791 89 343 569 050505 = 24 343 77 040040 19
28259010792 59 343 77 050040 19 37298 050502 =~ 37
236 16 001000 = 55 28259010820 59 343 64 050030 31 343 77 050030 = 19 37298 060503 = 37
236 16 600303 = 57 28259010984 59 343 64 060030 31 343 77 060031 19 37298 050504 = 37
236 16 600304 = 57 28259010085 59 34364 080030 31 343 77 060045 19 37298 060506 = 37
236 16 600308 = 59 28259010986 59 343 77 060060 19 37298 060507 = 37
236 16 600309 = 59 28259010988 58 343 66 030015 27 343 77 080030 19 37298 060508 = 37
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BOLLHOFF

Bollhoff Group
Innovative partner for joining technology with assembly and logistics solutions.

Find your local partner at www.boellhoff.com or contact us at fat@boellhoff.com.

Passion for successful joining.

Subject to technical change.
Reprinting, even in extract form, only permitted with express consent.
Observe protective note according to ISO 16016.



