
Unterlagen/Reference
ASTM D6835 TEEE A22170Z1

Konstruktionsvorgaben:
construction guide lines:

R
SNAPLOC -Kupplung

montiert in der Halteplatte
in Nullbefestigung

mounted SNAPLOC -coupling
with no lateral movement

R

Trennnaht- sowie Anschnitt-
überstand sind zu minimieren
burr on parting line and/or 
injection point to be minimized

Aufnahmebohrung
in der Halteplatte

design of mounting hole

R

R
SNAPLOC -Bolzen
SNAPLOC -stud

Beispiel
example

Beispiel
example

Patent Nr.:
EP 1416 172 B1

-0,1

B Datenfehler behoben / data error corrected 24.01.2017 AAr

A Ins PDM-System übertragen, Maß hinzugefügt 08.04.2013 JFr

Form- und Lagetoleranz nach ISO 2768-L
shape- and position tolerances to ISO 2768-L

Winkelangaben / angle dimensions: 2°

Fertigteiltoleranzen/
finished part tolerances
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Elastomere & thermopl. Elastomere/
elastics & thermoplastic elastomere

1 - X

Kennzeichnung / marking DE

Hersteller-Code/ Mfr.-code:
Nest-Nr./ cavity:
Werkstoff-Code/ material-code:
Herstellland/ country of origin:
Kunden-Art.-Nr./ customer art no.:

Vorserienteil abweichend
pre-serial part deviating BLH - 0

Funktionalitaet ist in der Systemumgebung zu pruefen/
function has to be checked within system-environment

Nicht bemaszte Geometrien dem Datensatz entnehmen
Unspecified geometry information to be 
taken from the data record

(FPM) = Fertigungsbegleitendes Prüfmaß
      = production controlled dimension

F
u
e
r
 
d
i
e
s
e
 
t
e
c
h
n
.
 
U
n
t
e
r
l
a
g
e
 
w
e
r
d
e
n
 
a
l
l
e
 
R
e
c
h
t
e
 
v
o
r
b
e
h
a
l
t
e
n
 
a
u
c
h

g
e
m
a
e
s
s
 
§
7
 
A
b
s
.
 
1
 
P
a
t
.
-
G
e
s
e
t
z
.
 
I
n
s
b
e
s
o
n
d
e
r
e
 
s
i
n
d
 
V
e
r
v
i
e
l
f
a
e
l
t
i

g
u
n
g
e
n
,
 
V
e
r
w
e
r
t
u
n
g
 
o
d
e
r
 
M
i
t
t
e
i
l
u
n
g
 
i
h
r
e
s
 
I
n
h
a
l
t
e
s
 
d
u
r
c
h
 
E
m
p
f
a
e
n
g
e
r

o
d
e
r
 
D
r
i
t
t
e
 
s
t
r
a
f
b
a
r
 
u
n
d
 
w
e
r
d
e
n
 
g
e
r
i
c
h
t
l
i
c
h
 
v
e
r
f
o
l
g
t
 
(
B
G
B
)
.

B
o
e
l
l
h
o
f
f
 
P
r
o
d
u
k
t
i
o
n
 
G
m
b
H

A
r
c
h
i
m
e
d
e
s
 
S
t
r
.
 
1
-
4

D
-
3
3
6
4
9
 
B
i
e
l
e
f
e
l
d

T
h
i
s
 
d
r
a
w
i
n
g
 
a
n
d
 
t
h
e
 
i
n
t
e
l
e
c
t
u
a
l
 
p
r
o
p
e
r
t
y
 
r
i
g
h
t
s
 
t
h
e
r
e
i
n

a
r
e
 
t
h
e
 
p
r
o
p
e
r
t
y
 
o
f
 
B
o
e
l
l
h
o
f
f
.
 
T
h
e
 
d
r
a
w
i
n
g
 
m
a
y
 
o
n
l
y
 
b
e

u
s
e
d
 
f
o
r
 
t
h
e
 
s
p
e
c
i
f
i
c
 
p
u
r
p
o
s
e
 
f
o
r
 
w
h
i
c
h
 
i
t
 
h
a
s
 
b
e
e
n

s
u
p
p
l
i
e
d
 
a
n
d
 
m
u
s
t
 
b
e
 
r
e
t
u
r
n
e
d
 
o
n
 
r
e
q
u
e
s
t
.

Zeichnungs-Nr./drawing-no. Revision

Böllhoff
Produktion GmbH

Format/D-sizeCAD-System

Farbe/color

Werkstoff/material

Projektion/
projection

Maßstab/scale Kunden Art.-Nr./
customer art.-no.

entstanden aus/developed from

Gewicht/weight (errech./calcul.)

BLH material code

2,4g
SNAPLOC

coupling

42500807318

Catia V5

08.04.2013 JFr

-

TPC-ET 00004126022

BLH-Farbcode/BLH color code

schwarz 00004009045

Produkttyp/product type

A3

Nr./no. Datum/
date

Name/
name

Firma/company

black
Additive/additive BLH-Code/BLH code

A A

1.7

Benennung/title

Dokumentenstatus/
document status

gezeichnet am/drawn on gezeichnet von/drawn by

Produktstatus/product status

Beschreibung/description

2:1

Serie/
series

R

B

C

D

E

F

B

C

D

E

F

1 2 3 4 5 6 7 8

1 2 3 4 5 6 7 8

Materialkennwert/material value

33 Shore D (ISO 868)

KUPPLUNG

A

Massgebend ist der deutsche Text
The German text is legally binding

BLH Art.-Nr./BLH art.-no. 
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