
B

C

D

D Kugelöffnungsmaß korrigiert, war 7,2 +0,4 / corrected dimension, was 7,2 +0,4 27.05.2015 SSt

C Kennzeichnung korrigiert 23.05.2013 SSt

B Maß als FPM-Maß gekennzeichnet 23.05.2013 SSt

A Zeichnung überarbeitet 05.12.2012 SSt

(FPM) = Fertigungsbegleitendes Prüfmaß
      = production controlled dimension

Nicht bemaszte Geometrien dem Datensatz entnehmen
Unspecified geometry information to be 
taken from the data record

Funktionalitaet ist in der Systemumgebung zu pruefen/
function has to be checked within system-environment

Form- und Lagetoleranz nach ISO 2768-L
shape- and position tolerances to ISO 2768-L

Winkelangaben / angele dimensions: 2°

Allgemeintoleranzen/
general tolerances

- 3

0,15

- 6

0,20

- 10

0,20

- 25

0,35

- 40

0,40

- 63

0,50

- 100

0,70

> 100

Elastomere & thermopl. Elastomere/
elastics & thermoplastic elastomere

BLH
1 - X
>EPDM-X+PP<

Kennzeichnung / marking für DE
Hersteller-Code/ Mfr.-code:
Nest-Nr./ cavity:
Werkstoff-Code/ material-code:
Herstellland/ country of origin:
Kunden-Art.-Nr./ customer art no.:

BFC
1 - x
>EPDM-X+PP<

Kennzeichnung / marking für CN
Hersteller-Code/ Mfr.-code:
Nest-Nr./ cavity:
Werkstoff-Code/ material-code:
Herstellland/ country of origin:
Kunden-Art.-Nr./ customer art no.:

Kennzeichnungs-Details/
marking details

Schrifthoehe/text size 2mm

Schriftart/font

Ausfuehrung/specifikation 0,05 erhaben

EP 0 902 198 B1
PI 9803431-6
US 6,206,604 B1

Patent-Nr./ patent-no.:

F
u
e
r
 
d
i
e
s
e
 
t
e
c
h
n
.
 
U
n
t
e
r
l
a
g
e
 
w
e
r
d
e
n
 
a
l
l
e
 
R
e
c
h
t
e
 
v
o
r
b
e
h
a
l
t
e
n
 
a
u
c
h

g
e
m
a
e
s
s
 
§
7
 
A
b
s
.
 
1
 
P
a
t
.
-
G
e
s
e
t
z
.
 
I
n
s
b
e
s
o
n
d
e
r
e
 
s
i
n
d
 
V
e
r
v
i
e
l
f
a
e
l
t
i

g
u
n
g
e
n
,
 
V
e
r
w
e
r
t
u
n
g
 
o
d
e
r
 
M
i
t
t
e
i
l
u
n
g
 
i
h
r
e
s
 
I
n
h
a
l
t
e
s
 
d
u
r
c
h
 
E
m
p
f
a
e
n
g
e
r

o
d
e
r
 
D
r
i
t
t
e
 
s
t
r
a
f
b
a
r
 
u
n
d
 
w
e
r
d
e
n
 
g
e
r
i
c
h
t
l
i
c
h
 
v
e
r
f
o
l
g
t
 
(
B
G
B
)
.

B
o
e
l
l
h
o
f
f
 
P
r
o
d
u
k
t
i
o
n
 
G
m
b
H

A
r
c
h
i
m
e
d
e
s
 
S
t
r
.
 
1
-
4

D
-
3
3
6
4
9
 
B
i
e
l
e
f
e
l
d

T
h
i
s
 
d
r
a
w
i
n
g
 
a
n
d
 
t
h
e
 
i
n
t
e
l
e
c
t
u
a
l
 
p
r
o
p
e
r
t
y
 
r
i
g
h
t
s
 
t
h
e
r
e
i
n

a
r
e
 
t
h
e
 
p
r
o
p
e
r
t
y
 
o
f
 
B
o
e
l
l
h
o
f
f
.
 
T
h
e
 
d
r
a
w
i
n
g
 
m
a
y
 
o
n
l
y
 
b
e

u
s
e
d
 
f
o
r
 
t
h
e
 
s
p
e
c
i
f
i
c
 
p
u
r
p
o
s
e
 
f
o
r
 
w
h
i
c
h
 
i
t
 
h
a
s
 
b
e
e
n

s
u
p
p
l
i
e
d
 
a
n
d
 
m
u
s
t
 
b
e
 
r
e
t
u
r
n
e
d
 
o
n
 
r
e
q
u
e
s
t
.

Zeichnungs-Nr./drawing-no. Revision Iteration

Böllhoff
Produktion GmbH

Format/D-sizeCAD-System

Farbe/color

Werkstoff/material

Projektion/
projection

Maßstab/scale Kunden Art.-Nr./
customer art.-no.

BLH Art.-Nr./BLH art.-no. 

Gewicht/weight

BLH material code

3,5g
SNAPLOC

Released

coupling

40411013024

Catia V5

06.12.2012 SSt

40411013024

EPDM-X+PP 00004126011

BLH-Farbcode/BLH color code

schwarz

Produkttyp/product typ

A3

Nr./no. Datum/
date

Name/
name

Firma/company

black
Zusätze/additive BLH-Code/BLH code

A A

1.0

Benennung/title

Dokumentenstatus/
document status

gezeichnet am/drawn on gezeichnet von/drawn by

Produktstatus/product status

Beschreibung/description

2:1

Serie

1D

R

B

C

D

E

F

B

C

D

E

F

1 2 3 4 5 6 7 8

1 2 3 4 5 6 7 8

.

Materialkennwert/material value

80/86 Shore A (ASTM D2240/ISO
868)

KUPPLUNG

..

Anspritzpunkt/
injection point

9.9 ±0.14

±0.14
Kugel-

9.9ball-ø

24 ±0.35

22 ±0.35

17 ±0.35

6
(

)

15
±0
.2
5

12
±0
.2
5

7.4 +0.4
 0 (FPM) Kennzeichnung/

marking

scale:  1:1


