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No. |Pie. |Title Prod-Status |Artikel-No. |Material |Material-No. |Color Weight
®0 1 1 hollow screw |Serie/ 00002700146 | PPA-GF50 | 00004170017 |black 3,6
A series
© 2 1 bushing Serie/ 00002700147 | PPA-GF50 [00004170014 |black 1,4
series
> Einbauempfehlung/
assembly situation
+2,0mm Verstellweg Aufnahmegeometrie/
B adjustable range Schraube / screw receiving geometry
—~———— VW-Art.-Nr.: N 912077
Anzugsmoment Ma: 4,5Nm+15% Werkstoff: PC/ABS
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[ T Verstellweg
B - adjustable range
C Heckleuchte/ = - , < = 1
rear lamp -1mm
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< - NS YI{’:\' g X 2.8 ,, * min. 3
|| Rohbau/ l\z J
sheet metal | | Scheibe / washer **
VAR BLH-Art.-Nr.: 27050015113 * muB ggf. nach Versuchen angepaBt werden/
_ -;ﬂ_) VW-Art.-Nr.: 8W6.945.181.A has to be adapted after tests
I
D Blindnietmutter/ |
blind rivet nut
A-A VW-Art.-Nr.: N 912336 @
P | |
S S [ . . . .
& — ** Systembauteil nur in Verbindung mit 2734 023 0184
3 o wird getrennt geliefert;
% R — — system component only combined with 2734 023 0184
g ONR: 2 — — is delievered seperatly
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— Kennzeichnung / marking DE
K' in K'-Gewinde Gr. 23/ Vorserienteil abweichend BLH - 0
K' in K'-thread size 23 pre-serial part deviating i
(Feinsteig./pitch: 1.5mm) Hersteller-Code/Mfr.-code: BLH
Nest-Nr./cavity: T-X
Werkstoff-Code/material-code: >PPA-GF50<
F . . Herstellland/country of origin:
Nicht bemaszte Geometrien dem Datensatz entnehmen Kunden-Art.-Nr./customer art no.:  17A.945.167.A
Unspecified geometry information to be MaBtoleranzen/dimension tolerances
taken from the data record thermoplastische & sonstige Kunststoffe
. . . . lasti h lasti
Funktionalitaet ist in der Systemumgebung zu pruefen/ plastics & thernoplastics
— function has to be checked within system-environment 6 | -10)-25]-40)-53)-70)-90]- 120
+0,2 | 0,22 |+0,30 | +0,35 | +0,40 [ +0,45 | 0,50 [ 0,60
: Form- und Lagetoleranz nach ISO 2768-L
CPatent pendlng) shape- and position tolerances to IS0 2768-L
Winkelangaben / angele dimensions: #2°
G concerning patents refer to www.boellhoff.com/patent Fertigteiltoleranzen/
finished part tolerances
A E Material gedndert/ material changed (Nr.2019-0167) 19.03.2020 FAV
D NennmaB gedndert/ nominal dimension changed (Nr. 2019-0221) 25.04.2019 JMA
— D Material gedndert/ material changed (Nr.2019-0167) 25.04.2019 JMA
C Buchse/bushing: Werkstoff geadndert/material changed (Nr. 2018-0526) 03.12.2018 JMA
B Hohlschraube/hollow screw: Anpassung fir Werkzeug/adjustement for tooling (Nr. 2018-0238) 07.06.2018 JMA
NF. /o . . Datum/ Name/
./no. Beschreibung/description date name
Werkstoff/material BLH material code Produkttyp/product type gezeichnet am/drawn on gezeichnet von/drawn by
H . L - ® 31.01.2018 JNA
A eterieliennert/ naterial vatve K’ in K,® FLEXITOL Gewicht/weight (errechn./calcul.) | Dokumentenstatus/
e v document status
5¢ Released
Farbe/color BLH-Farbcode/BLH color code | Benennung/title Produktstatus/product status
|| ri
Additive/additive BLH-Code/BLH code ZSB EINSTELLELEMENT Se ,e/
assy positioning element SEries
Firma/company Zeichnungs-Nr./drawing-no. Suffix Revision
Bé l l h Of -F BLH Art.-Nr./BLH art.-no.
I Produktion GmbH 27340230184 _A E
. . . CAD-System Projektion/ Format/D-size Iteration/MaBstab/scale Kunden Art.-Nr./ entstanden aus/developed from
. o (FPM) = Fertigungsbegleitendes PrifmaB e I\ e
A CpK 22,00 A CpK 1,66 & CpK 1,33 O = SPC-MaB/SPC-dimension = production controlled dimension |Catia V5 projectier | Y/ A2 |1 2:1 1cu7s,;w;)r4a5rt 1"87_A EZ000029811
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10 Massgebend ist der deutsche Text
The German text is legally binding



