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> Allgemeine Anforderungen fir Schrauben und Muttern
general requirements for screws and nuts
Grundprofil fir metrisches Gewinde nach/
basic profil for metric threads acc. to
DIN ISO 68-1
Gewindetoleranz/ thread tolerance 6g/6H
nach/acc. to DIN ISO 965-1
55 O Allgemeintoleranzen/
9 0.1 Patent Nr.: general tolerances

EP 1 304 489 Bi
US 6,776,566 B2

nach DIN ISO 2768-mH

‘i; e Oberfléche korrigiert / coating corrected 20.11.2013 SSt
A in PDM Ub ;P . a 22.02.2013 JDii
AUSfuehr‘Uﬂg/flnal ass | y flnlSh 2 — in ubertragen atentnr. erganzt — — oty Nam:/
r./no. eschreipbung/description a
BeSChiChtUﬂgssyStem/ Zink-Nickel/ zinc S Werkstoff/material BLH material code Produkttyp/product typ gezeichnet am/drawn on gezgict;net von/drav?gmgy
coating system nickel 11SMnPb30
. B Materialkennwert/material value ® 13052009 SSt
Cr(VI)frei passiviert/ |. . FLEXITOL Gewicht /weight Dokumentenstatus/
. ja/yes Rm = min. 500 N/mm2 document status
Cr(VI)free passivated
22,039 Released
Farbe/color farblos/ colorless Detail Z Farbe/color BLH-Farbcode/BLH color code | Benennung/title Produktstatus/product status
Scale: 5:1
Versiegelung/sealing nein/no Zusdtze/additive BLH-Code/BLH code VERSTELLELEMENT Serie
Gleitmittel/lubricant |ja/yes adjusting element
N%ckel-Gehalt/ [ o/o ] 12-15 Firma/company Zeichnungs-Nr./drawing-no. Revision Iteration
nickel-content Bollhoff
Schichtdicke/ [um]|s-15 -0,3 |+0,3 } 27219080053 B.2
cont. thidkness - » | Produktion GmbH
Oberflaechennorm/ ZnNi8A/Fe mﬁ CAD-Systen Projektion/ Format/D-size MaBstab/scale Kunden Art.-Nr./ BLH Art.-Nr./BLH art.-no.
surface standard projection I/I ﬁm customer art.-no.
i \V .
Catia V5 T Y/ A3 . 2:1 27219080053
1 | 2 3 | 4 | 5 | 6 7 8




