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, Basic element 1 . 1 '
' 2631 008 0003 '
Lr) .
o [ ToleranzausgleichsmaB T |max. 9-e
adjustable range
: empfohlene Schraubenldnge 50 + e2
recommended length of screw Allgemeine Anforderungen fiir Schrauben und Muttern
M12 x1 ,5'|-H 6f max. Vorspannkraft M8 17 KN general requirements for screws and nuts
max. preload force Grundprofil fiir metrisches Gewinde nach/
basic profil for metric threads acc. to
DIN ISO 68-1
Gewindetoleranz/ thread tolerance 6g/6H
nach/acc. to DIN ISO 965-1
Nichteisenmetalle & metallische Werkstoffe/
non-ferrous metals & metal materials
-3 -6 |-10 |-25 |- 63 (- 100 [> 100
+0,10 [+0,15 [*0,20 |*0,25 [¢0,30 (0,40
P n n in > Form- und Lagetoleranz nach ISO 2768-L
< ate t pe d g shape- and position tolerances to ISO 2768-L
! Winkelangaben / angle dimensions: $2°
: —_ concerning patents refer to www.boellhoff.com/patent Fertigteiltoleranzen/
Beschichtungssystem/ Zink-Nickel/ zinc
-1 — - ——1— coating system nickel
Cr‘(VI)fr‘ei passj_vj_er't/ ia/ c Toleranzen iberarbeitet/tolerances reworked (2019-0531) 18.11.2019 MMU
T Cr(VI)free passivated jalyes c Oberfliche geandert/changed surface threatment (2019-0531) 18.11.2019 My
Farbe/color silber/ silver B Einbauempfehlung hinzu/assembly guide line added; Zeichnung (iberarbeitet 17.03.2017 HFI
X A uebertragen in PDM 04.02.2013 AVo
) . Datum/ Name/
Versiegelung/sealing |ja/yes tr. [no. Beschreibung/description dte. nane
SW 20 - - - - Werkstoff/material BLH material code Produkttyp/product type gezeichnet am/drawn on gezeichnet von/drawn by
20 Gleitmittel/lubricant |ja/yes 11SMnPb30+C ® 95.03.2008 ENA
w : ] Waterialk t/material val PUO
S N:!-Ckel Gehalt/ [O/o] 12-15 e ennﬁer r.na e e 2 FLEXITOL Gewicht/weight (errech./calcur.) | Dokumentenstatus/
nickel-content Rm/UTS = min. 500 N/mm 13 5 document status
SCthhtdleE/ [um] 8-15 Farbe/color BLH-Farbcode/BLH color code | Benennung/title , g Plzdeu]lfstaa?ues?pr‘oduct status
coat thickness
Oberflaechennorm/ BN 042.002 _ VERSTELLELEMENT Serie/
surface standard Additive/additive BLH-Code/BLH code } ) .
Ausgabedatun Norm / date of issue 11/2010 ad]ustlng element Serles
Firma/company Zeichnungs-Nr. /drawing-no. Suffix Revision
Bé l l h Of -F BLH Art.-Nr./BLH art.-no.
40,3 -0,3
, 0
— f Produktion GmbH 26410080001 —_ A C
. A . CAD-System Projektion/ Format/D-size Iteration|MaBstab/scall Kunden Art.-Nr./ entstanden aus/developed from
CoK 2,00 CoK >1.66 CpK >1.33 O _ . . (FPM) = Fertigungsbegleitendes Prifmaf p?g%thigR I/I ﬁm ’ B cﬂrsltz;errart.l-“no.
VAR / f \ PR 21 / j; pe 21, = SPC-MaB/SPC-dimension = production controlled dimension |Catia V5 | Y A3 1 2:1 -
1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 8
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