
C Toleranzen überarbeitet/tolerances reworked (2019-0531) 18.11.2019 MMU

C Oberfläche geändert/changed surface threatment (2019-0531) 18.11.2019 MMU

B Einbauempfehlung hinzu/assembly guide line added; Zeichnung überarbeitet 17.03.2017 HFI

A uebertragen in PDM 04.02.2013 AVo
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Nichteisenmetalle & metallische Werkstoffe/
non-ferrous metals & metal materials

Grundprofil für metrisches Gewinde nach/
basic profil for metric threads acc. to 
DIN ISO 68-1
Gewindetoleranz/ thread tolerance 6g/6H
nach/acc. to DIN ISO 965-1

Allgemeine Anforderungen für Schrauben und Muttern
general requirements for screws and nuts

BN 042.002

8-15

ja/yes
ja/yes

silber/ silver

Zink-Nickel/ zinc
nickel

ja/yes

Ausfuehrung/final ass'y finish
Beschichtungssystem/
coating system
Cr(VI)frei passiviert/
Cr(VI)free passivated
Farbe/color

Versiegelung/sealing
Gleitmittel/lubricant
Nickel-Gehalt/
nickel-content
Schichtdicke/
coat thickness
Oberflaechennorm/
surface standard
Ausgabedatum Norm / date of issue

[%]

[µm]

12-15

11/2010

Form- und Lagetoleranz nach ISO 2768-L
shape- and position tolerances to ISO 2768-L

Winkelangaben / angle dimensions: 2°

Fertigteiltoleranzen/
finished part tolerances

Patent pending

Toleranzausgleichsmaß
adjustable range T max. 9-e

empfohlene Schraubenlänge
recommended length of screw

50 + e2

max. Vorspannkraft
max. preload force

M8 17 KN

Basic element
2631 008 0003

C

Böllhoff
Produktion GmbH
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