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Form- und Lagetoleranz nach ISO 2768-L
shape- and position tolerances to ISO 2768-L

Winkelangaben / angle dimensions: 2°

Fertigteiltoleranzen/
finished part tolerances

Nicht bemaszte Geometrien dem Datensatz entnehmen
Unspecified geometry information to be 
taken from the data record

Funktionalitaet ist in der Systemumgebung zu pruefen/
function has to be checked within system-environment

Maßtoleranzen/dimension tolerances
thermoplastische & sonstige Kunststoffe/
plastics & thermoplastics
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Kennzeichnung / marking DE

Hersteller-Code/ Mfr.-code:
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Werkstoff-Code/ material-code:
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Kunden-Art.-Nr./ customer art no.:

Vorserienteil abweichend
pre-serial part deviating BLH - 0
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