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> < Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Alle Masze gelten fuer das Fertigteil einschliesslich Oberflaechenschutz.
All dimensions apply to the finished part including surface protection.

Oberflaechenrauheit
Surface texture
VW 13705

Werkstueckkanten
Edge finish
VW 01088

Schadstoffvermeidung nach/ Avoidance of hazardous substances acc. to VW 91101

Allgemeintoleranzen fuer
Nennmasze ohne Toleranz.
General tolerances for
nominal dimensions without
specified tolerance.
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Nicht bemasste Geometrien dem  Datensatz entnehmen.
Unspecified geometry information to be taken from the data record.
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C Volkswagen AG  behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte und
Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuegungsbefugnis incl.
Kopier- und Weitergaberecht liegt bei uns. Genehmigung von Erstlieferung und Aenderung nach VW 01155.

C Volkswagen AG  reserves all rights, including without limitation rights of invention, know-how, copyrights, rights
to names, and the right to apply for industrial property rights. All rights of use and exploitation including the right to
copy and disseminate or distribute reside with us. Approval of first delivery and changes in accordance with VW 01155.
The English translation is believed to be accurate. In case of discrepancies the German version is alone authoritative and
controlling.
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Teilekennzeichnung nach VW 10500. Parts marking acc. to VW 10500. 
Recyclinganforderungen nach VW 91102. Recycling requirements acc. to VW 91102.
Tolerierungsgrundsatz nach VW 01054. Tolerancing principle acc. to VW 01054.

CATIA V5 R19
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