
F Pos. 2 (insert) ausgetauscht/replaced, war/was 00004600081 (2020-0005) 07.01.2020 JDU

E Pos. 2 (insert) ausgetauscht/replaced, war/was 00009310003 (2018-0105), BLH code hinzu/added 16.04.2018 TFU

D formal überarbeitet 03.06.2016 SSt

C Artikelnr. des Inserts korrigiert 28.10.2013 JDü

B in PDM übertragen; Patentnummer ergänzt 09.09.2013 JDü

Grundprofil für metrisches Gewinde nach/
basic profil for metric threads acc. to 
DIN ISO 68-1
Gewindetoleranz/ thread tolerance 6g/6H
nach/acc. to DIN ISO 965-1

Allgemeine Anforderungen für Schrauben und Muttern
general requirements for screws and nuts
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A = werkzeuggebundene Maße / tool-bound dimension
b = nicht werkzeuggebundenen Maße / non-tool-bound dimension

Maßtoleranzen/dimension tolerances
thermoplastische & sonstige Kunststoffe/
plastics & thermoplastics

 A 

 B 

Form- und Lagetoleranz nach ISO 2768-L
shape- and position tolerances to ISO 2768-L

Winkelangaben / angele dimensions: 2°

Fertigteiltoleranzen/
finished part tolerances

Böllhoff
Produktion GmbH

Patent pending

C

No. Pie. Title Artikel-No. Material BLH Code Color Weight
1 1 overmoulding EZ000007163 PPA-GF50 00004170004 black 4,1
2 1 insert 00009310003_IG CuZn38Pb2 -R410 - - 5 E
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