
No. Pie. Title Artikel-No. Material Material
-No.

Color Surface Color Surface Standard Weight

1 1 basic
element

23391060843 C4C, C10C - - Zink-Nickel/
zinc nickel

farblos/
clear

ZnNi8A/Fe 17

2 1 adjusting
element

00319100011 11SMnPb30+C - - Zink-Nickel/
zinc nickel

farblos/
clear

EN ISO 4042 P3E 9,3

Toleranzausgleichmasz T
adjustable range T

max. 10 - e

empfohlene Schraubenlaenge
recommended length of screw

40 + e2

Klemmbereich   e
clamp thickness  e

2,0 - 3,5

Aufnahmebohrung
mounting hole

Ø13 +0,1

max. Vorspannkraft
max. preload force

M6  9,3 kN

max. Setzkraft
max. setting force

M10  20 kN

*

* with TopCoat
C

C Werkstoff von Pos. 2 korrigiert / corrected raw material in No  2 16.12.2014 HHe

B PDM Übernahme /import into PDM; Allgemeintoleranzen geändert /changed general tolerances 06.11.2014 HHe

Nicht bemaszte Geometrien dem Datensatz entnehmen
Unspecified geometry information to be 
taken from the data record

Form- und Lagetoleranz nach ISO 2768-H
shape- and position tolerances to ISO 2768-H

Winkelangaben / angele dimensions: 2°

Allgemeintoleranzen/
general tolerances

Grundprofil für metrisches Gewinde nach/
basic profil for metric threads acc. to 
DIN ISO 68-1
Gewindetoleranz/ thread tolerance 6g/6H
nach/acc. to DIN ISO 965-1

Allgemeine Anforderungen für Schrauben und Muttern
general requirements for screws and nuts

0,10

- 3 - 6

0,15

- 10

0,20

- 25

0,25

- 63

0,30 0,40

- 100 > 100

Nichteisenmetalle & metallische Werkstoffe/
non-ferrous metals & metal materials
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Zeichnungs-Nr./drawing-no. Revision Iteration

Böllhoff
Produktion GmbH

Format/D-sizeCAD-System

Farbe/color

Werkstoff/material

Projektion/
projection

Maßstab/scale Kunden Art.-Nr./
customer art.-no.

BLH Art.-Nr./BLH art.-no. 

Gewicht/weight (errech./calcul.)

BLH material code

26,3g
FLEXITOL

metal

00319100012

Catia V5

14.08.2002 ZAH

00319100012

... ...

BLH-Farbcode/BLH color code

... ...

Produkttyp/product typ

A3

Nr./no. Datum/
date

Name/
name

Firma/company

...
Zusätze/additive BLH-Code/BLH code

...

... ...

A A

1.4

Benennung/title

Dokumentenstatus/
document status

gezeichnet am/drawn on gezeichnet von/drawn by

Produktstatus/product status

Beschreibung/description

2:1

Serie/
series

R
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D

E

F

B

C

D
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F

1 2 3 4 5 6 7 8

1 2 3 4 5 6 7 8

.

Materialkennwert/material value

...
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Aufnahmebohrung
/receiving hole
Material: Kunststoff
material: plastic
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