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RIVKLE® - Métodos de colocacion

La colocacién recomendada por BOLLHOFF es el “método de traccién”.
Las RIVKLE® se pueden colocar mediante el “método de colocacion por recorrido o esfuerzo”.

1 - Métodos de colocacion por traccion

El “método de traccion” engloba cuatro ciclos: roscado @), colocacion @, remachado @ desenroscado @.
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Roscado Colocacion Remachado Desenroscado

1.1 Método de colocacién por recorrido
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El operario regula la limitacion del recorrido en el equipo de colocacion segun los valores mostrados en las tablas
i del catalogo RIVKLE®.

i Elequipo de colocacion aplica la fuerza méaxima y se para automaticamente cuando se alcanza el recorrido prefi-
jado (parada mecanica).

[

Ventajas: Proceso rapido y sencillos
|deal para fijaciones sin variacion en el espesor de los materiales
LS Especffica para la colocacién de M3 en todos lo materiales

1.2 Método de colocacion por esfuerzo

El operario regula la fuerza seguin los valores mostrados en las tablas del catdlogo RIVKLE®.
El equipo de colocacion aplica la fuerza necesaria que garantiza la correcta calidad del remachado en materiales de cual-
a, ™ quier espesor.

Este principio de colocacion resulta especialmente adecuado para piezas de espesores diferentes (piezas de plastico, va-
rias capas...).

Ventajas: Colocacion optimizada en materiales con variaciones de espesor
No se produce dafio a las RIVKLE® en caso de repetirse el remachado
Permite el control de la calidad (indicador de esfuerzo...)
Mayor duracion del vastago
También permite remachar tipos diferentes de RIVKLE® con una misma maquina e idéntica
configuracion

You‘Tuercas remachables RIVKLE | Q ‘




Tuercas remachables RIVKLE® — Métodos de colocacion

2 - Valor de fuerza de colocacion

La fuerza de remachado se define mediante una combinacién de lo siguiente:
Los pardmetros de colocacion de las RIVKLE® definidos por nuestro laboratorio
El parametro de aplicacion (tension después de la fijacion y durante el servicio)

2-1 Parametros de colocacion de RIVKLE®

Espesor maximo Espesor minimo
(C1) (C2)
C1: C2:
colocacion con colocacion con
Fuerza o espesor maximo espesor minimo

Rango de remachado
= Fuerza para obtener una
buena colocacion

1 L 1 1 L 1 1 L A
1 1 1 1 1 1 1 1 |4
Recorrido

4

Al
Tolerancia

'S
L4 d

A
Tolerancia

4
“Recorrido con espesor méximo

4 1§
Recorrido con espesor minimo
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2-2 Parametros de roscado

Cuando una fijacion esta en uso, las influencias externas generalmente incrementan la tension en el tornillo (F+ > Fo).
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Fo F
Fijacion Uso Fuerza de remachado

Con la correcta colocacion, la RIVKLE® muestra el mismo comportamiento que una tuerca estandar.

Consecuencias:

1. BOLLHOFF recomienda una fuerza de remachado superior a la tensién del tornillo después del apriete para garanti-
zar que no se produzca ninguin cambio en el remachado durante la vida til de la RIVKLE®.

Fijacién de la fuerza de remachado

7
]
‘ 4 Ty
Nm*

M4 2,23 Nm 3830N 5500 N 6800 N
M5 4,43 Nm 6270 N 8 000 N 10 000 N
M6 7,70 Nm 8834 N 12000 N 15000 N
M8 1860 Nm 16219 N 18000 N 27 000 N

* Norma NFE 25-030 - Tornillo clase 8.8 - Condiciones de remachado B - 0,12 < u < 0,18 — RIVKLE® acero

2. BOLLHOFF no recomienda utilizar atornilladores mecénicos para la colocacion de las
RIVKLE®.

Rango de fuerza de colocacion por diametro y material de las RIVKLE®

Acero Inox Inox A4 Aluminio
I\ FeFuerza en kN (+/- 10%)JFuerza en kN (+/- 10%)|Fuerza en kN (+/- 10%){Fuerza en kN (+/= 10%)
M3
M4

M5 8,0 8,0 12,0 3,8
M6 12,0 13,0 15,0 55
M8 18,0 20,0 20,0 10,0
M10 21,0 22,0 - 12,0
Mi2 23,0 28,0 - 15,0

M14 50,0 - - -




RIVKLE® - Remachadoras y equipos semiautomaticos

Equipos oleoneumaticos

i«

|
RIVKLE® P2005 RIVKLE® P1007 RIVKLE® P2007 | RIVKLE® P2007 PN
®

Recorrido
Tecnologia de colocacién
Fuerza o ([ o
Accionamiento Oleoneumatico Oleoneumatico Oleoneumatico Oleoneumatico
min. Hasta 26* 3,5 3,5 3,5
Fuerza de remachado (kN)
max. Hasta 26* 13 21 14,5
min. M3 M3 M4 M4
max. M12 M6 M10 M8
min. M3 M3 M3 M3
@ RIVKLE®
max. M10 M6 M8 M6
min. M3 M3 M5 M5
max. Mi2 M8 Mi2 M1i0
Recorrido
Control de procesos
Fuerza
Disenado para la produccion en serie ++ ++ ++ +
Cadencia / Tiempo de ciclo L Do) +++ +++ ++
Facil de manejar (ligera y equilibrada) ++ Repee ++ ++
Pagina 9 1 12 12

* con entrada de 6,5 bar
** Posibilidad de disminucion a 18.000 N con ligera accion técnica sobre la herramienta
+ bueno ++++ muy bueno
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y electrohidraulicos

Electrohidraulico

3,0
22
M3
M10
M3

M10

M10

++

++
L o

16

Oleoneumatico

2**

40

M4

M12

M16

13

Oleoneumatico

15

25

M10

M10

M2

M12

13

Oleoneumatico

Consultar
rendimientos de
magquinas originales
(RIVKLE®P1007,
P2007 o P3007)

Consultar
rendimientos de
madquinas originales
(RIVKLE® P1007,
P2007 o P3007)

14

Equipos semiautomaticos

Neumatico /
Eléctrico

21

M10

M10
M6

M1i2

+++
+++
++
18

RIVKLE® B2007 RIVKLE® P3007 | RIVKLE® P3007 PN | RIVKLE® EPX009 RIVKLE® EPK C RIVKLE® EPK HP

Neumitico /
Eléctrico

20

55

M8
M16/M12 HRT

M8

M12

M12 HRT

++

++

18



RIVKLE® - Como controlar la correcta colocacion de las RIVKLE®

Is

Principio

Las RIVKLE® se utilizan principalmente para colocacién en ciego, por lo que la ma-
nera mas fiable de asegurarse de que estan bien fijadas es respetar fielmente los pa- J
rametros de colocacion.

Una tuerca remachable RIVKLE® correctamente fijada significa que respeta todas sus
caracteristicas mecénicas.

Control del método de colocacion por esfuerzo (RIVKLE® P1007, P2007, B2007, P3007, EPX009)

La idea es asegurarse de que la méquina ha aplicado y sigue aplicando la fuerza correcta a las RIVKLE®. Cada ma-
quina recibe la regulacion de fuerza adecuada, pero la manera mas fiable de controlarla es utilizar un indicador de es-
fuerzo RIVKLE® FC340 (consultar la pagina 20).

Si la maquina esté especializada en un tipo de RIVKLE®, se puede regular su fuerza mediante un cartucho monodi-

mensional fiiado en un valor de fuerza dado (RIVKLE® PX007) o blogueando el ajuste en el menu (RIVKLE® B2007), lo
que hace imposible cambiarlo posteriormente.

Control del método de colocacion por recorrido (RIVKLE® P2005)
La idea es asegurarse de que el recorrido aplicado a las RIVKLE® es el adecuado, ya sea controlando el valor L2

(solo para RIVKLE® con acceso desde ambos lados) o controlando el recorrido en la méaquina antes de la coloca-
cion (valor S). El espesor de la aplicacion debe ser conocido y reproducible.

.
e
L.m.-

Ejemplo:

Acero | Cabeza reducida | Hexagonal | Abierto

M3 1025 60 15-25 50 |S=85% 0,65 343 41030 025
T ; % B [Siee ] S 30-55 0 smver oo %4 343 41 050 055
li PR RS e i A W
RIVKLE® Plus M8 ;?:8 134 2; ; 2:8 1.0 2:252 29| 09 gig ﬂ 828 828
ol TR S

w2 248 | 1ge 10-4,0 6o STEe "o 343 41 120 040

e = espesor del material
de soporte en mm

Lo mas recomendable es realizar la fijacion en una chapa de muestra con el mismo espesor que el de la aplicacion y
comparar la medida de la longitud de RIVKLE® antes y después de la colocacién -L-L2 =S
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RIVKLE?® - Equipo de colocacion por recorrido

RIVKLE® P2005 - Remachadora de colocacion por recorrido

Equipo de colocacion por recorrido que se basa en la tecnologia oleoneumética. Solo necesita conectarse a una red de aire.
La energia del aire se transforma en presion hidraulica, que realiza la operacion de colocacion de acuerdo con la regula-
cion del recorrido.

Ventajas:

" Robusto
" Rapido

”!ﬂ] 236 15 501 000

Caracteristicas técnicas / Datos
RIVKLE® P2005 - Accesorios especiales

Recorrido maximo 7,0 mm

Sl onyevdntl 26 KN con entrada de 6,5 bar 7 :
Presién de utilizacién 5,5 bar min. a 7 max. 42
Peso sin utiles 2,6 kg

Consumo de aire 8 | max. por ciclo

301

Nivel de ruido <70dB (A)
Cadencia 35 RIVKLE®/min

. |
Material I3 Twia T ws [ we [ e [wio]wiz[wid|

£

|
Acero H = = = = == 2102
Inox Sl B I B N 138 l 124
Aluminio H = = = = = =

Regulacion del recorrido del remachado

RIVKLE® P2005 - Accesorios especiales

4 2-3Kg h22-4Kg h22-4Kg

e 2D pellae 255 19 501 L] 282 59 010 820 282 59 010 665 282 59 010 664

Para informacion de los utiles, consultar la pagina 22




RIVKLE® - Remachadora de colocacion por esfuerzo

RIVKLE® P1007 / P2007 / P3007
Principio

Remachadora de colocacion por esfuerzo basada en tecnologia oleoneumatica. Solo necesita conectarse a una
red de aire. La energia del aire se transforma en presion hidraulica, que realiza la operacion de colocacion de
acuerdo con la regulacion de la fuerza.

La regulacion de la fuerza se realiza en la maquina mediante un cédigo de color, y puede reproducirse y/o monito-
rizarse mediante el indicador de esfuerzo RIVKLE® FC340 (consultar la pagina 20).

Caracteristicas comunes

RIVKLE® P1007 RIVKLE® P2007 RIVKLE® P3007
Peso reducido y tamafo compacto Tamafo medio, equilibrada Gran potencia para diametros mayores

@ Sistema PUSH/PULL: presion axial sobre el vastago para activar el roscado

@ Basta una sola presion del gatillo para completar todo el ciclo (colocacion + desenroscado)
© Anilla de suspension

@ Cuerpo en aluminio

© Cartucho de regulacién de la fuerza con cédigo de color

©® Botdn de desenroscado

Presentacion

@ Una remachadora BOLLHOFF

@ Un manual de instrucciones en varios idiomas =

1 Un kit de llaves para la regulacion y el mantenimiento
continuo del equipo

Nota: los Utiles se deben pedir por separado (consultar la pagina 22)
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RIVKLE® P1007 - Maquina ligera para mayor velocidad y accesibilidad

Ventajas:

1 Peso ultra ligero y tamano compacto
M Adecuada para tuercas y pernos RIVKLE® de pequefio diametro
1 Precision en la fuerza de remachado

”!ﬂ] 236 15 701 000

Caracteristicas técnicas / Datos

Recorrido maximo 7,0 mm

Fuerza de remachado maxima 13 kN 7
Presién de utilizacion 5,5 bar min a 7 max -

Peso sin utiles 1,8 kg

60

Consumo de aire 8 L max por ciclo

Nivel de ruido <70dB (A

306
308

Cadencia 32 RIVKLE®/min

.
Vateral Iy Twa [ws [ wo [ we [wrowre[wrd

Acero - = = = 5\

129

Inox - = = = ‘

Aluminio H = = = = 1o ‘
-

RIVKLE® P1007 - Accesorios especiales

99

Cédigo genérico para una maquina con un cartucho exclusivo: 282 520 00 005.
También es posible obtener solo el cartucho monodimensional.
Consultar la pagina 20.

h2-3Kg 422 -4Kg [h22-4Kg

®
sl =y s b 201 707 G 282 59 010 820 282 59 010 665 282 59 010 664

Para informacion de los utiles, consultar la pagina 22




RIVKLE® - Remachadora de colocacion por esfuerzo

RIVKLE® P2007 - Maquina oleoneumatica flexible y versatil

Ventajas:
1 Polivalente

1 Adaptada para uso en serie

= Compatible con diferentes diametros de tuercas y
pernos RIVKLE®

M Ergondmica y equilibrada

”!ﬂj 236 15 601 000

Caracteristicas técnicas / Datos

Recorrido maximo 7,0 mm

Fuerza de remachado méaxima 21 kN
Presién de utilizacion 5,5 bar min a 6,5 max
Peso sin Utiles 2,2 kg
Consumo de aire 8 L max por ciclo
Nivel de ruido <70dB (A)
Cadencia 32 RIVKLE®/min

@ RIVKLE®

Metere!  [ys Twa T we | ws [ s [wro[wi]wrs
Acero H = = = =
0 O (ORI
Inox E = = = = ‘
Aluminio HE = = = = 299.5
116 | 98

Caddigo genérico para una maquina con un cartucho exclusivo: 282 520 00 005.
También es posible obtener solo el cartucho monodimensional.
Consultar la pagina 20.

X-&

RIVKLE® P2007 PN

Existe una version con mayor recorrido para las RIVKLE® Plusnut (RIVKLE® ranuradas)

-

Mﬂ] 236 15 801 000 - s
Recorrido maximo 14,0 mm
Fuerza de remachado 14,5 kN ,
o Consultar diametros seguin
maxima

material en la pagina 6

RIVKLE® P2007/P2007 PN - Accesorios especiales

RIVKLE® P2007 236 15 600 501 236 15 601 001 4 2-3Kg 22-4Kg 22-4Kg
RIVKLE® P2007 PN - 282 59 010 820 282 59 010 665 282 59 010 664

Para informacion de los utiles, consultar la pagina 22
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RIVKLE® P3007 - Estructura robusta y resistente

Ventajas:

1 Adaptada para uso en serie

1 Compatible con didametros grandes de tuercas
remachables RIVKLE® (M8 a M16)

m Equilibrada

Mﬂ] 236 15 901 000

Caracteristicas técnicas / Datos

Recorrido maximo 8,0 mm

Fuerza de remachado méaxima 40 kN
Presién de utilizacion 5,5 bar min a 6,5 max
Peso sin utiles 3,4 kg
Consumo de aire 12 L max por ciclo
Nivel de ruido <70dB (A
Cadencia 14 RIVKLE®/min

: @ RIVKLE®
Material

Acero E = = = o
Inox H = =
Aluminio HE = = = = ‘ ‘
o127
133 L 101

Caddigo genérico para una maquina con un cartucho exclusivo: 282 520 00 005.
También es posible obtener solo el cartucho monodimensional.
Consultar la pagina 20.

-4

RIVKLE® P3007 PN

Existe una version con mayor recorrido para las RIVKLE® Plusnut (RIVKLE® ranuradas)

_oatll

Mﬂ] 236 16 001 000 % 3

Recorrido maximo 14,0 mm

Fuerza de remachado 25kN ,
o Consultar diametros segun

e material en la pagina 6

RIVKLE® P3007/P3007 PN - Accesorios especiales

RIVKLE® P3007 236 15 900 301 236 15 901 001 13-5Kg
RIVKLE® P3007 PN 236 15 600 301 - 282 71 950 924

Para informacion de los utiles, consultar la pagina 22




RIVKLE® - Remachadora de colocacion por esfuerzo — Control de procesos

RIVKLE® EPX009 - Control de procesos

Ventajas:

1 Valida la correcta colocacion mediante el control del
recorrido durante el proceso

1 Informe de errores detallado para una mejor
correccion y prevencion

1 Garantiza la colocacion optima de RIVKLE®

M Modo de aprendizaje para regular todos los
parametros de control

Principio

El equipo RIVKLE® EPX009 incluye una maquina oleoneumética (basada en las RIVKLE® P1007, RIVKLE® P2007 o
RIVKLE® P3007) que se conecta a una unidad de control.

Es el primer nivel en el control de procesos, que permite un 100% de control del recorrido.

La fuerza se define mediante un dispositivo de regulacion oleoneumatico clésico.

Recomendamos utilizar un indicador de esfuerzo RIVKLE® FC340 (consultar la pagina 20) para regular y monitorizar la
fuerza de forma precisa.

Caracteristicas

@ Disponible para toda la gama de remachadoras: RIVKLE® P1007 / P2007 / P3007

® Control de procesos basado en la monitorizaciéon del recorrido: la RIVKLE® EP X009 compara el recorrido real
con el predefinido

© Indicador LED en la caja EP y en la parte posterior de la maquina (verde, naranja y rojo)

@ Cable multiple para conexion rapida (5 m estandar; 10y 15 m como opcién)

© Reconocimiento de fallos en la pantalla (suministro de aire)

@ Interfaz humana en pantalla tactil (3,5”)
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Caracteristicas técnicas / Datos

Recorrido maximo

Fuerza de remachado maxima
Presién de utilizacion Consultar ﬁ
caracteristicas
Peso sin utiles de la maquina elegida
(RIVKLE® P1007, P2007
Consumo de aire 0 P3007)

Nivel de ruido

Cadencia

371 |

Referencias

Niimero de referencia 0 RIVKLE® (acero) - Para otros materiales, consultar la pagina 6
[ M3 | m4 | M5 | me | w8 | miof mi2 | mi4
|

RIVKLE® EP 1009 282 52 215 000 - L] -
RIVKLE® EP 2009 282 52 216 000 - L] - - -
RIVKLE® EP 3009 282 52 217 000 - - - -
RIVKLE® EP 2009 PN 282 52 218 000 ] ] - -
RIVKLE® EP 3009 PN 282 52 219 000 - -
RIVKLE® EPX009 - Accesorios especiales
Reconocimiento por clave  Reconocimiento por botén Reconocimiento por RFID  Repetidor de columna de luces Cable multiple

‘N
. 5 m (estandar)
10m
! 15m

El nimero de referencia genérico de un equipo RIVKLE® EP X009 configurado con opciones es: 282 520 00 001.

BOLLHOFF

Consultar los accesorios estandar en el catalogo de RIVKLE® EP X009

Para informacion de los utiles, consultar la pagina 22




RIVKLE® - Remachadora estandar de colocacion por esfuerzo

RIVKLE® B2007 - Maquina a bateria flexible y versatil

Ventajas:

1 3 kN a 22 kN (M3-M10 acero)

M Hasta 800 ciclos con 1 bateria

I Validacion interna realizada con 1.000.000 de ciclos
1 Calidad BOLLHOFF

1 Compatible con tuercas y pernos RIVKLE®

1 Bateria con tecnologia Li-lon

Principio

Gracias a una innovadora tecnologia electrohidraulica, la RIVKLE® B2007 presenta unas caracteristicas técnicas
similares a la RIVKLE® P2007, pero con los beneficios afadidos que supone el manejo a bateria.

Caracteristicas

Botoén de desenroscado

@ Nuevo sistema de sustitucion rapida del vastago: no se necesita herramienta. Se usan el mismo vastago y la
misma boquilla que para el resto de las maquinas existentes

@ Tecnologia electrohidraulica: equilibrada. Potencia y fiabilidad con un peso muy razonable

© Protecciones de goma para garantizar un manejo confortable y proteger la maquina de golpes

@ Pantalla LCD: ajuste de la carga, acceso a los parametros de regulacion e informacion del nivel de bateria

@ Ergonomia estandar BOLLHOFF: una sola presién del gatillo para todo el ciclo, manejo cémodo y ergonédmico
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Caracteristicas técnicas / Datos

Recorrido maximo

Fuerza de remachado
maxima

Bateria

Peso sin utiles

Nivel de ruido

Cadencia

7,0 mm

22 kN*
(* > 18 kN usando el juego de
accesorios apropiado

Li-lon/ 14,4V /2,6 Ah

2,1 kg + 0,3 kg
(Maquina + bateria)

<70dB (A
24 RIVKLE®/min

: @ RIVKLE®
Material

Acero = =
Inox = =
Aluminio -

Referencias

Presentacion

BOLLHOFF

LT R ——

Paquete con 1 bateria

Paquete con 2 baterias

RIVKLE® B2007 - Acero inoxidable

v 5 [ o [ e [wro[wrewrd

Conexion para

Europa .

236 16 601 000
236 16 701 000

335

97 118

7, Conexion para

Estados Unidos 7

236 16 801 000

236 16 901 000

Basada en la méquina a bateria original RIVKLE® B2007, esta maquina es la eleccion adecuada para los que prefieren

un equipo especffico para la colocacion de tuercas RIVKLE®.

Material

J RIVKLE®

| M3 | w4 | w5 | w6 | ms [mro]mr2[mi4]

Aceroinoxidable = = om0 om0 om0

& 2490 g

F =3000 N =>22 000N |L.'J| 236 16 601 003 1 bateria - version para Europa

RIVKLE® B2007 - Accesorios especiales

Adaptador para el
kit de tornillos

Soporte
para la maquina

Alimentacion
por cable

Cargador multiple
4 posiciones

Bateria de mayor
capacidad
14,4 V 4,0AH - Li-lon

RIVKLE® B2007 282 59 030 351 282 59 030 354 282 59 030 356 236 16 600 308  Consultar la pagina 23

Para informacion de los utiles, consultar la pagina 22



RIVKLE® - Remachadora con control de procesos total

RIVKLE® EPK Compact - RIVKLE® EPK HP

Control del 100% del proceso de remachado (colocacion)

Método de colocacion por esfuerzo

Alta tasa de produccién

Pantalla tactil en varios idiomas

Alarma ajustable y dispositivos de seguridad

Gestion predeterminada (dispositivo / proceso)

Principio

La remachadora RIVKLE® EPK realiza un ciclo de colocacién manual con un control del 100% de la calidad. Esta
gama modular responde a todas las necesidades de integracion (comunicacion y gestion del ciclo de produccion).
Control automatico de la fuerza de remachado y del recorrido durante el proceso de colocacion.

Caracteristicas

Vista posterior

@ La unidad de control tiene una pantalla tactil integrada que permite regular los parametros de colocacion, el
contador y las alarmas, y gestionar todos los sensores y los diversos ajustes.

Hay disponibles opciones con columna de luces, ruedas...
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Caracteristicas técnicas / Datos

RIVKLE® EPK C RIVKLE® EPK HP @T@Z’T@‘
Numero de cédigo 282 52 000 003 1o
o
Fuerza de remachado 6a21 kN 20 a 55 kN ~
Recorrido del remachado 7 mm 9 mm
(4]

Nivel de ruido < 70dB (A)

Peso de |la cabeza de

colocacion “tipo revolver” 2,3Kg

Peso de |la cabeza de

colocacion “tipo vertical” 2,5Kg 7.5Kg 500
Tiempo de ciclo 3a4,5s (Y 4a55s(Y
13 a 20 RVKLE®/min 11 a 15 RIVKLE®/min

La tasa de produccién depende del operario y de la ergonomia del terminal de trabajo. I

RIVKLE® EPK C © RIVKLE®
Material "33 | wa | w5 | wo | we Jwio [z ]

Acero | - | - -

Inox - | - - -

Aluminio - - - -

RIVKLE® EPK HP @ RIVKLE® 452
Material —["yga | w5 | we | we [wio [ w2 [ e ]

Acero - - - = =

Inox - | - - -

Aluminio HRT

RIVKLE® EPK Compact / EPK HP - Accesorios especiales
i \
RIVKLE® EPK C RIVKLE® EPK C RIVKLE® EPK C RIVKLE® EPK C RIVKLE® EPK C
REVOLVER VERTICAL HORIZONTAL REVOLVER SUPERIOR VERTICAL 1 MANO
A
RIVKLE® EPK HP RIVKLE® EPK HP RIVKLE® EPK RIVKLE® EPK
HORIZONTAL REVOLVER VERTICAL

Para informacion de los utiles, consultar la pagina 22




RIVKLE?® - Equipo de colocacion por esfuerzo

RIVKLE? - Indicador de esfuerzo y cartuchos
CARTUCHOS

Es posible fijar la fuerza de remachado en un valor definido en todas las remachadoras RIVKLE® PX007 y RIVKLE®
EPX009 mediante una unidad de cartucho monodimensional. Se conoce como maquina de cartucho mono.

Existen 2 posibilidades:

1- Realizar un pedido de la maquina completa, ya equipada con el cartucho mono y regulada por BOLLHOFF,
mediante el cddigo genérico 282 520 00 005. Se ruega indicar el tipo de méaquina que se desea (RIVKLE®
P1007/P2007/P3007).

2- Pedir solo el cartucho y realizar personalmente la regulacion precisa en una maquina ya en uso o nueva mediante el
indicador de esfuerzo (ver pag. 20).

Consultar la tabla siguiente para elegir el cartucho adaptado.

RIVKLE® P1007 RIVKLE® P2007 RIVKLE® P3007

4 000 N

236 15 700 304 =
8 000 N 236 15 700 303 236 15 600 309
12000 N 236 15 700 302 236 15 600 308
236 15 900 302
16 000 N 236 15 600 306
19000 N = 236 15 600 307
22 000 N 236 15 600 305

Kit de llaves de regulacion: 236 15 600 452
RIVKLE® FC340 - INDICADOR DE ESFUERZO

Este indicador muestra la fuerza directa que aplica realmente la maquina al vastago. Permite realizar una regulacion muy
precisa de las maquinas de colocaciéon oleoneumaticas mediante colores (RIVKLE® PX007).

El control frecuente de la fuerza en la maquina durante la produccion permite garantizar la calidad del remachado y evita el
desajuste accidental por parte del operario.

F =3000N =>40000 N (+/-3%) NS

' 282 52 214 000

' + = 28252214800

:=£ = certificacion

282 52 214 900

1|11
o

5 9 You[TD RVKLEFC3s0 | @ |

KIT DE UTILES

J RIVKLE®
o | wef o f s f e o | w2 e |
28252214 1XX 03 04 05 06 08 10 12 14 16

|- [ wef o f o5 [ oo | wm ] ]
206 505 206 506 208 508 210

28252214 XXX - 204
I 1 1 1 1 1 1 1 1 i)

Utiles para RIVKLE® UNC y RIVKLE® UNF disponibles bajo pedido. Seleccione el kit de acuerdo a su diametro.

Arandela + tuerca

A0




BOLLHOFF

RIVKLE® - Procedimiento

Cambio de los (tiles ‘
Pasador
Cabezal
A Tuerca de seguridad
Leer el manual de
instrucciones de *
seguridad. ,
Desconectar la fuente Véstago
de alimentacion Boquilla
(bateria o aire).
1- Desenroscar el cabezal de la maquina
Usar la llave especial que viene con la méaquina J

2- Fijar el vastago en la maquina

2.1 - Para las RIVKLE® P1007 / P2007 y P3007 (y EPX009)

Girar el aro de retencion para situar el area abierta frente al orificio del pasador. P
Insertar el vastago en su eje de accionamiento y alinear ambos orificios para in-

troducir el pasador.

2.2 - Para las RIVKLE® B2007

Insertar el vastago en la horquilla con cuidado de alinear la ranura de la parte posterior con el atornillador
(ver figura 1).

PRECAUCION: engrasar el espacio entre la horquilla y el vastago (con grasa multiuso).

& “@‘\) —&

b - Pos. 236 16 600 213
N N |
o

y
Figura 1 - Alineacion del vastago

3- Volver a apretar el cabezal
Lograr un apriete de unos 15 Nm J

4- Ajustar la boquilla de acuerdo a la longitud de las RIVKLE®
e | a posicion de la boquilla deberia ajustarse como se muestra en las figuras
e Después del ajuste, apretar la tuerca de seguridad de la boquilla (2) a 10 Nm

RIVKLE® ABIERTO RIVKLE® CON EXTREMO CERRADO

Descarga del vastago en el extremo de la RIVKLE® Roscado de la varilla en un solo giro



RIVKLE® - Utiles para remachadoras

@ RIVKLE®
RIVKLE® P2005 / P1007 / P2007 W mmmmmmmmm
236 11 3XX 020 03 04 05 06 08 10 *(1) =
Vastago
376 11 3XX 020 - 04 05 06 08 *3) = = =
236 11 3XX 030 03 04 05 06 08 10 *2) - -
Boquilla
376 11 3XX 030 - 04 05 06 08 *4) — — —
RIVKLE® P3007
Vastago 236 15 9XX 020 - - - - 08 10 12 14 16
Boquilla 236 15 9XX 030 - - - - 08 10 12 14 16
4 4 N N N 4 4 N A
3 > 18 kN 18 » 22 kN
RIVKLE® B2007 w3 o ma fows [ owe [ me | we | w0 |
236 11 3XX 020 03 04 05 06 08 23691308110 23691310019
Vastago
376 11 3XX 020 - 04 05 06 08 -
236 11 3XX 030 03 04 05 06 08 08 10
Boquilla
376 11 3XX 030 - 04 05 06 08 =
Cabezal para pernos y fuerza >18 kN (M8 & M10) 236 16 600 303 q- v v
Horquilla para pernos y fuerza >18 kN (M8 & M10) 236 16 600 304
@ RIVKLE® - UNC @ RIVKLE® - UNF
RIVKLE® P2005 / P1007 / P2007 L [ 440 | 6-32 | 8-32 | 10-24 | 1/a-20 | 10-32 | 1/4-28 | 7116-20] 3/8-24

Vastago == 236 11 3XX XXX 65620 67620 68620 69620 74620 69720 74720 78720 77720
Bogquilla ﬂ_ 23611 3XXXXX 03030 67030 68030 69030 74030 69030 74030 *E) 77030
|

1t 1t N N L 1t 1t N )

@ RIVKLE®

J mmmmmmmmm
Vastago == 236 91 3XX XXX 04004 05004 06127 08101 ‘(5 -

RIVKLE® P3007 PN

Vastago == 236913XKXX - - - - 08101 *B)
Boquilla =_ 236913XXXXX - - - - (08087 10010
[

1 1 1 1 t 1 1 1 1
*(1) =236 15 312 020 *(2) =236 15 312 030 *(8) =376 91 310 020 *(4) =376 91 310 030 *(5) =236 91 310 006 *(6) = 236 92 378 030

04086 05095 06128 08087 10010

J RIVKLE®

236 11 300 001
+D5 +D6 +D8

23611800002  « « & & & - - - -

RIVKLE®




BOLLHOFF

Accesorios

v RIVKLE® P2007 /
. RIVKLE® P2005 | RIVKLE® P1007 P2007PN /
P3007PN

+50 mm 282 59 010 984
+100 mm 282 59 010 985
+150 mm 282 59 010 986
+50 mm 282 69 010 789 282 59 010 791
+100 mm 282 59 010 790 282 69 010 792
Rt -
e "= _ I — -

; e
,,,,,,,,,,,,,,, +100mm [ +100mm
,,,,,,,, +200mm

KIT=A+B+C

RIVKLE® B2007

= cabezal original| 145 + 138 + 6

RIVKLE® P2005 | RIVKLE® P1007 | RIVKLE® P2007 | PX007 + P2005 | RIVKLE® B2007

M3 236 80 303 000
M4 236 80 304 000
M5 236 15300 043 236 15 700 309 236 80 300 005 236 80 300216 236 16 600 300 236 80 305 000
M6 236 80 306 000
M8 236 80 308 000
Y
-
1SO4762 DIN912 3 4
M3 M3 x 60 —> 236 80 303 020 236 11 3083030 23680303040 23680303 010
M4 M4 x 60 -> 236 80 304 020 236 11304030 23680304040 23680304010
M5 M5 x 65 —> 236 80 305 020 236 11306030 23680305040 23680305010
M6 M6 x 65 -> 236 80 306 020 236 11306 030 23680306 040 236 80306 010
M8 M8 x 70 —> 236 80 308 020 236 11 308 030 = 236 80 308 010

Aro de retencion

Pasador

RIVKLE® P1007 / P2007 / P3007 / P2005

RIVKLE® B2007

RIVKLE® P1007 / 2007 RIVKLE® P3007

Accesorio de reabastecimiento y purga

236 80 300 008

236 80 300 009

236 15 900 003

236 15 900 004

236 11 400 970

236 16 600 309
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