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Wktadki gwintowe HELICOIL®

Czy mozna wyobrazi¢ sobie $wiat bez srub? Od momentu wynalezienia, tgczenie przy ich uzyciu, jest najczescie;
stosowang metodg odwracalnego montazu. Stosowanie materiatdbw o wysokiej wytrzymatosci oraz rozwdj techno-
logii gwintowej, umozliwiajg ciggta poprawe parametréw mechanicznych potaczenia. Dzisiaj, potgczenie gwintowe
moze przenosi¢ znacznie wieksze sity niz kiedy$. Mozna zastosowac¢ mniejszg liczbe, lub mniejsze rozmiary $rub,
zachowuijac te sama efektywnos¢ potaczen. Warunki konieczne to: dobrej jakosci sruby oraz wysokowytrzymaty
gwint wewnetrzny.

Takie jest wiasnie zastosowanie wktadek gwintowych HELICOIL®

Przeglad korzysci:

1 Zwiekszona jakos¢ i warto$c

[ Odpornos¢ na Scieranie

1 Mocne potgczenie

1 Odporno$c¢ na korozje i temperature
' Rozwigzanie efektywne kosztowo

[ Duzy stopien dopasowania
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Wktadki gwintowe HELICOIL®

Zastosowanie wkitadki gwintowej — wzmocnienie gwintu oraz naprawa

HELICOIL® stosowany jest do wzmocnienia gwintu oraz do naprawy.

Gwinty sg wzmacniane jezeli komponent zbudowany jest z materiatu o niskiej odpornosci na $cinanie (np. alu-
minium, stopy aluminium i magnezu oraz tworzyw sztucznych w wzmocnionych wibknem szklanym). Gwint
wewnetrzny jest odporny na $cieranie, co jest istotne w przypadku czestego uzywania. HELICOIL® pozwala na
miniaturyzacje i zmniejszenie wagi produkowanych czesci. Wkiadki gwintowe HELICOIL® stosowane sg od ponad
60 lat i staty sie powszechnie stosowanym komponentem.

Na catym $wiecie, wktadki gwintowe HELICOIL® sg uznane jako ekonomiczna i trwata metoda naprawy uszkodzo-
nych gwintéw.

Oprocz korzysci wynikajgcych z jednostkowych napraw, czesci uzyte w produkciji seryjnej ktére zostaty odrzucone
z powodu uszkodzenia gwintu, mogg by¢ przywrécone do procesu produkgii.

Technologia

Dzieki udoskonalonemu ksztattowi wktadki montaz HELICOIL® plus zostat wyraznie uproszczony. Gwarantuje

to obszar wprowadzeniowy wktadki, ktory w HELICOIL® plus mozna z tatwoscig wtozy¢ i wkreci¢ podobnie jak
zwykia srube. Niezbedne dotychczas przyrzgdy (zakonczone tulejami) dokonujgce Scisniecia wstepnego nie sg
juz potrzebne. Do wkrecenia wystarcza jedynie trzpien montazowy, ktéry odpowiada wymiarom gwintownika.
HELICOIL® plus mozna réwniez montowac przy pomocy uzywanych dotychczas narzedzi o wyprébowanym ksztat-
cie.

Whkiadki gwintowe HELICOIL® plus cechuje wysoka odpornos¢ na $cieranie, niewielkie tarcie gwintu w zakresie

dopuszczalnych odchylen, wysoka jakos¢ powierzchni oraz wytrzymatos¢ korozyjna i cieplna.

Dzieki wyprobowanej na rynku miedzynarodowym technologii gwintow HELICOIL® zwiekszone zostaty granice
wydajnosci okreslone przez gwint wewnetrzny oraz wytrzymato$¢ materiatu.

2 -
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Gwint uszkodzony Gwint naprawiony

poprzeczny karb

zabierak przekréj poprzeczny drutu

Rm = wytrzymato$¢ na rozcigganie min. 1400 N/mm)

HV = twardosé wg Vickersa min. 425 HV 0,2

Rz = chropowatos$é ok. 2,5 pm

Me = zredukowane tarcie gwintu, powoduje zwiekszenie sity naprezajgcej Fv
Tt = zmniejszenie naprezenia skrecajacego w trzpieniu sruby
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HELICOID
Technologia

HELICOIL plus free running*

Whktadka gwintowa z precyzyjnie uformowanym romboidalnym profilem umozliwia swobodne, zwdéj po zwoju, wkrecanie
trzpieniem z gwintem zewnetrznym w otwér, a tym samym gwarantuje dwustronnie uzyteczny i zachowujacy wzorzec
gwint wewnetrzny.

Wymiary gwintéw wg normy ISO odpowiadajg DIN 13 6H, dla specjalnych zastosowan 4H.

Dzigki udoskonalonemu ksztattowi wktadki montaz HELICOIL® plus zostat wyraznie uproszczony.

Gwarantuje to obszar wprowadzeniowy wktadki, ktory w HELICOIL® plus mozna z tatwoscig wtozy¢ i wkreci¢ podobnie
jak zwyktg Srube.

HELICOIL plus screwlock*

HELICOIL® plus SCREWLOCK © zostat dodatkowo zaopatrzony w obszar zaciskajgcy $rube, ktéry spetnia funkcje
zabezpieczajgca przed odkreceniem (samohamownos¢). Zacisk sruby uzyskano poprzez jeden lub kilka wielokatnie
uksztattowanych zwojow, ktére dziatajg zaciskajgco (hamujgco) na bok zarysu gwintu wkrecanej sruby. W ten spo-
sob powstaje elastyczno-sprezyste zamocowanie sitg tarcia. Osiggniete przy tym momenty zaciskowe sg poréwny-
walne z danymi umieszczonymi w DIN 267 czes¢ 15, ISO 2320, lub tez — w miare zapotrzebowania — moga zostac
indywidualnie dopasowane.

HELICOIL classic free running*

Whktadka gwintowa z precyzyjnie uformowanym romboidalnym profilem umozliwia swobodne, zwdj po zwoju, wkre-
canie trzpieniem z gwintem zewnetrznym w otwoér, a tym samym gwarantuje dwustronnie uzyteczny i zachowujacy
wzorzec gwint wewnetrzny.

Wymiary gwintéw wg normy ISO odpowiadajg DIN 13 6H, dla specjalnych zastosowan 4H.

HELICOIL classic screwlock*

HELICOIL® classic screwlock ® zostat dodatkowo zaopatrzony w obszar zaciskajgcy $rube, ktéry spetnia funkcje
zabezpieczajacg przed odkreceniem (samohamownosé). Zacisk sruby uzyskano poprzez jeden Iub kilka wielokatnie
uksztattowanych zwojow, ktdre dziatajg zaciskajgco (hamujgco) na bok zarysu gwintu wkrecanej sruby. W ten spo-
sOb powstaje elastyczno-sprezyste zamocowanie sitg tarcia. Osiggniete przy tym momenty zaciskowe sg porowny-
walne z danymi umieszczonymi w DIN 267 czes¢ 15, ISO 2320, lub tez — w miare zapotrzebowania — mogg zostac
indywidualnie dopasowane.

Zgodnie z normg DIN 8140. Informacje o innych normach — str. 12.
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gwintowa

HELICOIL® tangfree free running**

Nie potrzebujesz juz zabieraka zeby zainstalowa¢ wkiadke gwintowa, dlatego nie jest konieczne wytamywanie

ani usuwanie zabieraka. W potaczeniu z naszymi narzedziami montazowymi, najnowsze rozwigzanie technologii
HELICOIL® jest idealnym uzupetnieniem rodziny produktow HELICOIL® .

Wiegcej informacji dostepnych w odrebnym katalogu 0150.

HELICOIL® tangfree screwlock**

HELICOIL® tangfree screwlock zapewnia te same korzysci co HELICOIL® tangfree, ale dodatkowo, zawiera takze obszar
blokujacy w ksztatcie wielokata. Wiasciwosci blokujgace sa porownywalne z ISO 2320.

Wiasciwosci te moga by¢ dostosowane do konkretnej aplikacji. HELICOIL® tangfree screwlock moze by¢ stosowany
ze $rubg o wyzszej klasie twardosci (8.8 Ilub wiecej).

Dopuszczalne jest stosowanie smaréw. Ten rodzaj wktadki gwintowej jest szeroko stosowany w lotnictwie.

HELICOIL® nakretki zabezpieczajace

Nakretki mocujgace HELICOIL® sktadajg sig z nakretki zintegrowanej z wkiadka HELICOIL® plus screwlock.
Jeden z kilku wielokatnych zwojow gwintu blokuje wkrecang $rube.

Uzyskiwane wiasciwosci blokujace sg zblizone do ISO 2320. Nakretki HELICOIL® sg dostepne w réznych materiatach
Wiecej informacji w odrebnym katalogu 0560.

RIVKLE ® Aero

RIVKLE ® Aero taczy cechy wysokowytrzymatej nitonakretki ze stali nierdzewnej oraz HELICOIL® screwlock.

Oba perfekeyjnie uzupetniajace sie elementy zapewniajg znaczace korzysci dla potgczen rubowych w komponentach
cienkosciennych o wysokich wymaganiach mechanicznych. Ze wzgledu na wielokatny ksztatt zwojow wkfadki gwinto-
wej HELICOIL® screwlock, mamy efekt blokujacy. W rezultacie potaczenie jest zabezpieczone sitg tarcia.

Zgodnie z normami NAS 1130 i NAS 0276.. Informacje o innych normach — str. 12.
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Wktadki gwintowe HELICOIL® - gtéwne korzysci

Odpornosc¢ na Scieranie

Whktadki gwintowe HELICOIL® plus zostaty wykonane

ze stali austenitycznej chromoniklowej (wytrzymatosé

na rozcigganie min.1400 N/mm?2). Walcowany gwint
wewnetrzny posiada wysoka jako$¢ powierzchni.
Gwarantuje to wysokoobcigzalny, odporny na $cieranie
gwint ze skrajnie niskim i statym momentem tarcia gwin-
tu. W przypadku wielokrotnie powtarzanych potgczen
ze $rubami, przy jednakowym dokrecajagcym momencie
obrotowym, uzyskuje sie wyzszg i statg site naprezajaca.
Prowadzi to rownoczesnie do lepszego wykorzysta-

nia granicy plastycznosci $rub o duzej wytrzymatosci.
Naprezenie skrecajgce zostaje przy tym wyraznie zredu-
kowane. W poréwnaniu z gwintem nacigtym w materia-
le, chropowatos$¢ powierzchni przy HELICOIL® plus jest
90% nizsza.

Obcigzalnosé

Elastycznos¢ wktadek gwintowych HELICOIL® plus
zapewnia rownomierny rozktad obcigzenia i naprezenia,
a takze perfekcyjng powierzchnie styku bokdéw zarysu
gwintu. Btedy skoku gwintu oraz btedy katowe zostajg
wyréwnane na catej dtugosci gwintu. Osiggnieto dzieki
temu idealne przetozenie sity z trzpienia sruby do gwin-
tu wewnetrznego. Jakos$¢ potaczen srubowych zostaje
znacznie podniesiona zaréwno dla statycznych jak

i dynamicznych obcigzen eksploatacyjnych.

Odpornosé¢ na korozje i wplywy termiczne

Materiat podstawowy, z ktérego wyprodukowano HELICOIL® plus, chroni $ruby przed zatarciem podczas dziatania
czynnikdw zewnetrznych. Dla wysokoobcigzalnych termicznie potgczen srubowych dostepne sg wkiadki gwinto-
we HELICOIL® plus z materiatdw na bazie niklu z powtoka ochronng lub bez. Sprezystos¢ i elastycznos¢ zostaja
zachowane réwniez w wysokich temperaturach. Przy uzywaniu materiatow szczegdlnie podatnych na korozje,

jak np. magnez, stosuije sie specjaling odmiane HELICOIL® plus wykonang z utwardzanego powierzchniowo alumi-
nium o duzej wytrzymatosci. Korozja stykowa jest tym samym wykluczona.
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Trwatos¢ osadzenia

Srednica zewnetrzna niezamontowanej wkiadki gwintowej HELICOIL® plus jest o $ciéle obliczona wartosé wieksza
od gwintu no$nego. Réznica ta wraz z wysoka elastycznoscig materiatu wktadki powoduje radialne jej rozszerze-

nie oraz trwate i pewne osadzenie w gwincie wewnetrz-
nym nosnym. Dodatkowe elementy zabezpieczajgce jak
np. klgje - uzywane w przypadku nieru-

chomych tulei — sg juz niepotrzebne.

W kwestii zastosowania wkretarek
udarowych prosimy o konsultacje
z naszymi doradcami technicznymi.

Samohamownos¢ sruby

Technika gwintowa i wielokatne zwoje HELICOIL® plus SCREWLOCK ® zapewniajg
trwate zamocowanie sitg tarcia, a tym samym zacisk sruby zabezpieczajacy ja przed
samoczynnym odkreceniem. Dodatkowe zabezpieczenie potaczenia w formie

Tarcie

Dzieki stosowaniu HELICOIL® tarcie gwintu moze by¢ zmniejszone. Zakres sity tarcia moze by¢ ograniczony (jesli
UG wspdtczynnik tarcia gwintu stalowego klasy 10.9, wkreconego do nakretki miesci sie w przedziale od 0,12 do
0,18, zaweza sie do 0,11 i 0,13 w przypadku stosowania wkfadki gwintowey).

Granica plastycznosci sruby wykorzystana jest bardziej efektywnie.

Zmniejszanie wymiaru (downsizing) | J7

Whktadki gwintowe HELICOIL® plus zapewniajg kon- TT

struktorom znaczng swobode przy wyborze tworzyw
i grubosci materiatow, Dzigki wysokiej obcigzalnosci,
osiggnietej przez wzmocnienie gwintow oraz dzieki
niewielkiemu zapotrzebowaniu przestrzennemu,
HELICOIL® plus odpowiada wymogom aktualnego
trendu stosowania konstrukciji lekkich (np. z magne-
zu). Poprzez zmniejszenie miejsca potaczenia, reduk- ——
cje wymiardéw $ruby oraz oszczednosci tworzywa,
przestrzeni i masy (przy takich samych lub wyzszych
wymaganiach), HELICOIL® plus przyczynia sie do — :
znacznego zmniejszenia kosztow. bez HELICOIL® plus z HELICOIL® plus
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HELICOIL® system modufowy

HELICOIL® jest wyprébowywany i testowany przez ponad 60 lat i stat sie renomowanym elementem konstrukcyjnym.
Dla prawie kazdego problemu zwigzanego z technologig gwintowania znajdzie sie rozwigzanie.

Gruby gwint Metryczny gwint Gwint rurowy
metryczny drobnozwojowy DIN EN ISO
DIN ISO 13 1 DIN ISO 13 (T02-T11) 228/1 G

Gwint UNC
ANSI B1.1

2
‘Q
=
=

2
O
>
=
=

HELICOIL® plus . HELICOIL® plus A, | HELICOIL®
free running . screwlock L ) tangfree

Typ wktadki gwintowej

_'E I | I | i I i I i | I | i I i |
Q . ) Brgz

o] Stal nierdzewna A2 Stal nierdzewna A4 materiat Inconel X 750

= materiat 1.4301 materiat 1.4571 21020.34 materiat 2.4669

Powtoka cynkowa
G100 / G300

Sucha powtoka

Bez powtoki .
smarujaca

Powierzchnie

HELICOIL® HELICOIL® plus HELICOIL® tangfree
Calowe wktadki gwintowe Whkiadki gwintowe bez
Pozostate : : .
i do metali zabieraka montazowego
katalogi Katalog nr 0101 Katalog nr 0150

http://www.bollhoff.pl/
static/pdf/download-
center/EN/HELICOIL-
imperial-EN-0101.pdf

BOLLHOFF BOLLHOFF

http://www.bollhoff.pl/
static/pdf/downloadcenter/
EN/HELICOIL-tangfree-
EN-0150.pdf (ang.)
http://www .bollhoff.pl/
static/pdf/downloadcenter/
DE/HELICOIL-tangfree-
DE-0150.p n;}

r / f.l’i.'.i' |

L7
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BA BS 93

Typy gwintéw

Gwint UNF
ANSI B1.1 BSW BS 84 BSF BS 84

HELICOIL® N HELICOIL® _ U HELICOI®
tangfree '\ classic classic
screwlock A ) free running ® screwlock

Typ wktadki gwintowej

Nimonic 90 Aluminium
materiat 2.4632 materiat 3.4365

Materiaty

Barwione:
Powtioki twarde czerwony, zielony,
niebieski, zéity

Kadmowane Posrebrzane

Powierzchnie

Nie wszystkie kombinacje
sg dostepne.

THE BLUE BOOK >
Przewodnik dla kupujg-
cych z branzy lotniczej
Katalog 0130 erspaceBuers iectony To

HELICOIL® Wire Thread Inserts

HELICOIL® plus
Naprawa uszkodzonych
gwintow

Katalog 0180
http://www.bollhoff.pl/sta-

tic/pdf/downloadcenter/PL/
HELICOIL-plus-PL-0100.pdf

http://www.bollhoff.pl/ HeliCoil plus
static/pdf/download- b
center/EN/Blue-Book-

BOLLHOFF BOLLHOFF
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Technologia gwintowa HELICOIL plus

Materiaty

Ponizsza tabela zawiera najpopularniejsze materiaty oraz specyfikacje.

Min. wytrzyma-

: Odpornos$¢ foé¢ na rozcia- :
@ Materiaty © & termiczna m Janie w temp. Rl de
Stal szlachetna A 2 temperatura niska -196°C 1400 N/mm? * [l Zastosowanie normalne dla wszystkich materia-
X5 CrNi 18 10 krétkoterminowo 425°C tow i klas wytrzymatosci ®
Nr materiatu 1.4301 diugoterminowo 315°C ™ Ogodlnie konstrukcje lekkie, np. z aluminium Iub

stopéw aluminium z magnezem @
Stal szlachetna A 4 temperatura niska -196°C 1400 N/mm? * " Zwigkszona ochrona przed korozjg
X6 CrNiMoTi 17 122 @ kroétkoterminowo 425°C « : :
" Wysokostopowe $ruby ze stali CrNi ®

Nr materiatu 1.4571 dfugoterminowo 315°C v 2 J

" Niewielkie tarcie gwintu
" Ogdlnie konstrukcje lekkie,
" Woda morska / woda chlorowana

Braz krétkoterminowo 300°C 900 N/mm? * % Elementy z Cu
CuSN 6 dtugoterminowo 250°C ;
Nr materiatu 2.1020.34 " C[iwmty ruch?me
[ Sruby z CrNi
Inconel X 750 krotkoterminowo 750°C 1150 N/mm2 * ' Termiczne obcigzenie w potaczeniu z ochrong
NiCr 15 Fe 7 TiAld dtugoterminowo 550°C przed korozjg
Nr materiatu 2.4669 I Astronautyka
Nimonic 90 krétkoterminowo 900°C ik f
|
NiCr 20 Co 18 Ti dtugoterminowo 600°C Silniki lotnicze .
Nr materiatu 2.4632 * Turbotadowarki
Aluminium krétkoterminowo 170°C 500 N/mm? * 1 Elementy z magnezu
AIZnMgCu 1.5 ¥ diugoterminowo 150°C  Przemyst samochodowy

Nr materiatu 3.4365
[ Konstrukcje lekkie
@ Inne materiaty wzglednie powierzchnie na zapytanie.
@ Przy zastosowaniu stopéw magnezu zalecamy uzycie srodkéw zabezpieczajgacych przed korozja.
® Przy zastosowaniu srub z CrNi zalecamy nanoszenie odpowiedniej powtoki lub uzycie dostepnych w handlu smaréw.
@ Dostawa na zapytanie.

Uwaga: dane dotycza tylko niepokolorowanych wkiadek HELICOIL® plus.
Do M5, zaaplikowany kolor jest odporny na temperature od -18°C to +200°C.
Od M6 zaaplikowany kolor jest odporny na temperature od -5°C do +120°C (+150°C na krétko)

*1 N/mm? odpowiada 1 MPa

Rodzaje gwintow

HELICOIL® plus free running HELICOIL® plus screwlock

Gwint Srednica ugosé Srednica Diugo: Strona
nominalna nominalna nominalna nominalna
Gwint metryczny wg ISO M 2 do M 42* 05ddo3d M2 do M 39 0.75ddo3d®
Gwint zwykty
) 18-23
Gw!nt metryczny\{vg ISO M8x1to 05dt03d M8x1to 0.75dt03d
Gwint drobnozwojny M 39 x 3* M 64 x 4
® Niemozliwe w przypadku M 2 oraz M 2,5. * Further sizes available.

Whktadki gwintowe HELICOIL® plus odpowiadajg wielorakim wymogom i normom z przemystu ogdélnego, przemystu lotniczego i astronau-
tyki. Sag to min. nastgpujace normy DIN 8140, DIN 65536, LN 9039, LN90499.
Inne normy (np. normy MS i EN) na zyczenie.

Moment dokrecajacy

Wartosci wskaznikowe momentéw zaciskowych wg DIN 267, cze$¢ 15 lub ISO 2320

Obowigzujace dla gwintéw zwyktych i drobnozwojnych
Wielkosci podane w Nm dla klasy wytrzymatosci 8

Gwint M3 M 4 M5 M6 M8 M 10 M 12 M 14 M 16 M 18 M 20
1. dokrecenie, max. 0.43 0.90 1.60 3.00 6.00 10.5 15.5 24.0 32.0 42.0 54.0
1.odkrecenie, min. 0.12 0.18 0.29 0.45 0.85 1.5 2.3 3.3 4.5 6.0 7.5
5.0dkrecenie, min. 0.08 0.12 0.20 0.30 0.60 1.0 1.6 2.3 3.0 4.2 5.3

Momenty dokrecajagce dla innych gwintéw metrycznych na zamoéwienie.
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HELICOIL plus - wskazowki montazowe

Wyznaczenie dtugosci nominalnej

Wartosci do ustalenia minimalnej diugosci wktadki gwintowej HELICOIL® plus w zaleznos$ci od materiatu podfoza i od klasy wytrzymatosci
$rub, obowigzuja dla temperatury 20°C.

Wytrzymatosé
materiatu podtoza Klasa wytrzymatosci srub
do 100 1.5d 15d 2 d 25d 3 d 3 d - - -
> 100 - 150 1.5d 15d 2 d 2 d 25d 25d 25d 25d 3 d
> 150 - 200 1 d 15d 15d 15d 2 d 2 d 2 d 25d 25d
> 200 - 250 1 d 1 d 15d 15d 1.5d 15d 2 d 25d 25d
> 250 - 300 1 d 1 d 1 d 1 d 1.5d 1.5d 1.5d 2 d 2 d
> 300 - 350 1 d 1 d 1 d 1 d 1 d 15d 1.5d 15d 2 d
> 350 - 400 1 d 1 d 1 d 1 d 1 d 1 d 1.5d 1.5d 15d
> 400 1 d 1 d 1 d 1 d 1 d 1 d 1.5d 15d 1.5d

naprezenie scinajace _ o 5y 7
naprezenie rozciagajace
=08to1.4 (zrodto: VDI 2230)

Tabela ukazuje warto$ci nominalnej dtugosci odnosza sie do aluminium oraz metali dla ktorych stosunek
W neiktorych stopach zelaza proporcja ta wynosi miedzy n %{m o
Wartosci zostaty tak ustalone, ze Sruba jest w potgczeniu stabszym ogniwem.

Zalecane dtugosci nominalne moga zej$¢ ponizej dolnej granicy, jezeli jest to potwierdzone odpowiednimi testami.
Istnieje mozliwos¢ dostarczenia dtugosci posrednich

Graniczne temperatury dla zachowania waznosci danych: stopy aluminium Tmax = 300°C,

stopy magnezu Tmax = 100°C. Przy tworzeniu obcigzonych termicznie potgczen srubowych nalezy uwzglednic¢
zmiany zaleznych od temperatury parametréw materiatow.

*1 N/mm?2 odpowiada 1 MPa

*k

Minimalna grubos¢ Scianki

Smin = 1,75 X Dxc

Wartosci dla minimalnej grubosci $cianki zostajg *x
wyznaczone przez poszczegolne dane eksploatacyjne, \
ktore okreslajg rowniez wytrzymato$¢ materiatu oraz
gtebokos$¢ wkrecania. Podane wskaznikowe formuty T
obliczeniowe obowigzujg dla stopdw aluminium, sto-
pdw odlewniczych, stopdw do przerébki plastyczne;
oraz dla gtebokosci wkrecania wktadki gwintowej t
HELICOIL® plus o dtugosci 1,5 d.
d = $rednica nominalna Y ©
Drc = $rednica zewnetrzna gwintu podtrzymujgcego * Dla zeliwa szarego — na zapytanie ,
a = pozostajgca grubose scianki
Opis rysunkowy na przyktadzie M 10 x 15:

M WO’ HELICOIL® plus &M 2, HELICOIL® plus F‘M WQ HELICOIL® plus

4130 0100 015 4130 0100 015

7

Zamontowana wktadka gwintowa
HELICOIL® plus

P
Py

N
1
- 142+

Zamontowana wktadka gwintowa &,\_
® . ///
HELICOIL® plus, ze $rubg ?///4
Ve

Modele CAD
Sciggnij tréjwymiarowy model CAD.
www.boellhoff.de/en/cad
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Korpus mechanizmu przekfadni
kierowniczej z aluminium
HELICOIL® plus
M14x1,5x14

free running

Plyta no$na do czesci
elektronicznych

z aluminiowego odlewu
cisnieniowego

Nakretki do stosowania w wysokich
temperaturach z wktadkg HELICOIL®
z INCONEL-u posrebrzanego

i z nakretkami

Okucie relingu dachowego
samochodu osobowego.
Odlew aluminiowy

z HELICOIL® plus

M 6 x 6 SCREWLOCK®

Ostona zamocowanej

w podtozu oprawy lampy
oswietleniowej.

Materiat: odlew aluminium
HELICOIL® plus

M 8 x 12 free running

Motoryzacja Lotnictwo Kolejnictwo Tworzywa sztuczne Obrobka metali
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Obszary zasto-
sowania wkita-
Konsola maszyny

Materiat: G-AISI9 Mg dek gwintowych
HELICOIL® plus HELICOIL plus

M 8 x12 free running

B Obudowa skrzyni bie-
gow ze stopu magnezu

B \Wzmocnienie gwintu
zaworu spustowego
oleju

B Uktad wydechowy
B Technologia satelitarna
M Silniki lotnicze

Otwor spustowy oleju w aluminiowej - B Powtarzalny montaz
misce olejowej samochodu osobowego. : “di
Wzmocnienie gwintu przy pomocy

HELICOIL® plus B 2
M 14 x 1,5 x 14 free running IL{ ]~ iy X W Lampy

W Urzadzenia elektryczne

B Utrzymanie ruchu
i naprawy

B Wiertarki udarowe
W Prasy drukarskie

Korpus aluminiowy
do czesci elektronicznych
HELICOIL® plus SCREWLOCK®

Obudowa ze stopu

odlewniczego aluminium.
Kotnierz z HELICOIL® plus
M 5 x 10 SCREWLOCK®

— ©

Maszyny rolnicze Budowa maszyn Inzynieria mechaniczna Elektrownie Elektronika Technologia solarna
wiatrowe
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Montaz wkitadek gwintowych HELICOIL plus

Montaz wkfadek gwintowych HELICOIL® plus jest tatwy i ekonomiczny, poniewaz wystarczy przestrzegac¢ kilku regut. Istnieje szeroka gama narze-
dzi montazowych — zaréwno do pojedynczych aplikacji jak i do produkgiji wielkoseryjnej. Montaz przebiega w nastepujacych etapach:

Wiercenie otworu pod gwint

Stosuje sie dostepne w handlu wiertta spiralne.

Wskazoéwki dotyczace $rednicy i gtebokosci otworu pod gwint na str. 18-23.

Przy pogtebianiu lub gradowaniu: Max. $rednica pogtebienia = $rednica zewnetrzna gwintu DHC +0,1 mm.

Nacinanie gwintu

Do nacinania gwintow podtrzymujacych HELICOIL® plus nalezy stosowac¢ oryginalne gwintowniki HELICOIL® .
Propozycje nadajacych sie do uzycia gwintownikdw recznych i maszynowych zostang przedstawione na str. 22-29.
Zachowanie wymiaréw gwintu podtrzymujgcego mozna kontrolowa¢ sprawdzianem gwintowym trzpieniowym
HELICOIL® (patrz str. 38)

Gwintowanie bezwiérowe

Produkcja bezwidrowa gwintdw wewnetrznych jest obecnie eko-
nomiczng metodg stosowang przy wielu materiatach, rowniez dla
HELICOIL® plus (patrz str. 36)




_ BULLHOFF |

Montaz wktadki gwintowej

Montaz moze by¢ przeprowadzany zaréwno przy uzyciu recznych lub maszynowych narzedzi montazowych, jak
tez za pomoca automatéw montazowych. Wktadke gwintowg HELICOIL® plus nalezy wkreci¢ na trzpieh montazowy
zabierakiem w dot (a), wiozy¢ do przyrzadu wstepnego $ciskania (b) lub osadzi¢ w narzedziu montazowym (c) oraz
nastepnie umiesci¢ w otworze gwintowanym.

Montowanie (wkrecanie)

Poprzez obrét trzpienia montazowego (d), wrzeciona (e) wzgl. narzedzia montazowego (f) powodowanego recznie
lub maszynowo wktadka gwintowa jest wkrecana. Odlegtos¢ wkiadki gwintowej od powierzchni powinna wynosi¢
min. 0,25 P ( patrz str. 17)

Usuniecie zabieraka

W celu uzyskania gwintu przelotowego nalezy usung¢ zabierak w miejscu specjalnie do tego wyznaczonym (na karbie).
Stuzy do tego tamacz zabieraka (g i h). W gwintach od rozmiaru M 14 drobnozwojowych i 0 normalnym skoku gwintu
usuwa sie zabierak szczypcami ze zwezonymi koncowkami (). Przy gwintach w otworach nieprzelotowych mozna zre-
zygnowac z usunigcia zabieraka, pod warunkiem, ze uwzgledni sie maksymalng gteboko$¢ wkrecenia sruby ta.
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Wktadki gwintowe HELICOIL plus

M2

M 2.5

M3

M 3.5

M 4

M5

M 6

M8

M8x1

*Mozliwos¢ dostarczenia diugosci posrednich.

0.40

0.45

0.5

0.6

0.7

0.8

1.0

1.0

1.25

1.0

2.0
3.0
4.0
5.0
6.0

2.5
3.75
5.0
6.25
7.5

3.0
4.5
6.0
7.5
9.0

3.5
5.25
7.0
8.75
10.5

4.0
6.0
8.0
10.0
12.0

5.0
7.5
10.0
12.5
15.0

6.0
9.0
12.0
15.0
18.0

7.0
10.5
14.0
17.5
21.0

8.0
12.0
16.0
20.0
24.0

8.0
12.0
16.0
20.0
24.0

2.9
4.9
6.9
8.9
10.9

3.5
5.9
8.1
10.5
12.9

3.9
6.3
8.7
111
13.5

3.7
6.3
8.7
1.2
13.3

3.7
6.1
8.4
10.9
13.2

4.3
6.9
9.7
12.3
14.8

4.2
6.9
9.6
12.3
14.6

5.3
8.2
1.1
14.3
17.4

4.7
7.4
10.6
13.5
16.4

6.1
9.5
12.9
16.5
19.9

2.6
2.8

3.3
3.5

3.8
4.0

4.42
4.60

5.05
5.25

6.35
6.6

7.6
7.85

8.65
8.9

9.85
10.1

9.85
10.1

2.09
2.18

2.60
2.70

3.1
3.22

3.63
3.76

4.15
4.29

5.17
5.33

6.22
6.41

7.22
7.41

8.27
8.48

8.22
8.41

2.1

2.6

3.2

3.7

4.2

5.2

6.3

7.3

8.4

8.3

1.8
2.8
3.8
4.8
5.8

2.3
3.5
4.8
6.0
7.3

2.7
4.2
5.7
7.2
8.7

3.2
5.0
6.7
8.5
10.2

3.6
5.6
7.6
9.6
11.6

4.6
71
9.6
121
14.6

5.5
8.5
11.5
14.5
17.5

6.5
10.0
13.5
17.0
20.5

7.4
11.4
15.4
19.4
23.4

7.5
1.5
15.5
19.5
23.5

2.52

3.08

3.65

4.28

4.91

6.04

7.30

8.30

9.62

9.30

free running
Nr do zam.

4130 002 0002
4130 002 0003
4130 002 0004
4130 002 0005
4130 002 0006

4130 025 0025
4130 025 0375
4130 025 0005
4130 025 0625
4130 025 0075

4130 003 0003
4130 003 0045
4130 003 0006
4130 003 0075
4130 003 0009

4130 035 0035
4130 035 0053
4130 035 0007
4130 035 0875
4130 035 0105

4130 004 0004
4130 004 0006
4130 004 0008
4130 004 0010
4130 004 0012

4130 005 0005
4130 005 0075
4130 005 0010
4130 005 0125
4130 005 0015

4130 006 0006
4130 006 0009
4130 006 0012
4130 006 0015
4130 006 0018

4130 007 0007
4130 007 0105
4130 007 0014
4130 007 0175
4130 007 0021

4130 008 0008
4130 008 0012
4130 008 0016
4130 008 0020
4130 008 0024

4130 008 3008
4130 008 3012
4130 008 3016
4130 008 3020
4130 008 3024

screwlock
Nr do zam.

na zamowienie

4132 025 0025
4132 025 0375
4132 025 0005
4132 025 0625
4132 025 0075

4132 003 0003
4132 003 0045
4132 003 0006
4132 003 0075
4132 003 0009

4132 035 0035
4132 035 0053
4132 035 0007
4132 035 0875
4132 035 0105

4132 004 0004
4132 004 0006
4132 004 0008
4132 004 0010
4132 004 0012

4132 005 0005
4132 005 0075
4132 005 0010
4132 005 0125
4132 005 0015

4132 006 0006
4132 006 0009
4132 006 0012
4132 006 0015
4132 006 0018

4132 007 0007
4132 007 0105
4132 007 0014
4132 007 0175
4132 007 0021

4132 008 0008
4132 008 0012
4132 008 0016
4132 008 0020
4132 008 0024

4132 008 3008
4132 008 3012
4132 008 3016
4132 008 3020
4132 008 3024




BOLLHOFF
Wktadki gwintowe HELICOIL® plus
1 d 9.0 5.3 8.4 4130 009 0009
15d 135 8.6 10,85 9.7 12.9 4130 009 0135
M9 125 2 d 180 11.9 111 oug 94 17.4 1062 4130 009 0018
25d 225 15.3 ' : 21.9 4130 009 0225
3 d 270 18.1 26.4 4130 009 0027
d 100 5.0 9.2 4130010 0010
15d 150 8.1 191 10.30 14.2 4130 010 0015
M 10 15 2 d 200 11.2 o5 josg 1080 192 11.95 4130 010 0020
25d 250 14.2 ' : 24.2 4130 010 0025
3 d 300 17.2 29.2 4130 010 0030
d 100 7.6 9.5 4130010 3010
15d 150 12.1 191 10.02 145 4130 010 3015
M10x1 10 2 d 200 16.3 158 041 1025 195 11.30 4130 010 3020
25d 250 20.7 ' : 24.5 4130 010 3025
3 d 300 25.0 29.5 4130 010 3030
1 d 100 6.0 9.4 4130010 9010
15d 150 9.7 191 1097 14.4 4130 010 9015
M10x1.25 125 2 d 200 13.1 o5 jo4g 1040 194 11.62 4130 010 9020
25d 250 16.9 ' : 24.4 4130 010 9025
3 d 300 20.1 29.4 4130 010 9030
1 d 110 5.6 10.2 4130 011 0011
15d 165 9.0 181 1133 15.7 4130 011 0165
M 11 15 2 d 220 12.3 155 115g 1180 212 12.95 4130 011 0022
25d 275 15.7 ' : 26.7 4130 011 0275
3 d 330 19.1 32.2 4130 011 0033
1d 120 5.2 11.1 4130 012 0012
15d 180 8.4 144 1038 17.1 4130 012 0018
M 12 175 2 d 240 1.7 148 1ogq 12850 234 14.27 4130 012 0024
25d 300 14.7 ' : 29.1 4130 012 0030
3 d 360 18.0 35.1 4130 012 0036
1 d 120 9.3 1.5 4130 012 3012
15d 180 14.5 144 1090 17.5 4130 012 3018
M12x1 10 2 d 240 19.5 148 o4y 1225 285 13.30 4130 012 3024
25d 300 24.8 ' : 29.5 4130 012 3030
3 d 360 30.0 35.5 4130 012 3036
d 120 7.4 11.4 4130 012 9012
15d 180 11.6 144 1007 17.4 4130 012 9018
M12x1.25 125 2 d 240 15.9 148 ioag 1225 234 13.62 4130 012 9024
25d 300 20.0 ' : 29.4 4130 012 9030
3 d 360 24.3 35.4 4130 012 9036
d 120 6.2 11.2 4130 012 4012
15d 180 9.8 144 1035 17.2 4130 012 4018
M12x15 15 2 d 240 13,5 148 josg 1260 232 13.95 4130 012 4024
25d 300 17.1 ' : 29.2 4130 012 4030
3 d 360 20.8 35.2 4130 012 4036

*Mozliwosé dostarczenia dtugosci posrednich.

screwlock
Nr do zam.

na zamowienie

4132 010 0010
4132 010 0015
4132 010 0020
4132 010 0025
4132 010 0030

4132 010 3010
4132 010 3015
4132 010 3020
4132 010 3025
4132 010 3030

4132 010 9010
4132 010 9015
4132 010 9020
4132 010 9025
4132 010 9030

na zamowienie

4132 012 0012
4132 012 0018
4132 012 0024
4132 012 0030
4132 012 0036

na zamowienie

4132 012 9012
4132 012 9018
4132 012 9024
4132 012 9030
4132 012 9036

4132 012 4012
4132 012 4018
4132 012 4024
4132 012 4030
4132 012 4036



Wktadki gwintowe HELICOIL® plus

M 14 x 1 1.0

M14x1.25 1.25

M14x15 15

M16x15 1.5

M18x15 1.5

M 18 x 2 2.0

*Mozliwosé dostarczenia dtugosci posrednich.

BOLLHOFF

Swiece

gwint pod
zaptonowg

05 d
0.75d
1 d
1.5 d
2 d

05 d
0.75d
1 d
1.5 d
2 d

05 d
0.75d
1 d
1.5 d
2 d

14.0
21.0
28.0
35.0

14.0
21.0
28.0
35.0

8.4
12.4
14.4
16.4

14.0
21.0
28.0
35.0

16.0
24.0
32.0
40.0

16.0
24.0
32.0
40.0

9.0
13.5
18.0
27.0
36.0

9.0
13.5
18.0
27.0
36.0

9.0
13.5
18.0
27.0
36.0

5.6
8.8
12.0
156.2

11.2
17.2
23.2
29.2

4.6
7.4
9.1
10.2

7.4
11.6
15.7
19.9

6.5
10.1
13.8
17.5

8.7
13.4
18.1
22.9

2.3
3.8
5.6
9.0
12.3

4.2
7.0
9.5
14.9
20.2

3.1
5.1
7.1
1.2
151

16.8
17.2

16.8
17.2

16.8
17.2

16.8
17.2

19.0
19.4

19.0
19.4

21.5
22.0

21.5
22.0

21.5
22.0

14.43
14.73

14.22
14.41

14.27
14.48

14.38
14.56

16.43
16.73

16.32
16.56

18.54
18.90

18.32
18.56

18.43
18.72

14.50

14.25

14.25

14.50

16.50

16.50

18.75

18.50

18.50

13.0
20.0
27.0
34.0

13.5
20.5
27.5
34.5

7.8
11.8
13.8
15.8

13.2
20.2
27.2
34.2

16.0
23.0
31.0
39.0

156.2
23.2
31.2
39.2

7.7
12.2
16.7
25.7
34.7

8.2
12.7
17.2
26.2
35.2

8.0
12.5
17.0
26.0
356.0

16.60

15.30

15.62

15.95

18.60

17.95

21.25

19.95

20.60

4130 014 0014
4130 014 0021
4130 014 0028
4130 014 0035

4130 014 3014
4130 014 3021
4130 014 3028
4130 014 3035

4130 014 9084
4130 014 9124
4130 014 9144
4130 014 9164

4130 014 4014
4130 014 4021
4130 014 4028
4130 014 4035

4130 016 0016
4130 016 0024
4130 016 0032
4130 016 0040

4130 016 4016
4130 016 4024
4130 016 4032
4130 016 4040

4130 018 0009
4130 018 0135
4130 018 0018
4130 018 0027
4130 018 0036

4130 018 4009
4130 018 4135
4130 018 4018
4130 018 4027
4130 018 4036

4130 018 5009
4130 018 5135
4130 018 5018
4130 018 5027
4130 018 5036

screwlock
Nr do zam.

4132 014 0014
4132 014 0021
4132 014 0028
4132 014 0035

na zamowienie

na zamowienie

4132 014 4014
4132 014 4021
4132 014 4028
4132 014 4035

4132 016 0016
4132 016 0024
4132 016 0032
4132 016 0040

4132 016 4016
4132 016 4024
4132 016 4032
4132 016 4040

4132 018 0009
4132 018 0135
4132 018 0018
4132 018 0027
4132 018 0036

4132 018 4009
4132 018 4135
4132 018 4018
4132 018 4027
4132 018 4036

4132 018 5009
4132 018 5135
4132 018 5018
4132 018 5027
4132 018 5036




BOLLHOFF
Wktadki gwintowe HELICOIL plus
05 d 10.0 2.7 8.7 4130 020 0010
0.75d 15.0 4.5 237 00.54 13.7 4130 020 0015
M 20 25 1 d 20.0 6.3 24'2 20'90 20.75 18.7 23.25 4130 020 0020
1.5 d 300 10.0 ' ' 28.7 4130 020 0030
2 d 400 13.7 38.7 4130 020 0040
05 d 100 4.9 9.2 4130 020 4010
0.75d 15.0 7.9 037 00.30 14.2 4130 020 4015
M20x15 15 1 d 20.0 10.7 24'2 20.56 20.50 19.2 21.95 4130 020 4020
1.5 d 300 16.7 ' ' 20.2 4130 020 4030
2 d 400 224 39.2 4130 020 4040
05 d 10.0 3.5 9.0 4130 020 5010
0.75d 15.0 5.8 237 00.43 14.0 4130 020 5015
M 20 x 2 20 1 d 20.0 8.0 24'2 20'73 20.50 19.0 22.60 4130 020 5020
1.5 d 300 12.5 ' ' 29.0 4130 020 5030
2 d 400 16.8 39.0 4130 020 5040
05 d 110 3.0 9.7 4130 022 0011
0.75d 16.5 5.0 26.3 00 54 156.2 4130 022 0165
M 22 25 1 d 220 6.9 26l8 22'90 22.75 20.7 256.25 4130 022 0022
1.5 d 330 10.9 ' ' 31.7 4130 022 0033
2 d 440 15.0 42.7 4130 022 0044
05 d 11.0 5.5 10.2 4130 022 4011
0.75d 16.5 8.6 26.3 9030 156.7 4130 022 4165
M22x15 15 1 d 220 1.7 26.8 22.56 22.50 21.2 23.95 4130 022 4022
1.5 d 8330 18.1 ' ' 32.2 4130 022 4033
2 d 440 24.5 43.2 4130 022 4044
05 d 110 3.9 10.0 4130 022 5011
0.75d 16.5 6.4 26.3 0043 156.5 4130 022 5165
M 22 x 2 20 1 d 220 8.7 26l8 22'73 22.50 21.0 24.60 4130 022 5022
1.5 d 330 13.6 ' ' 32.0 4130 022 5033
2 d 440 18.4 43.0 4130 022 5044
05 d 120 2.6 10.5 4130 024 0012
0.75d 18.0 4.5 28.6 04.65 16.5 4130 024 0018
M 24 30 1 d 240 6.2 29'1 25'05 24.75 22.5 27.90 4130 024 0024
15 d 36.0 10.0 ' ' 34.5 4130 024 0036
2 d 480 14.0 46.5 4130 024 0048
05 d 120 6.0 1.2 4130 024 4012
0.75d 18.0 9.5 28.6 04.33 17.2 4130 024 4018
M24x15 15 1 d 240 12.9 29'1 24.56 24.50 23.2 25.95 4130 024 4024
1.5 d 36.0 19.8 ' ' 36.2 4130 024 4036
2 d 480 26.7 47.2 4130 024 4048
05 d 120 4.3 11.0 4130 024 5012
0.75d 18.0 7.0 28.6 04.43 17.0 4130 024 5018
M 24 x 2 20 1 d 240 9.6 29'1 24'73 24.50 23.0 26.60 4130 024 5024
15 d 36.0 15.0 ' ' 35.0 4130 024 5036
2 d 480 20.2 47.0 4130 024 5048

*Mozliwosé dostarczenia dtugosci posrednich.

screwlock
Nr do zam.

4132 020 0010
4132 020 0015
4132 020 0020
4132 020 0030
4132 020 0040

4132 020 4010
4132 020 4015
4132 020 4020
4132 020 4030
4132 020 4040

4132 020 5010
4132 020 5015
4132 020 5020
4132 020 5030
4132 020 5040

4132 022 0011
4132 022 0165
4132 022 0022
4132 022 0033
4132 022 0044

na zamowienie

4132 022 5011
4132 022 5165
4132 022 5022
4132 022 5033
4132 022 5044

4132 024 0012
4132 024 0018
4132 024 0024
4132 024 0036
na zamowienie

na zamowienie

4132 024 5012
4132 024 5018
4132 024 5024
4132 024 5036
4132 024 5048
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Wktadki gwintowe HELICOIL plus

05 d
0.75d
M26x15 15 1 d
1.5 d
2 d

05 d
0.75d
M 27 30 1 d
1.5 d
2 d

05 d
0.75d
M27x15 15 1 d
1.5 d
2 d

05 d
0.75d
M 27 x 2 20 1 d
156 d
2 d

05 d
0.75d
M28x15 15 1 d
1.5 d
2 d

05 d
0.75d
M 30 35 1 d
1.5 d
2 d

05 d
0.75d
M30x15 15 1 d
1.5 d
2 d

05 d
0.75d
M 30 x 2 20 1 d
156 d
2 d

05 d
0.75d
M 33 356 1 d
1.5 d
2 d

*Mozliwos¢ dostarczenia diugosci posrednich.

13.0
19.5
26.0
39.0
52.0

13.5
20.3
27.0
40.5
54.0

13.5
20.3
27.0
40.5
54.0

13.5
20.3
27.0
40.5
54.0

14.0
21.0
28.0
42.0
56.0

15.0
22.5
30.0
45.0
60.0

15.0
22.5
30.0
45.0
60.0

15.0
22.5
30.0
45.0
60.0

16.5
24.8
33.0
49.5
66.0

6.5
10.3
14.0
21.6
291

3.2
5.0
7.1
11.4
15.4

6.7
10.7
14.6
22.6
30.0

5.1
7.9
10.8
16.8
22.6

7.1
11.1
156.2
23.3
31.4

3.0
4.9
7.0
11.0
14.9

7.8
12.2
16.5
25.3
34.0

5.7
9.0
12.3
19.0
25.5

3.4
5.6
7.8
12.2
16.5

31.0
31.5

32.2
32.7

32.2
32.7

32.2
32.7

33.1
33.6

35.2
35.7

36.2
35.7

35.2
35.7

38.3
38.8

26.33
26.56

27.65
28.05

27.33
27.56

27.43
27.73

28.33
28.56

30.76
31.21

30.33
30.56

30.43
30.73

33.76
34.21

26.50

27.75

27.50

27.50

28.50

31.00

30.50

30.50

34.00

12.2
18.7
262
38.2
51.2

12.0
18.8
255
39.0
52.5

12.7
19.5
26.2
39.7
53.2

12.5
19.3
26.0
39.5
53.0

13.2
20.2
27.2
41.2
56.2

13.2
20.7
28.2
43.2
58.2

14.2
21.7
29.2
44.2
59.2

14.0
21.5
29.0
44.0
59.0

14.7
23.0
31.2
47.7
64.2

27.95

30.90

28.95

29.60

29.95

34.55

31.95

32.60

37.55

4130 026 4013
4130 026 4195
4130 026 4026
4130 026 4039
4130 026 4052

4130 027 0135
4130 027 0203
4130 027 0027
4130 027 0405
4130 027 0054

4130 027 4135
4130 027 4203
4130 027 4027
4130 027 4405
4130 027 4054

4130 027 5135
4130 027 5203
4130 027 5027
4130 027 5405
4130 027 5054

4130 028 4014
4130 028 4021
4130 028 4028
4130 028 4042
4130 028 4056

4130 030 0015
4130 030 0225
4130 030 0030
4130 030 0045
4130 030 0060

4130 030 4015
4130 030 4225
4130 030 4030
4130 030 4045
4130 030 4060

4130 030 5015
4130 030 5225
4130 030 5030
4130 030 5045
4130 030 5060

4130 033 0165
4130 033 0248
4130 033 0033
4130 033 0495
4130 033 0066

screwlock
Nr do zam.

na zamowienie

4132 027 0135
4132 027 0203
4132 027 0027
4132 027 0405
4132 027 0054

na zamowienie

na zamowienie

na zamowienie

4132 030 0015
4132 030 0225
4132 030 0030
4132 030 0045
4132 030 0060

na zamowienie

na zamowienie

na zamowienie
na zamowienie
4132 033 0033
4132 033 0495
4132 033 0066
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Wktadki gwintowe HELICOIL plus
05 d 165 6.4 155 4130 033 5165
0.75d 24.8 10.1 o .~ 23.8 4130 033 5248
M33x2 20 1 d 330 18.7 . 437y 3380 320 35.60 4130 033 5033
15 d 495 21.2 ' ' 48.5 4130 033 5495
2 d 660 28.4 65.0 4130 033 5066
05 d 180 3.2 16.0 4130 036 0018
0.75d 27.0 5.0 oy -~ 25.0 4130 036 0027
M 36 40 1 d 360 7.0 o a7 g4 3700 340 4120 4130 036 0036
15 d 540 11.1 ' ' 52.0 4130 036 0054
2 d 720 15.2 70.0 4130 036 0072
05 d 180 9.5 17.2 4130 036 4018
075d 27.0 14.7 oy - 26.2 4130 036 4027
M36x15 15 1 d 360 19.9 205 eg 3680 352 37.95 4130 036 4036
15 d 540 30.5 ' ' 53.2 4130 036 4054
2 d 720 41.0 712 4130 036 4072
05 d 180 6.8 17.0 4130 036 5018
0.75d 27.0 10.3 oy . 26.0 4130 036 5027
M 36 x 2 20 1 d 360 14.1 o s575 3680 350 38.60 4130 036 5036
15 d 540 21.9 ' ' 53.0 4130 036 5054
2 d 720 31.1 71.0 4130 036 5072
05 d 180 4.4 16.5 4130 036 6018
075d 27.0 7.2 oy . 25.5 4130 036 6027
M36x3* 30 1 d 360 9.9 205 4705 3700 345 39.90 4130 036 6036
15 d 54.0 15.3 ' ' 52.5 4130 036 6054
2 d 720 20.5 70.5 4130 036 6072
075d 29.3 5.5 23.4 4130 039 0293
1 d 390 7.7 ey -~ 33.1 4130 039 0039
M 39 40 125d 488 9.9 P 1054 2000 429 4420 4130 039 0488
15 d 585 12.3 ' ' 52.6 4130 039 0585
2 d 780 16.6 72.1 4130 039 0078
05 d 195 7.5 16.6 4130 039 5195
075d 29.3 11.9 e .~ 26.3 4130 039 5293
M39x2 20 1 d 390 16.3 P n073 3980 36 4160 4130039 5039
1.25d 488 20.6 ' ' 45.8 4130 039 5488
15 d 585 25.0 55.6 4130 039 5585
05 d 195 4.9 15.1 4130 039 6195
0.75d 29.3 7.8 ey -~ 24.8 4130 039 6293
M39x3 30 1 d 390 10.8 P 1005 4000 346 42.90 4130 039 6039
1.25d 488 13.7 ' ' 44.3 4130 039 6488
15 d 585 16.8 54.1 4130 039 6585
05 d 210 3.3 18.7 4130 042 0021
0.75d 35.0 6.2 32.7 4130 042 0035
1 d 420 7.3 s D 39.7 4130 042 0042
M 42 45 125d 525 9.5 G 4305 4300 502 47.85 4130 042 0525
15 d 630 11.6 ' ' 60.7 4130 042 0063
2 d 840 15.6 81.7 4130 042 0084

*Mozliwosé dostarczenia dtugosci posrednich. HELICOIL® plus > M 42 na zamdwienie.
** Wktadki o innych $rednicach nominalnych gwintu sg takze dostepne. Zob. tabela "Rodzaje gwintow".

screwlock
Nr do zam.

na zamowienie

na zamowienie
na zamowienie
4132 036 0036
4132 036 0054
4132 036 0072

na zamowienie

na zamowienie

4132 036 6018
4132 036 6027
4132 036 6036
4132 036 6054
4132 036 6072

4132 039 0293
4132 039 0039
4132 039 0488
4132 039 0585
4132 039 0078

4132 039 5195
4132 039 5293
4132 039 5039
4132 039 5488
4132 039 5585

4132 039 6195
4132 039 6293
4132 039 6039
4132 039 6488
4132 039 6585

na zamowienie
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HELICOIL® plus STRIPFEED °

Oszczedny montaz - wktadki gwintowe na tasmie (magazynowane)

Akcesoria — patrz str. 52

Uzycie wktadek gwintowych HELICOIL® plus na tasmie (magazynowanych) daje znaczne korzysci w przypadku
stosowania wkiadek gwintowych o matych rozmiarach. Do Panstwa dyspozyciji oddajemy reczne narzedzia mon-

tazowe, wzgl. stacjonarne przyrzgdy montazowe.

Korzysci dla produkciji mato- i wielkoseryjne;j:
uproszczona obstuga reczna
udoskonalenie warunkéw pracy przy montazu seryjnym
wzrost wydajnosci uzyskany przez niezawodne doprowadzanie wktadki do montazu
obnizenie kosztéw

Wymiary podane w calach: Patrz osobny katalog 0101.

M2

M 25

M3

M 3.5

M4

M5

M 6

M8

1.5xd
2 xd
3 xd

1 xd
1.5xd
2 xd

1 xd
1.5xd
2 xd

1 xd
1.5xd
2 xd

1 xd
1.5xd
2 xd

1 xd
1.5xd
2 xd

1 xd
1.5xd
2 xd

1 xd
1.5xd
2 xd

1 xd
1.5xd
2 xd

4500*
3000*

5000
4000
3000

4000
2800
2000

5000*
5000*
5000*

2200
1500
1300

1500
1000
800

1100
750
550

650
400
300

400
270
200

4130 702 0008~
4130 702 0012~

4130 725 0004
4130 725 0006
4130 725 0008

4130 703 0004
4130 703 0006
4130 703 0008

4130 735 0004~
4130 735 0006~
4130 735 0008*

4130 704 0004
4130 704 0006
4130 704 0008

4130 705 0004
4130 705 0006
4130 705 0008

4130 706 0004
4130 706 0006
4130 706 0008

4130 708 0004
4130 708 0006
4130 708 0008

4130 710 0004
4130 710 0006
4130 710 0008

HELICOIL® plus

screwlock
Nr do zam.

4132 702 0008~
4132 702 0012~

4132 725 0004
4132 725 0006
4132 725 0008

4132 703 0004
4132 703 0006
4132 703 0008

4132 735 0004~
4132 735 0006~
4132 735 0008~

4132 704 0004
4132 704 0006
4132 704 0008

4132 705 0004
4132 705 0006
4132 705 0008

4132 706 0004
4132 706 0006
4132 706 0008

4132 708 0004
4132 708 0006
4132 708 0008

4132 710 0004
4132 710 0006
4132 710 0008

4130 702 0028~

4130 725 0024
4130 725 0026
4130 725 0028

4130 703 0024
4130 703 0026
4130 703 0028
4130 735 0024~
4130 735 0026~
4130 735 0028~
4130 704 0024
4130 704 0026

4130 705 0024

*

HELICOIL® plus

screwlock
Nr do zam.

4132 702 0028~

4132 725 0024
4132 725 0026
4132 725 0028

4132 703 0024
4132 703 0026
4132 703 0028
4132 735 0024~
4132 735 0026~
4132 735 0028~
4132 704 0024
4132 704 0026

4132 705 0024

*
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HELICOIL® plus

- urzgdzenie typu "pick and place"

Montaz wktadek HELICOIL® plus

150
150

150
150
150

100
100
100

100
100
100

100
100
100

100
100
100

100
100
100

100
100
100

*
*

*

M2
M 2.5
M3
M 3.5
M 4
M5
M6
M8

4130 702 0016
4130 702 0018

4130 725 0014
4130 725 0016
4130 725 0018

4130 703 0014
4130 703 0016
4130 703 0018

4130 735 0014
4130 735 0016
4130 735 0018

4130 704 0014
4130 704 0016
4130 704 0018

4130 705 0014
4130 705 0016
4130 705 0018

4130 706 0014
4130 706 0016
4130 706 0018

4130 708 0014
4130 708 0016
4130 708 0018

*
*

*

* na zamowienie

4148 002 0000
4148 002 0000
4148 002 0000
4148 002 0000
4148 004 0000
4148 004 0000
4148 006 0000
4148 008 0000

HELICOIL plus

screwlock
Nr do zam.

4132 702 0016
4132 702 0018

4132 725 0014
4132 725 0016
4132 725 0018

4132 703 0014
4132 703 0016
4132 703 0018

4132 735 0014
4132 735 0016
4132 735 0018

4132 704 0014
4132 704 0016
4132 704 0018

4132 705 0014
4132 705 0016
4132 705 0018

4132 706 0014
4132 706 0016
4132 706 0018

4132 708 0014
4132 708 0016
4132 708 0018

*
*

*

M2

M 2.5

M3

M 3.5

M4

M5

M 6

M8

HELICOIL® plus
- parametry techniczne

screwlock

free running
w

A
T

zbierak zbiera\lz

Wartoéci kontrolne niezamontowanych wktadek gwintowych
free running oraz SCREWLOCK® to odpowiednio W i d1.
Dtugos$¢ mozna zmierzy¢ tylko w przypadku wktadek zamon-
towanych

Gwint nosny

= Drc ~

Gwint montazowy

=DiHc—

—ty o

Z
A
tang not broken off
d = Srednica nominalna gwintu
P = skok gwintu
di = Srednica zewnetrzna wktadki gwintowej przed
montazem
W = liczba zwojéw przed montazem
Duc = Srednica zewnetrzna gwintu podtrzymujgcego
Divc = $rednica rdzenia gwintu
B = zalecana Srednica wiertta spiralnego
14 = min. gtebokos$¢ otworu pod gwint patrz DIN 76,
czesc 1
1o = dtugos¢ nominalna wktadki gwintowej i min. dtugosé
gwintu podtrzymujacego
13 = max. gtebokos¢ wkrecania przy nie odtamanym
zabieraku
ts = odlegto$¢ wkiadki gwintowej od powierzchni bazo-

wej = 0,25 P, o ile t, odpowiada wyzej wymienionej
wartosci minimalnej

b Przy pogtebianiu lub gradowaniu otworu:
Max. $rednica pogtebienia < Srednica zewnetrzna gwintu
DHC-

Przy zastosowaniu wktadek gwintowych HELICOIL® plus
w produkgji seryjnej zaleca sie dodanie do wartosci ty i to
kazdorazowo co najmnigj 1 x P.

a Materialy wzgl. powtoki nalezy podawac¢ a 5-tym miejscu
w numerze do zamdwienia::
Przykitad:

v

0 = stal szlachetna A 2, X 5 CrNi 18 10
1 =Brgz, CuSn 6
2 = Nimonic 90, NiCr 20 Co 18 Ti, posrebrzany* T

4130 002 0005

3 = stal szlachetna A 4, X 6 CrNiMoTi 17 12 2

4 = Inconel X 750, NiCr 15 Fe 7 TiAl, posrebrzany*

5 = Inconel X 750, NiCr 15 Fe 7 TiAl, potyskujgcy

6 = stal szlachetna A 2, X 5 CrNi 18 10, kadmowana

7 = stal szlachetna A 2, X 5 CrNi 18 10, magazynowany**
8 = Brgz, CuSn 6, magazynowany**

Inne materiaty na zapytanie

* Stosowac narzedzia specjalne
** Patrz str. 18

Wymiary podano w mm.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.
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Gwint

Nawet, jezeli gwint Sruby ma maksymalng wielko$¢ a gwint nakretki wielko$¢ minimalng, muszg do
siebie pasowaé. Oznacza to, ze zaden z wymiaréw nie moze przekroczy¢ linii zerowej ani wymiarow
nominalnych.

Duza litera H wskazuje pozycije toleranciji na linii zerowej dla gwintow wewnetrznych, a mata litera h
dla gwintéw zewnetrznych. Litery poprzedzajgce h (g do a) oznaczajg wieksze odchylenia w przypadku
gwintéw zewnetrznych. Zatem w pozycji tolerancji e, wymiary sworznia sg mnigjsze niz w pozyciji g.

Liczba poprzedzajgca litere oznacza klase toleranciji, np. 6g. Im wieksza liczba, tym wiekszy obszar
tolerancji. Wymiary obszaréw tolerancji zalezg od wielkosci nominalnej. Im wigksza wielkos¢ nominalna,
tym wiekszy obszar toleranciji.

Jezeli nie zostaty okreslone zadne obszary toleranciji dla $ruby, oznacza to, ze $ruba zostata wyprodu-
kowana zgodnie z obszarem tolerancji 6g. Z tego wzgledu wszystkie popularne sruby majg zanizone
rozmiary.

Minusowa tolerancja pozwala na pokrycie powierzchni cienkg warstwg galwaniczng bez przekraczania
linii zerowej gotowego gwintu.

Jezeli warstwa ochronna powinna by¢ grubsza, niezbedna jest pozycja tolerancji z mniejszym wymia-
rem gwintu, np. dla mocniejszych warstw galwanicznych.

Obszary toleranciji dla srub i nakretek z metrycznym gwintem ISO M10

gwint Sruby

pm
200

100

6a 6b 6¢c

-100

gwint nakretki

-200

-300
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Zakresy tolerancji dla metrycznych otworéw gwintowanych

Standardowa tolerancja

Gwinty nosne HELICOIL® spetniajg zgodnie z normg DIN 8140 czes¢ 2 tolerancje 6H mod.

6H mod. odpowiada doktadnosci tolerancji 5H (patrz takze nadruk na sprawdzianie do gwintéw nosnych
HELICOIL®)

Po wkreceniu wktadki HELICOIL® plus gotowy gwint ISO spetnia tolerancje 6H.

HELICOIL® Numer do zamowienia - przyktad

Dla klasy tolerancji 6H mod i 5H, dziewigta cyfra numeru to 1
Przyktad: M 10 0141 410 0152

Dla klasy tolerancji 6H mod i 5H, dziewigta cyfra numeru to 0
Przyktad: M 10 0144 110 0004

Gwintownik formujacy

Dla klasy tolerancji 6H mod i 5H, dziewigta cyfra numeru to 5

Gwintowane sprawdzian
e e podad: M0 0147 310 0500

Tolerancja wtasciwa dla branzy

W rozwoju przemystu lotniczego obwigzujg zasady maksymalnego bezpieczenstwa i najwyzsze wydajnosci.
Dlatego standardy dla branzy lotniczej wymagajg tolerancji ISO dla gwintéw 5H. Otwér gwintowany HELICOIL®
musi spetnia¢ norme tolerancji 5SH mod odpowiadajgca doktadnosci tolerancji 4H.

Po zainstalowaniu wkfadu gwintowanego HELICOIL® plus, powstaty gwint ISO odpowiada toleranciji 5H.

Sciagnij “The Blue Book”, nasz przewodnik dla kupujacych z branzy lotniczej:
http://www.bollhoff.pl/static/pdf/downloadcenter/EN/Blue-Book-EN-0130.pdf

HELICOIL®

Item code - example

Dla klasy tolerancji 6H mod i 5H, dziewigta cyfra numeru to 2
Przyktad: M 10 0141 410 0252

Dla klasy tolerancji 6H mod i 5H, dziewiagta cyfra numeru to 2

intownik formuj
S e M0 0144 110 0204

Dla klasy tolerancji 6H mod i 5H, dziewiata cyfra numeru to 4

S e o e M0 0147 310 0400

Gwint MJ (ISO 5855)

Stosowanie $rub gwintowanych z tym profilem gwintowa-
nym nie wymaga zadnego specjalnego otworu gwintowa-
nego HELICOIL® .

Zewnetrzny gwint MJ
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Przeglad gwintownikow

Gwintowniki reczne i maszynowe HELICOIL®

Aby nacig¢ odpowiedni gwint nosny pod wktadke gwintowg HELICOIL® plus, niezbedny jest oryginalny system
gwintownikoéw HELICOIL®.

Oferujemy szerokg game gwintownikdw recznych i maszynowych.

Ponizsze zestawienie zawiera wszelkie niezbedne informacie.

Gwintowniki maszynowe

niep?ztgfg{owy

Gwintowniki
reczne

Rekomendowana®
predkosc¢

Chtodzenie/

smarowanie

skrawania
[m/min]*

na wszystkie rodzaje
Materiaty otworow

Aluminium 01400
i stopy aluminium 0140.1-2@ 0141 1IXXX XXX 0141 5XXX XXX 10/20 emulsja
(o krétkich widrach) 0140.3-5°
Aluminium 0140.0
i stopy aluminium 0140.1-22 0141 IXXX XXX 0141 4XXX XXX 15/ 20 emulsja
(o dtugich widrach) 0140.3-5°
0140.0
Stopy magnezu 0140.1-29 0141 IXXX XXX 0141 4XXX XXX 10/20 na sucho
0140.3-5¢
Stal do 700 N/mm? 0140.0 6/15 olej, emulsja
Zeliwo miekkie Rm < 250 N/mm? ** : nafta / emulsja
ZOIWO IMIGHIE Fim = 0140.1-2% 0141 XX XXX 0141 BXXX XXX 8/15 IR
Zeliwo twarde Ry > 250 N/mm? ** 0140.3-59 6/12 emulsja
Zeliwo ciggliwe ' 8/12 olej, emulsja
Miedz olej, emulsja
) 0140.0 10715 J N J
Braz/ mosigdz czerwony 5/12 olej, emulsja
) o 0140.1-22 0141 1IXXX XXX 0141 5XXX XXX i ,
Mosigdz ciggliwy 8/16 olej, emulsja
0140.3-5® i ,
Stopy cynku 8/15 olej, emulsja
0140.0 olol
Mosigdz kruchy 0140.1-22 0141 IXXX XXX 0141 5XXX XXX 10/ 20 J
0140.3-52 na sucho

®© W pojedynczych przypadkach zastosowania innych materiatow wymagane jest przeprowadzenie préb nacinania gwintu.
@ Zespodt gwintownikdw (dwuczesciowych).

@ Zespdt gwintownikdw (trzyczesciowych).

Dostarczamy réwniez gwintowniki z powtoka tytanowa (TiN).

* Mniejsza wartos¢ dla otwordw Slepych, wigksza warto$¢ dla otwordw przelotowych.
**1 N/mm? odpowiada 1 MPa
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Gwintowniki maszynowe HELICOIL® do specjalnych wymagan

Gwintowniki standardowe z programu HELICOIL® spetniaja zazwyczaj wystepujace w praktyce wymagania.
W przypadku specjalnych wymagan zwigzanych z krytycznymi warunkami skrawania nalezy stosowac
gwintowniki maszynowe w specjalnym wykonaniu.

Materiaty

Stopy aluminium z wysokim
udziatem krzemu Si > 10 %

Trudno skrawalne materiaty, jak:

— Stal nierdzewna
— Stal kwasoodporna
— Stal zaroodporna

Materiaty twarde:
— Zeliwo

Ciagliwe, klejace materiaty, jak:
Miedz elektrolityczna 12
Braz twardy

Mosigdz kruchy

Stopy tytanu:
< 700 N/mm? **
> 700 N/mm? **

Tworzywa sztuczne
miekki termoplast

Tworzywa sztuczne
kruchy duroplast

Otwor przelotowy

0141 9XXX 444

0141 9XXX 444

0141 9XXX 418

0141 9XXX 445

0141 9XXX 424

0141 9XXX 444

0141 9XXX 447

0141 9XXX 445

0141 9XXX 446

Przyktad oznaczenia: wymiar M 4: 0141 9040 451

Gwintowniki maszynowe

Otwor
nieprzelotowy

0141 9XXX 451

0141 9XXX 451

0141 9XXX 418

0141 9XXX 451

0141 9XXX 424

0141 9XXX 451

0141 9XXX 432

0141 9XXX 451

0141 9XXX 446

Rekomendowana®

predkosc¢
skrawania
[m/min]*

10/20

3/8
1/4
1/4

8/16
6/12

8/12
1/5

156/25

2/8
1/4

Chtodzenie/
smarowanie

olej / emulsja

olej / emulsja

nafta / emulsja

olej

olej

olej

sprezone powie-

trze / emulsja

sprezone
powietrze

Inne gwintowniki o wykonaniach specjalnych jak np. z powtokg tytanowa Iub z luzem ujemnym — na zapytanie.

* Mniejsza warto$¢ dla otwordéw Slepych, wigksza warto$¢ dla otwordw przelotowych.
**1 N/mm?2 odpowiada 1 MPa
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Gwintowniki reczne HELICOIL® plus

SonguGIaOGoLoU

Typ 0140.0

Gwintownik reczny HELICOIL® , nacinajacy
Do gwintow zwyktych do P = 2 mm

Do gwintu drobnozwojowego do P = 3 mm

Do obrobki materiatéw o wytrzymatosci do 700 N/mmz2<* M2
Do otwordéw przelotowych. M25
Do otworéw nieprzelotowych tylko w przypadku M3
wystarczajacej przestrzeni na wiory. M 3.5
Minimalne wymaganie to o 1 d gtebszy otwor niz M4
dugos¢ catkowicie nacigtego gwintu. M5
M6
M7
M8
M8x1
Typ 0140.1, 0140.2 M9

Gwintownik reczny HELICOIL®, dwie sztuki w komplecie =~ M 10
Dwuczeéciowy zestaw, stopniowany w $rednicy podziato- M 10 x 1

wej gwintu M 10 x 1.25
Gwintownik wstepny M 11
4-stopniowa czes$¢ skrawajgca 0140.1... M 12
Gwintownik wykanczajgcy Mi12x1
2-stopniowa czes¢ skrawajgca 0140.2... M 12 x 1.25
Skoki do P = 3,5 mm M12x1.5

Do obrobki materiatdw o wytrzymatosci do 700 N/mm2+** M 14
Do otworéw przelotowych i nieprzelotowych

M 14 x1
M 14 x 1.25
M14x1.5
M 16
M16x 1.5
Typ 0140.3, 0140.4, 0140.5 M 18
Gwintownik reczny HELICOIL®, trzy sztuki w komplecie M 18 x 1.5
od M 36, ze skokiem zwyktym M 18 x 2
Gwintownik wstepny, nr 1 M 20
4-stopniowa czes¢ skrawajgca 0140.3... M 20 x 1.5
Gwintownik nr 2 i
4-stopniowa czes¢ skrawajgca 0140.4... M 20 x 2
Gwintownik wykanczajgcy nr 3 Mi22
2-stopniowa czes¢ skrawajgca 0140.5... m 22 i ;'5
M 24
% - i ] ‘J M24x1.5
RN L ;fg M 24 x2
u ! M 26 x 1.5
M 27
Wersja A M27x 1.5
M27x2
i [ M 28 x 1.5
= ° = - M 30
T AT ad M 30 x 1.5
" ° M30x2
Wersja B m gg X2
| | i M 36**
. . M 36 x 1.5
m — 1 M 36 x 2
?*{i__f S R e M 36 x 3
Wersja C

*** 1 N/mm2 odpowiada 1 MPa

0140 002 0104
0140 025 0104
0140 003 0104
0140 035 0104
0140 004 0104
0140 005 0104
0140 006 0104
0140 007 0104
0140 008 0104
0140 008 3104
0140 009 0104
0140010 0104
0140 010 3104
0140 010 9104
0140 011 0104
0140 012 0104
0140 012 3104
0140 012 9104
0140 012 4104
0140 014 0104
0140 014 3104
0140 014 9104
0140 014 4104
0140 016 0104
0140 016 4104
0140 018 4104
0140 018 5104
0140 020 4104
0140 020 5104
0140 022 4104
0140 022 5104
0140 024 4104
0140 024 5104
0140 026 4104
0140 027 4104
0140 027 5104
0140 028 4104
0140 030 4104
0140 030 5104

0140 033 5104
0140 036 4104
0140 036 5104
0140 036 6104

0140 102 0104
0140 125 0104
0140 103 0104
0140 135 0104
0140 104 0104
0140 105 0104
0140 106 0104
0140 107 0104
0140 108 0104
0140 108 3104
0140 109 0104
0140 110 0104
0140 110 3104
0140 110 9104
0140 111 0104
0140 112 0104
0140 112 3104
0140 112 9104
0140 112 4104
0140 114 0104
0140 114 3104
0140 114 9104
0140 114 4104
0140 116 0104
0140 116 4104
0140 118 0104
0140 118 4104
0140 118 5104
0140 120 0104
0140 120 4104
0140 120 5104
0140 122 0104
0140 122 4104
0140 122 5104
0140 124 0104
0140 124 4104
0140 124 5104
0140 126 4104
0140 127 0104
0140 127 4104
0140 127 5104
0140 128 4104
0140 130 0104
0140 130 4104
0140 130 5104
0140 133 0104
0140 133 5104
0140 136 4104
0140 136 5104
0140 136 6104

Ztozone narzedzia wiercgco-skrawajace, patrz str. 36-37.

0140 202 0102
0140 225 0102
0140 203 0102
0140 235 0102
0140 204 0102
0140 205 0102
0140 206 0102
0140 207 0102
0140 208 0102
0140 208 3102
0140 209 0102
0140 210 0102
0140 210 3102
0140 210 9102
0140 211 0102
0140 212 0102
0140 212 3102
0140 212 9102
0140 212 4102
0140 214 0102
0140 214 3102
0140 214 9102
0140 214 4102
0140 216 0102
0140 216 4102
0140 218 0102
0140 218 4102
0140 218 5102
0140 220 0102
0140 220 4102
0140 220 5102
0140 222 0102
0140 222 4102
0140 222 5102
0140 224 0102
0140 224 4102
0140 224 5102
0140 226 4102
0140 227 0102
0140 227 4102
0140 227 5102
0140 228 4102
0140 230 0102
0140 230 4102
0140 230 5102
0140 233 0102
0140 233 5102
0140 236 4102
0140 236 5102
0140 236 6102




_ BULLHOFF |

Nominalna
Max. Dtugosé Rozmiar Srednica
dtugos¢ | uchwytu j| czworok gwintu
gwintu czworok. H12
L2 L3

Srednica
trzpienia

Sredn. Dtugosé
naciecia j catkowita
d3 L1

A 25 2.8 2 5 - - M2

B 3.1 3.5 2.5 6 13.5 2.6 M 2.5

B 3.6 4 3 6 13.5 3.1 M3

B 4.3 4.5 3.5 6 15.5 3.6 M 3.5

B 4.9 6 4 8 17.5 4.2 M4

B 6.0 6 5 8 19.5 5.2 M5

C 7.3 6 6 8 - - M6

C 8.3 7 7 8 = = M7

C 9.6 7 8 8 - - M8

C 9.3 7 8 8 = = M8x1

C 10.6 8 9 . - - M9

C 11.9 9 10 10 7 = = M 10

C 11.3 9 10 10 7 - - M10x1
C 11.6 10 9 10 7 = = M 10 x 1.25
C 12.9 11 1A 12 9 - - M 11

C 14.3 11 12 12 9 = = M 12

C 13.3 11 12 12 9 - - M12x1
C 13.6 11 12 12 9 = = M 12 x 1.25
C 14.0 11 12 12 9 - - M12x1.5
C 16.6 12 14 12 ©) = = M 14

C 15.3 12 14 12 9 - - M14x1
C 15.6 12 14 12 © = = M 14 x 1.25
C 16.0 12 14 12 9 - - M14x1.5
C 18.6 14 16 14 11 = = M 16

C 18.0 14 16 14 11 - - M16x 1.5
C 21.3 16 18 15 12 = = M 18

C 20.0 16 18 15 12 - - M18x 1.5
C 20.6 16 18 15 12 = = M 18 x 2
C 23.3 18 20 17 14.5 - - M 20

C 22.0 18 20 17 14.5 = = M20x1.5
C 22.6 18 20 17 14.5 - - M 20 x 2
C 25.3 18 22 17 14.5 = = M 22

C 24.0 18 22 17 14.5 - - M22x1.5
C 24.6 18 22 17 14.5 = = M 22 x 2
C 27.9 20 24 19 16 - - M 24

C 26.0 18 24 17 14.5 = = M24x1.5
C 26.6 20 24 19 16 - - M24x2
C 28.0 20 26 19 16 - - M 26 x 1.5
C 30.9 22 27 21 18 - - M 27

C 29.0 22 27 21 18 = = M27x1.5
C 29.6 22 27 21 18 - - M27x2
C 30.0 22 28 21 18 = = M28 x 1.5
C 34.6 28 30 25 22 - - M 30

C 32.0 22 30 21 18 = = M30x1.5
C 32.6 25 30 23 20 - - M30x2
C 37.6 28 33 25 22 = = M 33

C 35.6 28 33 25 22 - - M 33 x 2
C 41.2 32 36 27 24 = = M 36

C 38.0 28 36 25 22 - - M 36 x1.5
C 38.6 32 36 27 24 = = M 36 x 2
C 39.9 32 36 27 24 - - M 36 x3

Kolejne wymiary na zapytanie.

* Przy klasie tolerancji 4H zmienia si¢ dziewigte miejsce w numerze artykutu z 1 na 2. Szczegdty na stronie 29.

** Zestaw trzech gwintownikéw oraz dodatkowo gwintownik 0140 436 0104.

Typy 0140.0 i 0140.2 nadaja sig rowniez do uzycia jako gwintowniki maszynowe.

Srednica trzpienia o tolerancji h9. Przeznaczone sg one szczegdinie do materiatow dajgcych krétkie widry, np.: zeliwo szare, mosigdz, magnez.
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Gwintowniki maszynowe HELICOIL® plus

Type 0141.1

HELICOIL® — gwintownik maszynowy, prosto
rowkowany, z katem skrawania 10°, 4 stopniowe
nacinanie dla otwordéw przelotowych

g'g ifaot‘;‘;‘g,‘oci‘; oP:vS{riym{oéoi sonizel | powyzei M 2 0141 102 0104 0141 402 0152 0141 502 0102
200 N/mm? = M 2.5 0141 125 0104 0141 425 0152 0141 525 0102
M 3.5 0141 135 0104 0141 435 0152 0141 535 0102
M4 0141 104 0104 0141 404 0152 0141 504 0102
M5 0141 105 0104 0141 405 0152 0141 505 0102
M6 0141 106 0104 0141 406 0152 0141 506 0102
Type 0141.4 M7 0141 107 0104 0141 407 0152 0141 507 0102
HELICOIL® - gwintownik maszynowy, spirainie M8 0141 108 0104 0141 408 0152 0141 508 0102
rowkowany 45°, prawoskretny, z kgtem skrawania 15°, M8x1 0141 108 3104 0141 408 3152 0141 508 3102
2 stopnie nacinanie dla otwordw nieprzelotowych. M9 0141 109 0104 0141 409 0152 0141 509 0102
Dla skokéw do P= 1,5 mm M 10 0141 110 0104 0141 410 0152 0141 510 0102
Do otworéw nieprzelotowych. M 10 x 1.25 0141 110 9104 - 0141 510 9102
M 11 0141 111 0104 0141 411 0152 0141 511 0102
M 12 0141 112 0104 0141 412 0152 0141 512 0102
M12x1 0141 112 3104 0141 412 3152 0141 512 3102
M12x1.25 0141 112 9104 - 0141 512 9102
M12x 1.5 0141 112 4104 0141 412 4152 0141 512 4102
M 14 0141 114 0104 = 0141 514 0102
M14x1 0141 114 3104 0141 414 3152 0141 514 3102
M 14 x 1.25 0141 114 9104 - -
M14x1.5 0141 114 4104 0141 414 4152 0141 514 4102
M 16 0141 116 0104 = 0141 516 0102
Type 0141.5 M 16 x 1.5 0141 116 4104 0141 416 4152 0141 516 4102
HELlCO|L® - gwmtownlk maszynowy, spiralnie M 18 0141 118 0104 _ 0141 518 01 02
rowkowany 40°, prawoskretny, z katem skrawania 10°, M18x 1.5 0141 118 4104 0141 418 4152 0141 518 4102
2-3 stopniowe nacinanie dla otworéw nieprzelotowych. M18x 2 0141 118 5104 — 0141 518 5102
dla otwordw nieprzelotowych z glebiej wywierconym M 20 0141 120 0104 - 0141 520 0102
otworem bazowym gwintu. M20x 1.5 0141 120 4104 0141 420 4152 0141 520 4102
Dla skokéw do P= 3mm M 20 x 2 0141 120 5104 - 0141 520 5102
Do materiatow o wytrzymatosci powyzej 700 N/mm32** M 22 0141 122 0104 - 0141 522 0102
maximum. M22x1.5 0141 122 4104 0141 422 4152 0141 522 4102
Do otworéw nieprzelotowych. M22x2 0141 122 5104 - 0141 522 5102
M 24 0141 124 0104 - 0141 524 0102
M24x1.5 0141 124 4104 0141 424 4152 0141 524 4102
| Ll M24x2 0141 124 5104 - 0141 524 5102
N e ] = M26x 1.5 0141 126 4104 0141 426 4152 0141 526 4102
%/ LT :T M 27 0141 127 0104 - 0141 527 0102
A M 27 x 1.5 0141 127 4104 0141 427 4152 0141 527 4102
] M27 x 2 0141 127 5104 - 0141 527 5102
Wersja A M28x1.5 0141 128 4104 0141 428 4152 0141 528 4102
| .~ L i M 30 0141 130 0104 - 0141 530 0102
g_ . - _3 ; ) M30x1.5 0141 130 4104 0141 430 4152 0141 530 4102
© j T ? M30x2 0141 130 5104 - 0141 530 5102
— wl—— Bl ¥ j M 33 0141 133 0104 — 0141 533 0102
o . M33x2 0141 133 5104 - 0141 533 5102
Wersja B M 36 0141 136 0104 = 0141 536 0102
M36x15 0141 136 4104 0141 436 4152 -

‘—l M 36 x 2 0141 136 5104 = 0141 536 5102

!
=— s — - { - M 36 x 3 0141 136 6104 - 0141 536 6102
\{h—— L3 ———? fo— L2 —e g?;{

HELICOIL® - Specjalne gwintowniki do nietypowych aplikacji, zob. str. 31.

Wersja C

**1 N/mm?2 odpowiada 1 MPa
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Nominalna
Rozmiar Srednica
czworok gwintu

Typ
0141.1/
0141.4

Max. dtu-

Typ
0141.5
Max. dtu-

Srednica
trzpienia

Dtugosé
uchwytu
czworok.

Sredn.
naciecia
d3

Diugosc¢
catkowita

Wersja §zewnetrz- ho9

d2

H12
K

A 25 2.8 2 2.1 - — M2

B 3.1 3.5 2.5 2.7 18 2.6 M 2.5

B 3.7 4 3 2.7 20 3.1 M3

B 4.3 4.5 3.5 3.1 21 3.6 M 3.5

B 4.9 6 4 4.9 25 4.2 M 4

B 6.0 6 5 4.9 30 5.2 M5

B 7.3 8 6 6.2 35 6.2 M6

B 8.3 9 7 7 35 7.2 M7

B 9.6 10 8 100 8 39 8.3 M8

B 9.3 9 8 90 7 35 8.2 M8x1

C 10.6 8 9 100 6.2 - - M9

] 12.0 9 10 110 24/16 7 = = M 10

C 11.3 9 10 100 22 7 - — M10x1
] 11.6 9 10 100 22 7 = = M 10 x 1.25
C 13.0 11 11 100 22/20 9 - - M 11

C 14.3 11 12 110 26/20 S = = M 12

C 13.3 11 12 100 22/20 9 - - M12x1
] 13.6 11 12 100 22/20 9 = = M 12 x 1.25
C 14.0 11 12 100 22/20 9 - - M12x1.5
C 16.6 12 14 110 28/20 g = = M 14

C 15.3 12 14 100 22/20 9 - - M 14 x1
] 15.6 12 14 100 22/20 © = = M 14 x 1.25
C 16.0 12 14 100 22/20 9 - - M14x1.5
C 18.6 14 16 125 34/25 11 = = M 16

C 18.0 14 16 110 25 11 - - M 16 x 1.5
C 21.3 16 18 140 34/25 12 = = M 18

C 20.0 16 18 125 25 12 - - M18x 1.5
C 20.6 16 18 140 34 12 = = M 18 x 2
C 23.3 18 20 140 34/25 14.5 - - M 20

] 22.0 18 20 125 25 14.5 = = M20x 1.5
C 22.6 18 20 140 34 14.5 - - M 20 x 2
C 25.3 18 22 160 38/30 14.5 = = M 22

C 24.0 18 22 140 28 14.5 - - M22x1.5
] 24.6 18 22 140 28 14.5 = = M 22 x 2
C 27.9 20 24 160 38/30 16 - - M 24

C 26.0 18 24 140 28 14.5 = = M24x1.5
C 26.6 20 24 140 28 16 - - M 24 x 2
] 28.0 20 26 140 28 16 - - M 26 x 1.5
C 30.9 22 27 180 50 18 - - M 27

C 29.0 22 27 150 28 18 = = M27 x1.5
C 29.6 22 27 150 28 18 - - M 27 x 2
] 30.0 22 28 150 28 18 = = M 28 x 1.5
C 34.5 28 30 200 56 22 - - M 30

C 32.0 22 30 150 28 18 = = M 30x 1.5
C 32.6 25 30 160 30 20 - - M 30 x 2
] 37.5 28 33 200 56 22 = = M 33

C 35.6 28 33 170 30 22 - - M 33 x 2
C 41.2 32 36 200 60 24 = = M 36

C 38.0 28 36 170 30 22 - - M 36 x 1.5
] 38.6 32 36 170 30 24 = = M 36 x 2
C 39.9 32 36 200 60 24 - - M 36 x3

Kolejne wymiary na zapytanie.
* Przy klasie tolerancji 4H zmienia si¢ dziewiate miejsce w numerze artykutu z 1 na 2.
Szczegoty na stronie 29.
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Ztozone narzedzia wiercgco-skrawajace

[
e __E Nominalna

Srednica gwintu

Nr do

zamoéwienia

Do nacinania gwintow nosnych HELICOIL® w otworach z uszkodzonymi gwintami
metrycznymi zwyktymi i drobnozwojowymi.

M6 0142 006 0102

Wiercenie wstepne otworu pod gwint nosny HELICOIL® nie jest konieczne. Z uwagi RIS 0142 008 0102
na element pilotujgcy d3 x L5 zastosowanie do otwordw nieprzelotowych jedynie M 10 0142 010 0102
warunkowe. M10x 1 0142 910 3450
M 12 0142 912 0450

L5 M 12 x 1.25 0142 912 9450

] M12x 1.5 0142 912 4450

)4% ° — N—— M 14 0142 914 0450
I e s Rl M 14 x 1.25 0142 914 9450

s M 14 x 1.25 0142 014 9102

T L2 M14x 1.5 0142 914 4450

L4 M 16 0142 916 0450

L1 M16x 1.5 0142 916 4450

Maszynowe ttoczniki gwintu HELICOIL® plus

Nominalnaj Woytyczna dla
Srednica Sredn. Nr do
gwintu wierc. otw. do swienia ®
format. zamoéwienia
o . . d dr
7 Wytwarzanie gwintow wewnetrznych bez obrdébki skrawaniem w otwo-
rach gwintowych przelotowych i nieprzelotowych. 3.4 0144 103 0004
1 Niezawodne smarowanie nawet przy duzych glebokosciach. M4 4.6 0144 104 0004
I Predkos¢ ttoczenia gwintu jak przy nacinaniu gwintu. M5 5.6 0144 105 0004
. M6 6.8 0144 106 0004
Smarowanie:
. o . . I ' . M8 9.0 0144 108 0004
Zawierajgce olej $rodki do smarowania albo zawierajgce olej emulsje.
0144 110 0004
. . M 10 11.2
Rodzaje materiatu:
Dobrze formowalne materiaty, np. stopy aluminium, miedzi, cynku; M 12 13.4 0144 112 0004
stal do 700 N
‘ L4 —d L * i
3 - T———f—{} &
** L3-——T s e L2 ——af 1 *—- Lab-—1 P L2 ——f 1

Wersja B Wersja C

*1 N/mm?2 odpowiada 1 MPa
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Min. $r.
zewnetrzna

Dhe

12.0
11.3
14.3
13.7
13.7
13.7
15.7
16.7
16.0
18.7
18.0

Srednica
trzpienia
h9
d2

1
11
11
11
11
11
1
14
14

Sredn. naciecia

d3

M6
M8
M 10
M 10 x 1
M 12
M 12 x 1.25
M12x1.25
M 12 x 1.25
M 14 x 1.25
M 14 x 1.25
M14x1.5
M 16
M16x 1.5

153
92
90
92

Diugosc¢
catkowita
L1

Max.
dtugos¢
gwintu

L2

Dtugosé

uchwytu

czworok.
L3

Guide
thread
length

L5

Rozmiar
czworok

h12

8
9
7
9
9
9
)
9
9
9

—_
—_

Nominalna
Srednica
gwintu

M6

M8

M 10
M10x 1

M 12

M 12 x 1.25
M12x1.5
M 14

M 14 x 1.25
M 14 x 1.25
M14x1.5
M 16
M16x 1.5

O O U U W W ww

Min. $r.

zewnetrzna

Dhe

3.69
4.33
4.96
6.09
7.37
9.69

12.02
14.37

Srednica
trzpienia

h9
d2

Diugosc¢
catkowita
L1

100
110
110

Max.
dtugosc¢
gwintu
L2

24
26

Rozmiar
czworok
h12
K

Dtugosé
uchwytu
czworok.

Nominalna
$rednica

gwintu

d

M3
M 3.5
M4
M5
M6
M8

M 10
M 12

Kolejne wymiary na zapytanie.
We also offer TiN-coated forming taps.
® Przy Klasie tolerancji 4H zmienia sie dziewiate miejsce w numerze artykutu z 0 na 2.

Szczegoty na stronie 29.
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Sprawdziany gwintowe gwintow nosnych HELICOIL® plus

Aby sprawdzi¢ prawidtowos$¢ gwintu nosnego, oferujemy cata game sprawdziandw:

Srednica nomi-

nalna gwintu

M2

M 2.5
M3

M 3.5

M 4

M 5

M 6

M7

M8
M8 x 1

M 9

M 10

M 10 x 1
M 10 x 1.25
M 11

M 12

M 12 x 1
M 12 x 1.25
M12x1.5
M 14

M 14 x 1
M 14 x 1.25
M14x15
M 16
M16x 1.5
M 18
M18x 1.5
M 18 x 2
M 20
M20x 1.5
M 20 x 2
M 22
M22x1.5
M 22 x 2
M 24
M24 x1.5
M 24 x 2
M 26 x 1.5
M 27

M 27 x 1.5
M 27 x 2
M28x 1.5
M 30

M 30 x 1.5
M30x2
M 33

M 33 x 2
M 36

M 36 x 1.5
M 36 x 2
M 36 x 3

Kolejne wymiary na zapytanie.
Tolerancja gwintu: Szczegdty na stronie 29.

Skok gwintu

=]

0.45
0.5
0.6
0.7
0.8

1.25

1.25
1.5

1.25
1.5
1.75
1.25
1.5

1.25

Klasa tolerancji

6H mod lub5H

0147 302 0500
0147 325 0500
0147 303 0500
0147 335 0500
0147 304 0500
0147 305 0500
0147 306 0500
0147 307 0500
0147 308 0500
0147 308 3500
0147 309 0500
0147 310 0500
0147 310 3500
0147 310 9500
0147 311 0500
0147 312 0500
0147 312 3500
0147 312 9500
0147 312 4500
0147 314 0500
0147 314 3500
0147 314 9500
0147 314 4500
0147 316 0500
0147 316 4500
0147 318 0500
0147 318 4500
0147 318 5500
0147 320 0500
0147 320 4500
0147 320 5500
0147 322 0500
0147 322 4500
0147 322 5500
0147 324 0500
0147 324 4500
0147 324 5500
0147 326 4500
0147 327 0500
0147 327 4500
0147 327 5500
0147 328 4500
0147 330 0500
0147 330 4500
0147 330 5500
0147 333 0500
0147 333 5500
0147 336 0500
0147 336 4500
0147 336 5500
0147 336 6500

Swiadectwo kalibracji dostepne na zaméwienie: 0147 999 9001

Klasa tolerancji

5H mod lub 4H

Nr do zamoéwienia | Nr do zamdéwienia

0147 302 0400
0147 325 0400
0147 303 0400
0147 335 0400
0147 304 0400
0147 305 0400
0147 306 0400
0147 307 0400
0147 308 0400
0147 308 3400
0147 309 0400
0147 310 0400
0147 310 3400
0147 310 9400
0147 311 0400
0147 312 0400
0147 312 3400
0147 312 9400
0147 312 4400
0147 314 0400
0147 314 3400
0147 314 9400
0147 314 4400
0147 316 0400
0147 316 4400
0147 318 0400
0147 318 4400
0147 318 5400
0147 320 0400
0147 320 4400
0147 320 5400
0147 322 0400
0147 322 4400
0147 322 5400
0147 324 0400
0147 324 4400
0147 324 5400
0147 326 4400
0147 327 0400
0147 327 4400
0147 327 5400
0147 328 4400
0147 330 0400
0147 330 4400
0147 330 5400
0147 333 0400
0147 333 5400
0147 336 0400
0147 336 4400
0147 336 5400
0147 336 6400
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HELICOIL® plus - zestawy naprawcze i skrzynki asortymentowe

Regeneracja wybrakowanych elementow
i naprawa uszkodzonych gwintow

Wiegksza jako$¢ i oszczednose

Zestaw naprawczy HELICOIL® plus M 2.5 - M 16

Zestawy naprawcze zawieraja:
wktadki gwintowe HELICOIL® plus jednego rozmiaru
wiertto spiralne (do M 10 x 1,25)
gwintownik HELICOIL® typu HSS
trzpien montazowy HELICOIL® plus
tamacz zabieraka HELICOIL® (do M 11 witgcznie)

Specjalne zestawy naprawcze sg przystosowane do naprawy uszkodzonych gwintéw $wiec zaptonowych M 10 x
1, M12x1,25,M14x1,25.

Na zyczenie klienta dostarczamy réwniez wktadki gwintowe HELICOIL® plus w zestawach do uzupetniania

Zestaw warsztatowy HELICOIL® plus M 18 do M 36 x 1.5

Zestawy warsztatowe zawieraja:
wkiadki gwintowe HELICOIL® jednego rozmiaru;
HELICOIL® - gwintownik reczny HSS
reczne narzedzie montazowe HELICOIL®
trzpien montazowy (M 18 to M 24 do standardowych gwintéw)
narzedzie montazowe (M 27 do M 33 do standardowych gwintéw oraz od M 18 x 1.5 do M 36 x 1.5)

Specjalne zestawy warsztatowe stuzg m.in. do naprawy uszkodzonych gwintow sondy lambda M 18 x 1,5.

Skrzynki asortymentowe HELICOIL® plus

W skrzynkach asortymentowych zestawiono w asortymenty wktadki gwintowe
HELICOIL® plus o czesto uzywanych metrycznych i calowych wymiarach

(np. M5do M 12, M 2,5 do M 6 lub M 6 do M 14 x 1,25)

Skrzynki asortymentowe zawieraja:
wkiadki gwintowe HELICOIL® plus roznych rozmiardw i dtugosci
wiertto do wykonania otworu podstawowego do rozmiaru M12
HELICOIL® - gwintownik HSS do kazdego rozmiaru, przy rozmiarze M 14x 1,25 zlozone narzedzie wiercgco -
nacinajgce.
reczny uniwersalny przyrzgd montazowy do kazdego rozmiaru
tamacz zabieraka HELICOIL ® plus przy gwintach ze skokiem normalnym M 2,5 - M 12

Informacje o wkfadkach o wymiarach calowych — szczegdty w naszym katalogu 0180.

Na zyczenie klienta dostarczamy rowniez wkitadki gwintowe HELICOIL® plus

w zestawach do uzupeitniania (B 63 301).
www.bollhoff.pl/pl/pl/elementy-zlaczne/specjalne-elementy-zlaczne/tecnika-gwintowa/naprawa-
gwintu-helicoil.php
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HELICOIL® plus trzpienie montazowe

Trzpienie montazowe HELICOIL® plus moga by¢ stosowane z nastepujgcymi narze-
dziami:

1 Narzedzia elektryczne typu E-S 206 i E-S 4100

[ Narzedzia akumulatorowe typu B-S 206 i B-S 824

1l Narzedzia pneumatyczne P-S 412 i P-S 1216

Korzysci

1 Szybka zmiana narzedzia

[ Obnizone koszty

1 Szeroka gama rozmiaréw: od M2 do M24
I katwy montaz

Trzpienn montazowy z ogranicznikiem gfebokosci wkrecania

Przeznaczony tylko i wytgcznie do montazu wktadek HELICOIL® plus
free running i SCREWLOCK® .

Z zewnetrznym uchwytem szesciokgtnym wg DIN 3126 - E 6,3.
Dla narzedzi do montazu typu B-S 2006, E-S 206, E-S 410, P-S 412.

Trzpien Trzpien

Nominalna

free running screwlock

Nr do zaméwieniajNr do zamodwienia
4160 2302 020 4160 2302 022 25 9 100 8
4160 2325 020 4160 2325022 25 9 100 8
4160 2303 020 41602303022 30 14 100 8
4160 2335 020 41602335022 30 14 100 8
8
0
1

4160 2304 020 41602304 022 35 16 100
4160 2305 020 41602305022 40 20 105 1
4160 2306 020 41602306 022 40 20 105 1

© 00 0 @ 0 o
4 4 4 4

@ Dy

Typ 4160.23

A
\ 4
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A

Dla narzedzi do montazu typu B-S 824, E-S 410, P-S 412 and P-S 1216

Nominalna

Srednica gwintu

M7
M 8
M 9
M 10
M 12
M12x 1.5
M 14
M 14 x 1.5
M 16
M 16 x 1.5
M 18
M 20
M 22
M 24

Przyrzgdy dopasowane do wktadek gwintowych wykonanych z inconelu, X 750, Nimonic 90 oraz z aluminium —
na zapytanie.

Trzpien
free running

Nr do zamdwienia
4160 2507 020
4160 2508 020
4160 2509 020
4160 2510 020
4160 2512 020
4160 2512 420
4160 2514 020
4160 2514 420
4160 2516 020
4160 2516 420
4160 2518 020
4160 2520 020
4160 2522 020
4160 2524 020

Trzpien
screwlock

Nr do zaméwienia
4160 2507 022
4160 2508 022
4160 2509 022
4160 2510 022
4160 2512 022
4160 2512 422
4160 2514 022
4160 2514 422
4160 2516 022
4160 2516 422
4160 2518 022
4160 2520 022
4160 2522 022
4160 2524 022

55
65
60
70
65
70
70
80
80
90
100
110
120

105
105
110
110
115
115
120
120
135
135
135
145
155
165

Powyzsze trzpienie moga by¢ uzyte takze do montazu recznego.

D4

13
15
15
16
20
20
21
21
24
24
30
31
33
35

8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

\4

& Dy

Trzpienie do montazu wktadek HELICOL® plus screwlock oznaczone sg rowkiem, natomiast
trzpienie do montazu HELICOIL® free running maja gtadka obudowe.

N NN MNDDNDNDNDNDDNDDNDDNDDNDDNDDNDDND

Typ 4160.25
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Narzedzia montazowe do HELICOIL® plus

Zasadniczo, rozrézniamy trzy rodzaje narzedzi montazowych. Wybdr odpowiedniego narzedzia zalezy od wielu czynnikéw: liczby montowanych
wkiadek gwintowych HELICOIL® plus, lokalizacji otworéw montazowych oraz rozmiaru gwintu.
W ofercie recznych rozwigzarh montazowych posiadamy narzedzia elektryczne (w tym akumulatorowe) oraz pneumatyczne.

Akumulatorowe
narzedzia montazowe

)

Akumulatorowe o duzej mocy elektrycznej narzedzie
montazowe typu B-S 206

Do montazu wktadek HELICOIL® plus M2 - M6 za pomocg trzpienia montazowego
HELICOIL® plus

Dostawa obejmuje:
akumulatorowe narzedzie montazowe pistoletowo-sztabkowe (famane)
2 sztuki baterii 3,6 V, 1,2 Ah
wydajna tadowarka
skrzynka

Dane techniczne:
liczba obrotéw bez obcigzenia: 2 stopniowo 200 min-1 i 600 min-', odwracalnie

Moment obrotowy: nastawiany w 21 stopniach 0,3 - 3,0 Nm/ max. 4,4 Nm
Osadzenie narzedzia: 1/4” szedciokat wewnetrzny

Waga {gcznie z bateriami: 0.5 kg

Bateria: 3,6 v/ 1,2 Ah/ czas tadowania 15 min.

Numer do zamdwienia: 65000 4160 330 0000

Czesci zamienne i oprzyrzadowanie:

Bateria zastgpcza: nr do zamdwienia 4160 430 0200

Wydajna tadowarka: nr do zamodwienia 4160 430 0300

Akumulatorowe o duzej mocy elektrycznej narzedzie
montazowe typu B-S 824

Do montazu wktadek HELICOIL® plus M7 - M24 za pomoca trzpienia montazowego
HELICOIL® plus

Dostawa obejmuje:
pistoletowg wkretarke na akumulator
2 sztuki baterii 15,6 V, 3 Ah
wydajng tadowarke
skrzynke

Dane techniczne:
liczba obrotéw bez obcigzenia: 1 stopiery/ ptynnie od 65-450 min-!, odwracalnie
2 stopiert/ ptynnie od 200-1450 min-', odwracalnie

Moment obrotowy: nastawiany w 21 stopniach 0,3 - 3,0 Nm/ max. 4,4 Nm
Osadzenie narzedzia: 1/4” szedciokat wewnetrzny

Waga tacznie z bateriami: 2.0 kg

Bateria: 15.6 V / 3 Ah / czas tadowania 45 min

Numer do zamdwieni: 65000 4160 350 0000

Czesci zamienne i oprzyrzadowanie:
Bateria zastgpcza: nr do zamdwienia 4160 450 0200
Wydajna tadowarka: nr do zamdwienia 4160 450 0300
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Narzedzia elektryczne Elektryczne narzedzia montazowe typu E-S 206
Do szybkiego montazu wktadek HELICOIL® plus M2 - M6 za pomocg trzpienia
montazowego HELICOIL® plus
Dostawa obejmuje:

wkretarke sztabkowg z sze$ciokgtem 1/4”

zasilacz dla 2 wkretarek

skrzynka
Dane techniczne:
liczba obrotéw bez obcigzenia: 720 rpm

Napiecie wyjsciowe: 35V DC
Moment obrotowy: M =0.45-0.95 Nm

Sprzegto wiaczajgce z ptynnym nastawieniem
Osadzenie narzedzia: 1/4” szesciokat wewnetrzny z tozyskiem radialnym
Waga: 0.31 kg
Numer do zamodwienia: 4160 220 0000

Wiasciwe wymiarowo trzpienie montazowe HELICOIL® plus z ogranicznikiem
gtebokosci wkrecania musza by¢ zamawiane osobno, patrz 42/43.

Elektryczne narzedzia montazowe typu E-S 410
Do szybkiego montazu wktadek HELICOIL® plus M4 - M10 za pomocg trzpienia
montazowego HELICOIL® plus
Dostawa obejmuje:
wkretarke sztabkowg z uchwytem tréjszczypcowym
urzgdzenie do regulaciji ilosci obrotéw ze sterownikiem ograniczenia przekroczenia
obrotéw najwyzszych
skrzynke
Dane techniczne:
liczba obrotéw bez obcigzenia: ustawiane ptynnie na regulatorze obrotéw
od 600 - 910 min""
Automatyczny przetgcznik kierunku obrotéw
w momencie osiggniecia gtebokosci wkrecania

Moment obrotowy: 0.9 to 3 Nm — ustawialny

Osadzenie narzedzia: uchwyt trojszczypcowy 0,5 - 6,5 mm
Waga: 0.57 kg

Numer do zamowienia: 4160 540 0000

Wrasciwe wymiarowo trzpienie montazowe HELICOIL® plus z ogranicznikiem gtebo-
kosci wkrecania muszg by¢ zamawiane osobno, patrz str 42/43.

e Bealtet com
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Elektryczne narzedzia montazowe typu E-PSG 256
Do szybkiego montazu wktadek gwintowych HELICOIL® plus od M 2.5 do M 6
Z jednostkg wymienng HELICOIL® plus

Dostawa zawiera: zobacz typ E-S 410

Dane techniczne:
Liczba obrotow bez obcigzenia: 1200 rpm (ptynna regulacja)
Automatyczny przetgcznik kierunku obrotow
w momencie osiggniecia gtebokosci wkrecania.

Moment obrotowy: 0.9 to 3 Nm regulowany
Osadzenie narzedzia: Potaczenie z kasetg P-PSG 256
Waga: 0.75 kg

Numer do zamowienia: 0160 470 0000

Jednostki wymienne do wszystkich dostepnych rozmiarow
zestawione sg na str 49-51.
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Pneumatyczne narzedzia montazowe do HELICOIL® plus

GAF Pneumatyczne narzedzie montazowe typu P-S 412
Do szybkiego montazu wktadek HELICOIL® plus M4 - M12 za pomocg trzpienia
montazowego HELICOIL® plus

Dane techniczne:
liczba obrotéw bez obcigzenia: 1500 rpm przy p = 6.3 bar
nastawiana pod cisnieniem powietrza

Zuzycie powietrza: 5.5 /s przy p = 6.3 bar
Moment obrotowy: M=1.2-45Nm
Sprzegto wytgczajace nastawianie bezstopniowo
Obsadzenie narzedzia: 1/4” szeSciokat wewnetrzny
z tozyskiem radialnym
Waga: 0.8 kg
Numer do zamowienia: 4160 270 0010

Whasciwe wymiarowo trzpienie montazowe HELICOIL® plus z ogranicznikiem gtebo-
kosci wkrecania musza by¢ zamawiane osobno, patrz str. 42/43.

Pneumatyczne narzedzie montazowe typu P-S 1216
Do szybkiego montazu wktadek HELICOIL® plus M12 - M16 za pomoca trzpienia
montazowego HELICOIL® plus

Dane techniczne:
liczba obrotow bez obcigzenia: 950 rpm przy p = 6.3 bar
nastawiana pod cisnieniem powietrza

Zuzycie powietrza: 5.5 /s przy p = 6.3 bar
Moment obrotowy: M=1.2-55Nm
Sprzegto wylaczajace nastawiane bezstopniowo
Obsadzenie narzgdzia: 1/4” szedciokat wewnetrzny
z tozyskiem radialnym
Waga: 0.8 kg
Numer do zamodwienia: 4160 180 0010

Wiasciwe wymiarowo trzpienie montazowe HELICOIL® plus z ogranicznikiem gtebo-
kosci wkrecania muszg by¢ zamawiane osobno, patrz str. 42/43.
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Dodatkowy uchwyt reczny do P-S 1216

Uchwyt reczny do bezpiecznego przekazania momentu wkrecajacego dla wktadek
o0 wymiarach > M 12

Nr do zamowienia: 4160 180 0006

Zawiesie do P-S 412 i P-S 1216

Do poziomowego zawieszenia narzedzia na balanserze.
Szczegdly - patrz strona 41.

Nr do zamowienia: 4160 180 0007
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Pneumatyczne narzedzie montazowe typu P-PSG do HELICOIL® plus

Do wktadek HELICOIL® plus free running i SCREWLOCK®

Narzedzie do montazu wkiadek gwintowych HELICOIL® i HELICOIL® plus

w materiatach kruchych.
Narzedzie jest wyposazone w silnik na sprezone powietrze ze zmiennym kierunkiem

obrotu oraz jednostke zamienng dostosowang do rozmiaru.

Gteboko$¢ osadzania wkiadki jest regulowana za pomocg podktadek wyréwnawczych.
Doskonale sprawdza sie w przypadku $redniej i duzej skali produkcii.

Kompletne narzedzie montazowe

[ E——

Jednostka
wymienna

<
<

Y

Srednica Kompletne narze- Ginieni **Zuzycie
: : . iSnienie :
nor_nlnalna dzie montazowe bar powu?trza
Typ*** gwmtu d I/min.
M 2.5 0160 372 5000 28 240 0.6 25-40 204
P-PSG M 3 0160 370 3000 28 240 0.6 25-40 204
256 M 4 0160 370 4000 28 240 0.6 25-40 204
M5 0160 370 5000 28 240 0.6 25-40 204
M 6 0160 370 6000 28 240 0.6 25-40 204
M7 0160 280 7000 42 360 1.4 4.0-5.0 282
M 8 0160 280 8000 42 360 1.4 4.0-5.0 282
M8 x 1 0160 280 8300 42 360 1.4 4.0-5.0 282
M 10 0160 281 0000 42 360 1.4 4.0-5.0 282
M10x1.25 0160 281 0900 42 360 1.4 40-.0 282
P-PSG M 10 x 1 0160 281 0300 42 360 1.4 4.0-5.0 282
714 M 12 0160 281 2000 42 360 1.4 4.0-5.0 282
M12x 1.5 0160 281 2400 42 360 1.4 4.0-5.0 282
M12x1.25 0160 281 2900 42 360 1.4 4.0-5.0 282
M 12 x 1 0160 281 2300 42 360 1.4 4.0-5.0 282
M 14* 0160 281 4000 42 360 1.4 4.0-5.0 282
M 14 x 1.5 0160 281 4400 42 360 1.4 4.0-5.0 282
M 14 x1.25 0160 281 4900 42 360 1.4 4.0-5.0 282
M 16 0160 191 6000 42 440 2.5 4.0-6.0 282
M 16 x 1.5 0160 191 6400 42 440 2.5 4.0-6.0 282
M 18 x 1.5 0160 191 8400 42 440 2.5 4.0-6.0 282
P-PSG JIYF200) 0160 192 0000 42 440 2.5 4.0-6.0 282
1626 M 20 x 1.5 0160 192 0400 42 440 2.5 4.0-6.0 282
M 22 x 1.5 0160 192 2400 42 440 2.5 4.0-6.0 282
M 24 x1.5* 0160 192 4400 42 440 2.5 4.0-6.0 282
M 26 x 1.5 0160 192 6400 42 440 2.5 4.0-6.0 282

Przy zamdwieniu narzedzi montazowych nalezy podaé typ, wymiary,
dtugos¢ wktadek HELICOIL® plus, ktdre nalezy zamontowac.
Przy montazu wktadek HELICOIL® plus o diugosci > 2.5 d — narzedzie na zapytanie.

Wazne wskazéwki przy zamawianiu:

Narzedzia typu P-PSG 714 i P-PSG 1626 z uwagi na przepisy BHP wyposazone sg w przesuwng tuleje

dla ochrony palcéw. Ta ochrona palcéw nie moze zostaé zdjeta z narzedzia.
Narzedzia montazowe wyposazone sg w silniki fimy Bosch.
*Narzedzie bazowe ze wzmocnionym silnikiem.

***Jednostka wymienna moze by¢ wymieniona na indywidualne zamdwienie.
Dostosowany do wktadek z inconelu X 750, nimonicznych 90, oraz aluminiowych - na zapytanie.

**Zuzycie powietrza przy 6,3 barach (patrz strona 46.)
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Do HELICOIL® plus free running i screwlock

Podzespoty

Srednica Motor

nominalna

Jednostka wymienna ] Narzedzie bazowe

Jednostka wymienna

Ve

Nr do zamowienia Nr do zamowienia Nr do zamowienia

0160 272 5050

gwintu d
M 2.5

M3 0160 270 3050

M 4 0160 270 4050 0160 370 0040 0160 370 0010
Narzedzie bazowe L SRR TEG

M6 0160 270 6050

M7 0160 280 7050

M 8 0160 280 8050

M8 x 1 0160 281 8350

M 10 0160 281 0050

M 10 x 1.25 0160 281 0950 0160 180 0010

M 10 x 1 0160 281 0350

M 12 0160 281 2050 0160 180 0040

M12x1.5 0160 281 2450

M 12 x1.25 0160 281 2950

M 12 x1 0160 281 2350

M 14* 0160 281 4050 0160 090 0011

M 14 x1.5 0160 281 4450

M 14 x1.25 0160 281 4950 0160 180 0010

M 16 0160 191 6050

M 16 x 1.5 0160 191 6450

M 18 x 1.5 0160 191 8450

M 20 0160 192 0050

M 20 x 1.5 0160 192 0450 0160 090 0040 0160 090 0011

M22x1.5 0160 192 2450

M 24 x 1.5" 0160 192 4450

M 26 x 1.5* 0160 192 6450

Czesci szybko zuzywajagce sie i zamienne

Nominalna Ustnik Trzpien Sprzegto Gama podkta-

$rednica montazowy trzpienia dek wyréw-

gwintu nawczych
Ustnik Typ*** | & Nr do zaméwienia | Nr do zaméwienia | Nr do zaméwienia[Nr do zaméwienia

M 2.5 0160 172 5032 0160 372 5020
M3 0160 170 3032 0160 270 3020
M 4 0160 1704032 0160 270 4020 01601700006 4465 470 0oe0
M5 0160 170 5032 0160 270 5020
M6 0160 170 6032 0160 270 6020 0160 170 0066
M7 0160 280 7032 0160 280 7020
M 8 01602808032 0160 280 8020
Trzpied montazowy M8 x 1 01602808332 0160 280 8320
M 10 01602810032 0160 281 0020
M10x1.25 01602810932 0160 281 0920
M 10 x 1 01602810332 0160 281 0320
M 12 0160281 2032 01602812020 0160 180 0006 0160 280 0060
M12x15 01602812432 0160 281 2420
Sprzegto trzpienia M12x 1.25 01602812932 0160 281 2920
M 12 x 1 0160 2812332 0160 281 2320
M 14* 0160 281 4032 0160 281 4020
M14x15 01602814432 0160 281 4420
M 14 x1.25 0160 281 4932 0160 281 4920
M 16 0160 191 6032 0160 019 6020
, M16x1.5 01601916432 0160 019 6420
M18x1.5 0160 1918432 0160 019 8420
M 20 0160 192 0032 0160 092 0020
Gama podkiadek wyréwnawczych M20x15 01601920432 0160 192 0420 01600900006 0160 190 0060
M22x15 01601922432 0160 192 2420
M 24 x 15 0160192 4432 0160 192 4420

LD D D DY VNIV

M 26 x 1.5

0160 192 6432

0160 192 6420
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Pneumatyczne narzedzie montazowe typu P-PSG do HELICOIL® plus

Do HELICOIL plus STRIPFEED®

Narzedzie do montazu wkfadek gwintowych HELICOIL® i HELICOIL® plus

wkiadki gwintowe na pasku .

Narzedzie jest wyposazone w silnik na sprezone powietrze ze zmiennym kierunkiem
obrotu oraz jednostke zamienng dostosowang do rozmiaru.

Gteboko$¢ osadzania wkfadki jest regulowana za pomocg podktadek wyrdownaw-
czych.

Doskonale sprawdza sie w przypadku $redniej i duzej skali produkcii.

Kompletne narzedzie montazowe

> @D

Jednostka
wymienna

A
—
Y

Typ**
M 2.5 01603725002 <1.25d 28 240 06 25-4.0 204
M 2.5 01603725003 15-25d 28 240 06 25-40 204
M3 01603703002 <1.25d 28 240 06 25-40 204
M3 01603703003 1.5-25d 28 240 0.6 25-4.0 204
PERSGREY W/ 01603704002 <1.25d 28 240 06 25-4.0 204
256 SF NV 01603704003 15-25d 28 240 06 25-40 204
M5 01603705002 <1.25d 28 240 06 25-40 204
M5 01603705003 15-25d 28 240 06 25-40 204
M6 01603706002 <1.25d 28 240 06 25-40 204
M 6 0160 3706003 1.5-25d 28 240 06 25-40 204
M7 01602807002 <125d 42 360 1.4 40-50 282
M7 01602807003 1.5-25d 42 360 1.4 40-50 282
PEPSCREVE: 01602808002 <1.25d 42 360 1.4 40-50 282
714 SF QNS 01602808003 15-25d 42 360 1.4 40-50 282
M 10 01602810002 <1.25d 42 360 1.4 40-50 282
M 10 0160281 0003 15-25d 42 360 1.4 40-50 282

Wazne wskazéwki przy zamawianiu:

Przy zamdwieniu narzedzi montazowych nalezy poda¢ typ, wymiary,

dtugos¢ wktadek HELICOIL® plus, ktore nalezy zamontowac.

Przy montazu wktadek HELICOIL® plus o diugosci > 2.5 d — narzedzie na zapytanie.

Narzedzia montazowe wyposazone sg w silniki fimy Bosch.

*Zuzycie powietrza przy 6,3 barach

**Jednostka wymienna moze by¢ wymieniona na indywidualne zamdwienie.

Dostosowany do wkiadek z inconelu X 750, nimonicznych 90, oraz aluminiowych - na zapytanie.
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Do HELICOIL plus STRIPFEED®

Podzespoty

Jednostka wymienna

L ) BEEEES

Narzedzie bazowe

Srednica
nominalna

gwintu

d

Jednostka
wymienna
<1.25d

Nr do zaméwienia

Jednostka
wymienna
15-2d

Nr do zaméwienia

Narzedzie
bazowe

Nr do zaméwienia | Nr do zamdwienia

M2.5 0160 272 5052 0160 272 5053
- v M3 0160 270 3052 0160 270 3053
M 4 0160 270 4052 0160 270 4063 0160 370 0040 0160 370 0010
M 5 0160 270 5052 0160 270 5053
M 6 0160 270 6052 0160 270 6053
M7 0160 280 7052 0160 280 7053
M8 0160 280 8052 0160 280 8053 0160 180 0040 0160 180 0010
M 10 0160 281 0052 0160 281 0053

Ustnik

G

Czesci szybko zuzywajace sie i zamienne

Nominalna Ustnik Ustnik Trzpien Sprzegto
$rednica <1.25d 15-25d montazowy trzpienia
gwintu
o ) Typ** d Nr do zaméwienia | Nr do zamdwienia § Nr do zaméwienia | Nr do zamdwienia
Trzpien montazowy M 2.5 0160 1725035 0160 172 5033 0160 272 5020
N M3 01601703035 0160 170 3034 0160 270 3020
S5 v 0160 170 4035 0160 1704033 0160 270 4020 0160 1700006
S us 0160 1705035 0160 170 5033 0160 270 5020
o M6 0160 1706035 0160 170 6033 0160 270 6020 0160 170 0066
Sprzeglo trzpienia M7 0160 180 7035 0160 180 7033 0160 280 7020
:;:i?: M8 0160180 8035 0160 180 8033 0160 280 8020 0160 180 0006
M 10 0160181 0035 0160 181 0033 0160 281 0020

/

Gama podktadek wyréwnawczych

LD D D DY VIV

Gama podktadek wyréwnawczych < M 6: Nr do zamoéwienia 0160 170 0060, > M 8: 0160 280 0060.
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Akcesoria

Stojak z prowadnicg rownolega oraz akcesoria do
narzedzi montazowych z napedem mechanicznym do
HELICOIL® i HELICOIL®plus

Typ | Charakterystyka

Promien pracy 140 mm - 600 mm
Wysokos$¢ pracy 50 mm — 450 mm
S 600 i 0182 080 0003
Masa bez narzedzia 8 kg
Absorbcja gwintu 15 Nm max.
Korzysci

[ Usprawnienie

[ Szybkie i fatwe pozycjonowanie

I katwa obstuga, operator nie ma wymuszonej pozyciji
[ Brak sit dziatajgcych wstecz

[ Brak obcigzenia wagg narzedzia

[ Kompatybilny z elektrycznymi i pneumatycznymi narzedziami montazowymi
HELICOIL®

1 Szybka wymiana narzedzia
1 Obracanie 360st
I katwe w obstudze i precyzyjne prowadnice rolkowe

[ Optymalne rozmieszczenie stacji roboczej

Dostawa obejmuje

[ 3-osiowy system prowadzgcy

[ uchwyt narzedzia

11 przeciwwaga 1 — 3 kg

I ptyta podstawowa z aluminiowego profilu z rowkami wpustowymi,
wymiar szer. x wys. x dt.: 240 x 40 x 500 mm

Akcesoria

Typ

przy 6 barach przept. znamion. 0182 080 1001

Jednostka konserw. G 01% = 700/min

Stationary roller holder for HELICOIL" plus STRIPFEED® 0182 080 0004
Waz ID6 0196 000 1130
Obejma weza 8-12mm 0196 000 1150
Szybkoztgcze weza G 1/8” -6 0196 000 1151
Szybkoztacze weza G 1/47-6 0196 000 1152
Waz odpowietrzajgcy @15 mm 0196 000 1131

Gfowica do wiertarki z zewnetrznym
uchwytem szesciokatnym

DIN 3126 - E 6.3 for type B-S 206
[tem No 4160 000 0100
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Montaz automatyczny HELICOIL® plus

Ekonomiczny montaz wkiadek gwintowych
HELICOIL® plus jest tak samo wazny jak wysokie stan-
dardy jakosci.

Z tego powodu oferujemy zaréwno moduty do integra-
cji proceséw automatycznych jak i kompletne systemy.
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Reczne narzedzia montazowe HELICOIL® plus

Reczne urzadzenie montazowe do wktadek

HELICOIL® i HELICOIL® plus z ustnikiem

Reczne narzedzia montujace z tulejag wstepnego sprezania do wktadek HELICOIL®
i HELICOIL® plus, tylko do szczegélnych zastosowan i gwintéw drobnozwojowych.

Nie s3 konieczne dla wktadek HELICOIL® plus.

ah
\ M 2 H-PMG M2 0150 010 2000 -
M 2.5 H-PMG M 2.5 0150 012 5000 -
M 3 H-PMG M 3 0150 010 3000 -
M 3.5 H-PMG M 3.5 0150 013 5000 -
M 4 H-PMG M4 0150 010 4000 -
Typ H-PSG: B M5 H-PMG M 5 0150 010 5000 -
Wrzeciono gwintowane, z prowadnikiem skoku, M6 H-PM M6 0150 010 6000 _
z ogranicznikiem gtebokosci wkrecania M7 H-PSG M 7 0150 010 7000 _
nr do zamodwienia 0150 01. ...* M 8 H-PM M 8 0150 010 8000 _
M8 x 1 H-PSG M 8 x 1 0150 010 8300 -
M9 H-PM M 9 0150 010 9000 -
M 10 H-PM M 10 0150 011 0000 -
M 10 x 1 H-PSG M 10 x 1 0150 011 0300 -
M10x 1.25 H-PSGM 10x 1.25 0150 011 0900 -
M 11 H-PM M 11 0150 011 1000 -
M 12 H-PM 12 0150 011 2000 -
M 12 x 1 H-PSG M 12 x 1 0150 011 2300 -
M12x1.25 H-PSGM12x1.25 0150 011 2900 -
M12x 1.5 H-PSGM 12 x 1.5 0150 011 2400 -
Nasadkowy prayrzqd wkrecaiacy VAT HPSGMIaxT 0160011 4300 -
do wktadek HELICOIL i HELICOIL plus M 14 i e EE——— i S EE—— =
Typ H-M , N M14x15  HPSGM14x15 0150011 4400 -
Wrzeciono gtadkie, z prowadnikiem skoku, M 16 H-PM M 16 0150 011 6000 _
z ogranicznikiem gtebokosci wkrecania M16x1.5 H-PMG M 16 x 1.5 0150 011 6400 _
nr do zamoéwienia 0150 07. ...* M 18 H-M M 18 _ 0150 071 8000
M18x 1.5 H-PSGM 18 x 1.5 0150 011 8400 -
M 18 x 2 H-PSG M 18 x 2 0150 011 8500 -
M 20 H-M M 20 - 0150 072 0000
M20 x 1.5 H-PSG M 20 x 1.5 0150 012 0400 -
M 20 x 2 H-PSG M 20 x 2 0150 012 0500 -
M 22 H-M M 22 - 0150 072 2000
M22x 1.5 H-PSGM 22 x 1.5 0150 012 2400 -
Typ H-PMG: M 22 x 2 H-PSG M 22 x 2 0150 012 2500 -
Wrzeciono gtadkie, z prowadnikiem M 24 H-M M 24 - 0150 072 4000
skoku, z ogranicznikiem gtebokosci M24x 1.5 H-PSG M 24 x 1.5 0150 012 4400 -
wkrecania M 24 x 2 H-PSG M 24 x 2 0150 012 4500 -
na Zapytanie M26x 1.5 H-PSG M26 x 1.5 0150 012 6400 >
M 27 H-M M 27 - 0150 072 7000
M 27 x 1.5 H-PSG M 27 x 1.5 0150 012 7400 -
M 27 x 2 H-PSG M 27 x 2 0150 012 7500 -
M28 x 1.5 H-PSG M 28 x 1.5 0150 012 8400 -
M 30 H-M M 30 - 0150 073 0000
M30x 1.5 H-PSG M 30 x 1.5 0150 013 0400 -
M 30 x 2 H-PSG M 30 x 2 0150 013 0500 -
M 33 H-M M 33 - 0150 073 3000
Typ H-PM: M 33 x2 H-PSGM 33 x2 0150 013 3500 -
Wrzeciono gtadkie, bez prowadnika M 36 H-M M 36 = 0150 073 6000
skoku, z ogranicznikiem gtebokosci M36x 1.5 H-PSGM 36 x 1.5 0150 013 6400 -
wkrecania M 36 x 2 H-PSG M 36 x 2 0150 013 6500 -
M 36 x 3 H-PSG M 36 x 3 0150 013 6600 -

na zapytanie

* Przyrzady dopasowane do wktadek gwintowych wykonanych z Inconelu X 750,
nimoniczne 90 lub z aluminium - na zapytanie
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Narzedzia do tamania zabieraka oraz do wykrecania wktadek HELICOIL® plus

Trzpien do tamania zbieraka

—— et

tamacz typu pdtautomatycznego z nacigganiem
sprezynowym typ TB-M

|

Famacz typu pneumatycznego
typ TB-P

Narzedzie do usuwania
wkiadek HELICOIL®
M3toM5

Narzedzie do usuwania
wkiadek HELICOIL®
M6 to M 56

Narzedzia do tamania zabieraka HELICOIL® plus

Srednica Trzpien do tamania

Typ TB-M Typ TB-P

nominalna zbieraka

pneumatic system*

gwintu Nr do zamdwienia Nr do zaméwienia Nr do zaméwienia
M2 0158 040 0000 0158 602 0000 -

M 2.5 0158 040 1000 0158 625 0000

M3 0158 040 1000 0158 603 0000 0168 040 3000
M 3.5 0158 040 2000 0158 635 0000 -

M 4 0158 040 2000 0158 604 0000 0168 040 4000
M 5 0158 040 3000 0158 605 0000 0168 040 5000
M6 0158 040 3000 0158 606 0000 0168 040 6000
M7 0158 040 4000 0158 607 0000 0168 040 7000
M8 0158 040 4000 0158 608 0000 0168 040 8000
M9 0158 040 4000 0158 609 0000 -

M 10 0158 040 5000 0158 610 0000 0168 041 0000
M 11 0158 040 5000 0158 610 0000 -

M 12 0158 040 6000 0158 612 0000 0168 041 2000

* Cidnienie 3 - 4 bar, podtgczenie G 1/4”.
Od rozmiaru M14, zabierak musi by¢ usunigty za pomocg famacza z diugg kon-
cowka.

Narzedzie do usuwania wkfadek HELICOIL®

Do recznego i maszynowego usuwania wktadek HELICOIL® od M3 do M14
(wieksze rozmiary na zamowienie).

Zestaw zawiera:

% Narzedzie do usuwania wktadek
% Adapter do szesciokata 1/4”

7 Instrukcije obstugi

[ Teleskopowy rekaw

Nawet gteboko zainstalowane wktadki HELICOIL® mogg by¢ usuwane bez uszko-
dzenia gwintu nosnego.

Stal Aluminium Aluminium
Rm>200 N/ mm?2 “*JR, < 200 N / mm2**
HELICOIL® montowany ptytko
HELICOIL® montowany gteboko OK OK

Srednlca nominalna gwintu Nr do zamoéwienia

0180 603 0000

ograniczone

M 4 0180 604 0000
M5 0180 605 0000
M 6 0180 606 0000
M 8 0180 608 0000
M 10 0180 610 0000
M 12 0180 612 0000
M 14 0180 614 0000 Od M 16 na zapytanie

Narzedzie moze by¢ montowane za pomocg klucza, grzechotki lub zwyktego srubokreta.
Czescig zestawu jest adapter do $rubokretu.

**1 N/mm?2 odpowiada 1 MPa




Béllhoff International z przedsiebiorstwami w nastepujacych krajach:

Argentyna
Austria
Brazylia
Kanada
Chiny
Republika Czeska
Francja
Niemcy
Indie
Wiochy
Japonia
Meksyk
Polska
Rumunia
Rosja
Stowacja
Szwajcaria
Hiszpania
Turcja
Wielka Brytania
USA

Oprocz tych krajow, Boéllhoff obstuguje swoich miedzynarodowych klientow
na innych waznych rynkach przemystowych, w bliskim partnerstwie
Z agentami i sprzedawcami.

Bollhoff Technika kaczenia Sp. z o.0.

ul. Rogowska 117 <
54-440 Wroctaw
tel./faks: 71 387 85 31

www.bollhoff.pl - biuro@bollhoff.com  soLLHOFF



